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Объектом исследований является технология автоматизированной сборки заготовок 

верха мужской обуви.

Цель работы - разработать оптимальную технологию автоматизированной сборки верха 

обуви с использованием полуавтомата с микропроцессорным управлением.

Проведены разработка технологии автоматизированной сборки заготовок верха 

мужской обуви, спроектирована и изготовлена оснастка и разработана управляющая 

программа для полуавтомата, произведена апробация технологии и модернизация 

конструкции рабочих инструментов и оснастки, выполнен расчет экономического эффекта от 

внедрения автоматизированной технологии. Изготовлена опытная партия обуви по 

автоматизированной технологии.

Основные технологические и технико-экономические показатели: выпускаемые

изделия -  полуботинки мужские- типа «Адидас» на подошве из поливинилхлорида 

строчечно-клеевого метода крепления с верхом из спилка-велюра модели J1M 9799, 

производительность 480 пар в смену, сборка верха обуви производится за одну установку на 

швейном полуавтомате с микропроцессорным управлением.

Степень внедрения - изготовлена опытная партия обуви по автоматизированной 

технологии. Эффективность автоматизированной технологии определяется показателями 

сравнения с существующей технологией: увеличение производительности труда на 30%, 

уменьшение количества используемого швейного оборудования на 10 единиц, сокращение 

производственной площади на 20%. Годовой экономический эффект при выпуске 100 тысяч 

пар обуви составит 25,4 млн. руб.
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Введение

В рамках республиканской научно-технической программы «Легмаш» в 1997 году 

НПРУП ОКБМ и ВГТУ разработали швейный полуавтомат ПШ-1 с микропроцессорным 

управлением для сборки плоских заготовок верха обуви. Как показала практика, внедрение 

полуавтомата ПШ-1 требует проведения дополнительных исследований, связанных с 

изменением существующей технологии сборки верха обуви, а также внесения изменений в 

конструкцию рабочих органов швейного полуавтомата, вызываемых особенностями 

стачиваемых материалов верха обуви. Кроме того, внедрение полуавтомата ПШ-1 

невозможно без создания САПР оснастки. Последняя разработана ВГТУ в 2000 г. в рамках 

государственной научно- технической программы «Лёгкая промышленность».

Цель настоящей работы состоит в разработке и апробации технологии 

автоматизированной сборки мужской обуви типа «Адидас» для ОАО «Лидская обувная 

фабрика», в апробации разработанной САПР оснастки и внесении необходимых изменений в 

конструкцию рабочих органов швейного полуавтомата с МПУ. Выполнение настоящей 

работы было бы невозможно без помощи и благожелательного отношения бывшего 

директора ОАО «Лидская обувная фабрика» Трофименко О.И., которому исполнители темы 

выражают глубокую благодарность.
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