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РЕФЕРАТ

Отчет 368 с., 95 рис., 157 табл., 76 источников.

ПРЯДИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, 
КОМ БИНИРОВАННАЯ НИТЬ, М АТЕМ АТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ 
ЭКСПЕРИМ ЕНТА, ОПТИМ ИЗАЦИЯ, ВТОРИЧНЫ Е М АТЕРИАЛЬНЫ Е 
РЕСУРСЫ, АЭРОДИНАМ ИЧЕСКОЕ УСТРОЙСТВО.

Объект исследований -  технологические процессы производства новых видов 
пряжи, комбинированы нитей и текстильных полотен.

Цель исследований -  расширение ассортимента тектсильных материалов и, 
повышение их качественных характеристик.

Разработаны технологические процессы производства комбинированных 
швейных ниток, льнохимической и хлопкополипропиленовой пряжи, 
пневмотекстурированных стеклонитей, электропроводных и высокообъемных 
комбинированных нитей разной структуры, тканей и нетканых текстильных 
материалов. Исследованы физико-механические и специфические свойства 
разработанных материалов. Проведены работы по определению оптимальных 
параметров формирования новых видов текстильных нитей. На основании опытной 
перереработки установлена возможность применения разработанного ассортимента 
тиней при производстве тканей и трикотажных изделий.

Работы проводились в производственных условиях Гродненского ОАО 
«Гронитекс», ОАО «Бобруйсктрикотаж», РУПТП «Оршанский комбинат», ОАО 
«Г омельский химический завод», Светлогорского ПО «Химволокно», ОАО 
«Могилевхимволокно», Полоцкого ОАО «Стекловолокно», М инского ОАО 
«Камволь», Ж лобинского ОАО «Белфа», ОАО «Гомельские обои», ОАО 
«Витебский комбинат шелковых ткнаей».
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