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АКТУАЛЬНОСТЬ ТЕМЫ, Потребность людей в модной доброкачест­
венной одежде постоянно растёт. Поэтому одной из первостепенных 
задач лёгкой промышленности является повышение конкурентоспособ­
ности выпускаемых изделий и создание образцов, соответсвущих 
лучшим мировым аналогам,

Рынок для трикотажных товаров характеризуется цикличностью, 
времена экспансии и застоя чередуются. Для кругловязальных про­
изводств, предлагающих однообразный ассортимент, такие колебания 
чувствуются в значительной степени. Для удержания равновесия они 
должны пытаться поставить на рынок дополнительную продукцию но­
вого образца и высокого качества, не забывая в то же время об 
экономии всех применяемых материальных и трудовых ресурсов СИ.

Ассортимент трикотажных изделий очень разнообразный. Чулоч­
ные изделия составляют его часть. Всё чулочное производство мож­
но разделить на несколько частей. Это изделия с оборудования 
низкого 3-8 класса, среднего 10-22 класса и высокого 28-34 клас­
са,

Тонкие чулочно-носочные изделия всегда были неотъемлемой 
частью женской одежды. Колготки и чулки в настоящее время явля­
ются составной частью туалета женщины и рассматриваются как мод­
ное дополнение 12 1. Ассортимент тонких чулочно-носочных изделий 
довольно велик.

Это, как правило, изделия связанные из нитей линейной плот­
ности от 1,67 текс до 10 теке на оборудовании 34-28 класса. Сюда 
относятся колготки различных видов, чулки, получулки, носки, 
подследники и др,

Такое разнообразие ассортимента требует оснащения предприя­
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тий широким парком специализированного на том или ином виде про­
дукции оборудования. Эта задача для большинства предприятий 
практически невыполнима,ввиду того, что колебания моды и спрос на 
тот или иной вид продукции не предсказуемы, а срок службы обору­
дования составляет минимум 10 лет. К тому же на многих предприя­
тиях имеется оборудование находящееся в эксплуатации ни один де­
сяток лет, и одновременная его замена на более новое практически 
не возможна. Поэтому перед трикотажной промышленностью стоят за­
дачи по созданию гибких, легко перестраиваемых техологических 
процессов. Создание таких процессов позволит быстро и без боль­
шие затрат перестраивать работу, имеющегося оборудования, на вы­
пуск модных изделий, пользующихся повышенным спросом, рациональ­
но используя при этом сырьевые ресурсы. [3].

Предприятия страны имеют широкий парк современного техноло­
гического оборудования различных классов и конструкций для про­
изводства чулочно-носочных изделий. Среди них, автоматы высокого 
класса, позволяющие выпускать изделия на уровне мировых анало­
гов. Это давно применяемые и хорошо себя зарекомендовавшие авто­
маты 32-34 класса Dana-8, Eva-4, Eva-4E, Zodiac, L-202 и новые 
более совершенные автоматы R-850, Sabina, Ultra-Assembler, 
Fantasia, L-303P, L-304, L-404 и другие, работающие на более вы­
соких скоростях и имеющие более широкие технологические возмож­
ности.

Однако, несмотря на то, что конструкция автоматов высокого 
класса постоянно совершенствуется, их возможности с точки зрения 
диапазона применяемых трикотажных переплетений остаётся практи­
чески без изменений. Как правило, автоматы выпускаются с диамет­
ром цилиндра 3 3/4 -4 дюйма имеющим 400-402 иглы и могут вязать
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переплетения кулирная гладь, прессовые, платированные.
В связи с этим возникают сложности при разработке ассорти­

мента с заранее заданными эксплуатационными показателями, таки­
ми как: растяжимость отдельных участков, облагаемость и функцио­
нально-эстетическими: привлекательный внешний вид, модный совре­
менный рисунок. Немаловажным при этом является экономное ис­
пользование сырьевых ресурсов.

Для выработки разнообразного ассортимента на автоматах вы­
сокого класса и постоянного его обновления необходимо решить 
проблему, как в условиях массового производства на автоматах од­
ного и того же класса, одного диаметра цилиндра вязать изделия 
разных свойств, конструкций, размеров.

ЦЕЛЬ РАБОТЫ. Разработать и внедрить теоретически обоснован­
ные и экспериментально подтверждённые наиболее рациональные спо­
собы вязания и переплетения для чулочно-носочных изделий на ав­
томатах высокого класса, в том числе и универсального способа, 
позволяющего на оборудовании одного и того .же класса и диаметра 
цилиндра вязать изделия различного периметра.

МЕТОДИКА ИССЛЕДОВАНИИ. В основе проводимых исследований ле­
жит как теоретический,так и экспериментальный метод. Теоретичес­
кие исследования предусматривают:

- анализ существующих методик расчёта технологических пара­
метров трикотажных изделий;

- изучение зависимости этих параметров от различных усло­
вий;

- вывод теоретических формул для определения входных факто­
ров, необходимых для получения изделий с заранее запроектирован­
ными свойствами, например, определённым периметром, высотой пе­
тельного ряда и др.
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Экспериментальные исследования направлены на проверку пра­
вильности выводов сделанных в процессе теоретических исследова­
ний и включают в себя проведение активного эксперимента с ис­
пользованием математик»-статистических методов планирования экс­
перимента. При проведении полного факторного эксперимента, ис­
пользовалась матрица Бокса для трёхфакторного эксперимента. С 4].

Для получения данных изготовлен специальный стенд на базе 
круглочулочного автомата 34 класса Eva-4, который позволил с по­

мощью специально установленных механизмов вязать изделия с зара­
нее запланированными входными параметрами, т. е. изделия с опре­
делённой длиной петли, из определённого сырья, на определённом 
числе игл цилиндра и т. д. Растяжимость изделий по снятию со 
стенда проверялась по методике и на стандартном устройстве марки 
ПРЧ-1м разработанными ЕНИИТП. С 51. Для упрощения статистической 
обработки полученных результатов использовались программы разра­
ботанные для КЭЕМ типа ЕС и IBM С 6].

НАУЧНАЯ НОВИЗНА. Научную новизну представляет разработанная 
методика расчёта и оптимизации технологических параметров чу­
лочно-носочных изделий в сочетании с новыми способами вязания и 
переплетениями, позволяющими осуществить процесс изготовления 
изделий в соответствии с этой методикой.

ПРАКТИЧЕСКАЯ ЦЕННОСТЬ И РЕАЛИЗАЦИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ РАБОТЫ.
В результате проведенной работы внедрена новая технология 

производства изделий на автоматах 32-34 класса, основанная на 
реализации разработанного способа вязания (а. с. СССР N 1025762, 
МКй D 04 В 1/26) с выключением из работы части игл цилиндра. Она 
применяется в сочетании с новыми разработанными и защищёнными 
авторскими свидетельствами на изобретения переплетениями, Проек-
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тирование заправочных характеристик изделий осуществляется с по­
мощью адаптированной для этой технологии программы для ПЭВМ, 
позволяющей решить задачу оптимизации одного или одновременно 
нескольких выбранных критериев.

Результаты работы внедрены на Витебском чулочно-трикотажном 
комбинате им. КИМ, В результате внедрения её в производство, рас­
ширен ассортимент выпускаемых изделий на автоматах 32-34 класса. 
Начат выпуск подследников новой конструкции по разработанным ТУ, 
Внедрён способ вязания изделий, в частности детских колготок, 
подследников, мужских носков на автоматах Dana-8, с использова­
нием части игл цилиндра. За счёт внедрения новых переплетений 
повышено качество выпускаемых изделий. Так при производстве жен­
ских получулок, внедрено прессовое переплетение повышающее обле- 
гаемость ноги; при вязании гладких чулок и колготок на автоматах 
Dana-8, внедрено прессовое переплетение с пониженной распускае- 
мостью; на автоматах Eva-4 освоен выпуск женских колготок комби­
нированными переплетениями с рисунчатым рельефным эффектом. Для 
всех этих изделий разработана необходимая нормативно-техническая 
документация, Два изделия, колготки женские рисунчатые защищены 
авторскими свидетельствами на промышленный образец,

Ежегодно с применением результатов настоящей работы выпус­
кается 4,5 млн. пар чулочно-носочных изделий, что позволяет 
еьэкономить 3,8 тонн полиамидных нитей. Экономический эффект от 
внедрения составляет 1,54 млн, рублей в год в ценах 1992 года. 

Методика проведения оптимизации параметров вязания внедрена 
в учебный процесс в Витебском технологическом институте лёгкой 
промышленности.

АПРОБАЦИЯ РАБОТЫ. Основные результаты диссертационной работы 
докладывались и получили положительную оценку:
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Ба всесоюзной конференции молодых специалистов предприятий 
трикотажной промышленности в г. Вербилки Московской области в 

1981 году.
Ба ВДНХ в г. Москва в 1989 году.
На "Дне инженерно-технического работника" Витебского чулоч­

но-трикотажного комбината им. КИМ в 1992 году.
Ба заседании технического совета Витебского чулочно-трико­

тажного комбината им. КИМ в 1993 году.
На заседании кафедры Технологии трикотажного производства 

Витебского технологического института лёгкой промышленности в 
1993 году.

На научно-технической конференции в Витебском технологичес­
ком институте лёгкой промышленности 25 апреля 1994 года.

ПУБЛИКАЦИИ. По материалам диссертации опубликовано четыре 
работы [ 7-10], получены шесть авторских свидетельств СССР на 
изобретения [11-161 и два авторских свидетельства на промышлен­
ные образцы [17-181.
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