
Показатели качества пряжи из текстильных отходов позволили час

тично заменить ею льняную пряжу в утке ковровых изделий. При этом 

физико-механические свойства последних не ухудшились. Экономиче

ский эффект от внедрения разработанной технологии на ОАО “Витебские 

ковры” составил 24761,6 тыс. руб. на тонну пряжи в ценах на 1.05.1998.
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Разработана и запатентована плазмохимическая технология обра

ботки волокнисто-тканевых материалов (ВТМ), которая в сравнении с из

вестными, широко используемыми методами аппретирования и окрашива

ния характеризуется рядом преимуществ. Прежде всего, она позволяет 

практически полностью исключить из техпроцесса жидкие технологиче

ские среды. Этим достигается высокая экономия материальных и энерге

тических ресурсов, исключается необходимость использования дорого

стоящих очистных и дегенерационных сооружений. Кроме этого предла

гаемая технология позволяет получить материалы с более высокими слу- 

жебными свойствами, достижение которых известными методами доволь

но сложно. В соответствии с данной технологией обработка ВТМ осуще

ствляется в активной газовой фазе, молекулы которой способны к полиме

ризации или конденсации на поверхности волокна и последующей диффу

зии в объем. Активная газовая фаза создаётся путем воздействия концен
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трированного потока энергии на исходное органическое вещество в ва

кууме. Рассмотрены основные физико-химические процессы, протекаю

щие при реализации наиболее важных технологических стадий обработки.

Установлено, что наиболее перспективным методом генерации газо

вой фазы является электронно-лучевое диспергирование исходного орга

нического вещества (красителя или аппрета), результатом которого явля

ется образование активных летучих продуктов. Определены основные за

кономерности электронно-лучевого диспергирования политетрафторэти

лена, полиэтилена, кремнийорганических соединений, различных дис

персных и фталоцианиновых красителей, характер влияния на кинетиче

ские параметры процесса плотности потока электронов, их энергии. Уста

новлено, в частности, что образование летучих продуктов является неста

ционарным процессом и при определенных условиях возникают автоколе

бания интенсивности диспергирования, наиболее вероятной причиной ко

торых является упругое рассеяние электронов при взаимодействии с час

тицами газовой фазы. На основании полученных результатов определены 

оптимальные параметры процесса диспергирования.

Проведены исследования пространственного распределения летучих 

продуктов диспергирования различных веществ и влияния ориентации по

верхности ткани на степень окраски или толщину осаждаемого слоя, необ

ходимые при проектировании установок, обеспечивающих заданную од

нородность обработки. Показано, что в общем случае характер полярных 

диаграмм диспергирования зависит от природы вещества. При определен

ных условиях возможен диффузный режим обработки, при котором на

блюдается слабо выраженная зависимость степени окраски от ориентации 

поверхности ткани относительно зоны генерации летучих продуктов.

Изучена зависимость свойств аппретирующих полимерных слоев от 

режима предварительной активационной обработки полиэфирных тканей.
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Показано, что наиболее высокие свойства осажденных слоев (адгезионная 

прочность полимерного слоя при аппретировании, его равнотолщинность, 

однородность адсорбционных свойств, стойкость к истиранию, водопо- 

глощение, несминаемость) достигаются при обработке ткани в плазме 

тлеющего разряда и предварительном нагреве ее до температуры 70-80°С.

Для ряда ВТМ при их окрашивании важной технологической стади

ей, режимы реализации которой оказывают значительное влияние на каче

ство обработки, является нагрев материала с красителем.
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Основным потребителем энергии в ткацком станке является привод. 

Экономия электроэнергии в приводе связана с двумя аспектами : первый - 

оптимальный выбор мощности электродвигателя и второй - экономичная 

система управления работой привода. На современных ткацких станках в 

системе управления используются различного рода электромагнитные 

устройства, обеспечение работы которых требует дополнительного расхо

да электроэнергии.

Научно - исследовательские и опытно - конструкторские работы ав- 
*

торов позволили разработать унифицированное приводное устройство для 

ткацких станков с экономичной системой управления.

Разработана методика исследований механических характеристик 

движения звеньев привода ткацких станков, позволяющая выполнять оп

тимальный подбор мощности электродвигателя ; законов изменения мо
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