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Целью  работы являлось исследование эволюции карбидной подсистемы стали с 

бейнитной структурой 30Х2Н2МФА  при активной пластической деформации сжатием. 
В качестве материала исследования была использована конструкционная сталь 

30Х2Н2МФА. Выполнен количественный электронно-микроскопический микродифрак-
ционный анализ эволюции фазового состава стали 30Х2Н2МФА, имеющей место при 
пластической деформации одноосным сжатием. В качестве параметров, характеризующих 
деформационное поведение выделений, использовали средние размеры, плотность и объ-
емную долю частиц карбидной фазы.[1–4] 

Деформация стали сопровождается изменением состояния карбидной фазы. Увели-
чение степени деформации приводит к уменьшению средних размеров, плотности и объ-
емной доли частиц карбидажелеза. Одновременно с этим изменяется морфология частиц. 
Во-первых, трансформируется их пространственная форма: исходно пластинчатые части-
цы (отношение продольных размеров (L) к поперечным (d) L/d ≈ 8) превращаются на по-
следней стадии деформации в эллипсоидальные (L/d = ≈ 5). Во-вторых, изменяется место 
расположения частиц цементита: с увеличением степени деформации объемная доля ча-
стиц, расположенных на границах пластин бейнита, заметно увеличивается.[5-8] 

Карбидные превращения в бейнитной структуре протекают в рамках двух конкури-
рующих процессов – растворение частиц цементита, образовавшихся в процессе бейнит-
ного превращения в объеме пластин феррита, и выделение в процессе «деформационного 
старения» частиц цементита на элементах дислокационной субструктуры.  
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