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К основным характеристикам клочков волокнистой массы относятся: масса, 
объемная плотность, скорость витания в воздушном потоке.

На этих принципах основаны и методы определения разрыхленности волокнистой 
массы, которые можно определить одним из трех способов:

- по средней массе клочков;
- по объемной массе волокна;
- по скорости витания в воздушном потоке.
Так же известно несколько способов воздействия рабочих органов на волокнистую 

массу с целью ее рыхления и очистки. Одним из основных способов воздействия на 
волокнистую массу в процессе рыхления и очистки до настоящего времени остается 
ударное воздействие.

Нами проведены теоретические исследования силы ударного воздействия в момент 
нанесения удара по клочку. Происходит его деформация, поэтому можно принять 
допущение, что время удара условно может быть определено по времени 
прохождения кончиком ножа расстояния, равного среднему линейному размеру клочка 
хлопка:

где 1К -  средний линейный размер клочков хлопка, поступающих в зону вращения 
ножевого барабана, м.

/
F р / Fu
F uy

Fp F тр

Vo
V\

F h

Y

Рисунок 1 -Воздействие ножевого барабана на клочок хлопка.
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В ранних работах силу, действующую по оси У на клочок волокнистой массы при 
ударе ножа барабана, определяли по второму закону Ньютона, [1] но это 
применительно только для случаев определения разрыхленное™ по средней массе 
клочков:

vft-k )-v0vHcosa
FH — тпкаку ~тк . , (3)

1к

где т к -  средняя масса клочка хлопка, кг.
С целью расчета величины силы FH для случаев, когда разрыхленность клочков 

хлопка определяется по объемной массе волокна, то формулу (3) можно 
преобразовать, умножив соответственно числитель и знаменатель на 1\ в этом случае 
мы получим следующее выражение [2]:

FH=mK k) V/" C0SQ: A  = plivt{\-k)-VQVHcoxx)
‘ к  ‘ к

(4)

где p  -  плотность волокнистой массы, кг/м .

т к
Р = 1Г. (5)

1к
Полученная формула позволяет определять силу удара ножей барабанов по 

клочкам хлопка, с учетом среднего линейного размера клочка и его объемной 
плотности.
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Цель настоящей работы является осуществление возможности регулирования 
необходимого натяжения основных нитей при заправке ткацких станков СТБ и АТПР в 
динамических условиях их работы.

Решение данной задачи достигается тем, что в основном регуляторе ткацкого 
станка [1], содержащем качающееся скало и каток, контактирующий с фрикционной 
муфтой и соединенный со скалом посредством двуплечих рычагов, предложено 
усовершенствование, заключающееся в том, что двуплечие рычаги соединены между 
собой через тягу с посаженной на нее пружиной, при этом один конец тяги
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