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Проблема защитных покрытий на металлических материалах в настоящее время 
является одной из важнейших народнохозяйственных проблем, успешное решение ко­
торой позволит повысить качество и долговечность работы машин и механизмов, сэко­
номить дефицитные материалы и огромные материальные, энергетические и трудовые 
ресурсы.

Целью данной работы является усовершенствование технологии, ремонта шнеков 
и гильз сушильных машин с целью снижения себестоимости их изготовления и ремон­
та, упрочнения и механической обработки, увеличение износостойкости и сроков экс­
плуатации.

В настоящее время ремонт и упрочнение шнеков и гильз из стали 12Х18Н10Т су­
шильных машин проводится методом наплавки материала ВЗК до толщины порядка 
8 мм с последующей механической обработкой до 4 мм. Данная технология требует 
больших материальных затрат, трудоемка на проведение последующей механической 
обработки, а износостойкость -  неудовлетворительная.

Для достижения наибольшего сродства материала электрода и подложки были 
разработаны СВС-электроды на основе твердого раствора карбидов тантала и титана со 
связкой из стали Х18Н9Т. Проведены исследование процесса электроискрового леги­
рования (ЭИЛ) полученными электродами для нахождения оптимальных режимов уп­
рочнения, а также изучены свойства самих электродов и нанесенных покрытий.

Качество легированных слоев контролировалось методом металлографического 
анализа по их сплошности, толщине и микротвердости Исследования показали, что на 
поверхности образцов формируется слой толщиной 10-30 мкм, твердость которого в 4— 
6 раз превышает твердость подложки, при этом сплошность покрытия составляет 30- 
100% .

Использование СВС-электродов позволяет:
1. уменьшить потери дефицитного материала;
2. ликвидировать ряд технологических операций, в частности, дорогостоящую по­

следующую механическую обработку;
3 .снизить затраты на инструмент и оснастку';
4. повысить качество ремонта, долговечность и надежность деталей, узлов и кон­

струкций, за счет повышения их твердости и износостойкости;
5. улучшить условия труда рабочих и повысить его производительность.
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