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Теперь хорошо известно, что если круглой пластинке задать форму сферического 
сегмента, затем прогнуть в мартенсите зеркально исходному очертанию, то на этапе 
отогрева произойдёт восстановление первоначальной формы скачком (с резким хлоп
ком) [1]. При наличии противодействующего тела на пути возврата формы реализуется 
удар, или скачок самого элемента за счёт реактивных усилий, развивающихся в мате
риале. Температура, при которой происходит возврат формы скачком, находится вбли
зи Я/И зависит от соотношения размеров выпуклого сегмента [2-4]. Однако важнейшим 
параметром, определяющим эффект скачка, является сила удара о противодействующее 
тело, а легко реализуемой оценкой данного эффекта является отскок с хлопком от по
верхности, нагретой до температуры обратимого мартенситного превращения.

В работе использовались следующие режимы обработки круглых пластинок 
0 1 7  мм:
I. Прокатка с промежуточными отжигами + отжиг при 420°С в прогнутом (занево- 

ленном) состоянии;
II. Прокатка с промежуточными отжигами + закалка в свободном состоянии при 

850°С, охлаждение в ледяной воде + отжиг в прогнутом состоянии при 380°С;
III. Прокатка с промежуточными отжигами + отжиг в прогнутом состоянии при 500°С 

+ отжиг в свободном состоянии при 420°С;
IV. Прокатка с промежуточными отжигами + отжиг в свободном состоянии при 

420°С, 90 мин + прокатка (е =3 -  7%) + отжиг в прогнутом состоянии 500°С, 
30 мин.

Из рис. 1 видно что наиболее благоприятной обработкой, обеспечивающей эффект 
максимальной силы, является режим IV.

Сопоставимый результат характерен для режимов I и III. Здесь следует обратить 
внимание на нестабильное поведение объектов на первых циклах. Однако тренинг на 
первых циклах, приводит к повышению эффекта скачкообразного восстановления фор
мы на последующих циклах, с достаточно высоким эффектом. Самый низкий результат 
-  по II режиму. Он связан с рекристаллизацией структуры и полным снятием деформа
ционного упрочнен™.
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Рис.1. Влияние термической и пластической обработки на эффект скачка сферических сег
ментов 0  = 17 мм из сплава Ti-50,2 ат% Ni.

1 -  режим обработки IV; 2 -  режим I; 3 — режим III; 4 - режим II

Результаты данной работы могут использоваться в практике.
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Эффект механоциклирования массивных образцов в перегрузочных режимах в 
доступной литературе не рассматривается и не обсуждается. Этот вопрос, на наш 
взгляд, остается открытым. Поэтому весьма ценным для практики является исследова
ние закономерностей поведения сплава при механическом циклировании в перегрузом-


