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Рисунок 2 -  Гуманоидный робот -  представитель персонала гостиницы [5]

6. Робот для общения. В настоящее время продолжаются разработки сервисных роботов «социальной» направлен
ности, которые бы помогали людям, но человека человеку не заменит никто, и это очевидно. Несмотря на эту очевид
ность, аналогичные разработки ведутся и по созданию роботов-"детей" и роботов-"домашних животных" для тех, кто не 
может себе позволить в силу обстоятельств стать счастливым с настоящими детьми и домашними животными. Но об
щение - это живой обмен эмоциями, радостью, а не только информацией: именно этого ни один робот дать человеку не 
сможет никогда. Следовательно, разработки роботов-"детей" и роботов-"животных'' для одиноких людей похожи на 
попытку дать модную игрушку страдающему от одиночества без родственников и друзей человеку. Функцию "замени
теля человека или животного" робот выполнить не сможет, но развлекательный эффект будет, а этот эффект усилиями 
бизнесменов превратится и в маркетинговый результат.
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Реферат. Объектом исследования является швейный полуавтомат с ЧПУ Jack JK-T3020.
Цель работы -  создание автоматизированного комплекса на базе швейного полуавтомата с ЧПУ Jack JK-T3020.
Основная задача: получать качественную и недорогую технологическую оснастку для полуавтомата Jack JK-T3020, 

повысить эффективность производства.
Разработана методика изготовления пластин кассет из листа ПВХ пробойником с цилиндрической режущей частью. 

Спроектированы: конструкция игольной пластины, пробойника, линейки и крепежной пластины.

Повышение эффективности швейного производства можно достичь за счет сокращения производственных расходов 
и увеличения объема выпускаемой продукции. Одновременное решение этих двух самых важных задач будет способ
ствовать экономическому росту предприятия.

Необходимо уделять большое внимание повышению производительности швейного производства, внедрять и ис
пользовать швейное оборудование с автоматическими функциями, а также швейные автоматы.

На СООО "Белвест" был введен в эксплуатацию швейный полуавтомат для настрачивания деталей изделий по кон
туру. Jack JK-T3020 (рис. 1).
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Рисунок 1 -  Общий вид швейного полуавтомата Jack JK-T3020

Технические характеристики полуавтомата следующие:
Вид игл: DPx17 18-24#; Длина стежка: 0-5мм; Высота подъема лапки: 6-15мм; Ход игловодителя: 33,2мм; Скорость 

шитья: 2000ст/мин; Габариты: 590*260*535мм; Вес нетто: 29.5кг; Вес брутто: 36.5кг; Поле вышивки 300х200 мм.
Однако данный полуавтомат используется не в полной мере, это объясняется отсутствием необходимых управляю

щих программ, а также отсутствием возможности у предприятия в изготовлении качественной и недорогой технологи
ческой оснастки.

Кафедрой МАЛП УО «ВГТУ» был разработан автоматизированный комплекс для изготовления оснастки на базе 
этого полуавтомата.

Автоматизированный комплекс включает: швейную головку, координатное устройство, перемещающейся по двум 
взаимно перпендикулярным направлениям, устройство для базирования пластины из ПВХ в координатном устройстве, 
режущий инструмент, которым является пробойник в виде цилиндрического стержня диаметром 2 мм, закреплённый в 
отверстие игловодителя швейной головки швейного полуавтомата с микропроцессорным управлением верхним концом 
и совершающий вместе с игловодителем возвратно-поступательное движение, игольная пластина с острозаточеной 
кромкой отверстия а также линейку, для фиксации листа ПВХ в каретке координатного устройства.

В связи с этим к швейному полуавтомату были разработаны новые: игольная пластина (рис. 2), пробойник (рис. 3), 
пластина крепежная (рис. 4), предназначенная для фиксации листа ПВХ на линейке (рис. 5).

Рисунок 2 -  Игольная пластина
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Рисунок 5 -  Линейка

Внедрение данного автоматизированного комплекса позволит получать качественную и недорогую технологическую 
оснастку для данного полуавтомата, что позволит повысить эффективность производства.
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Реферат. Объектом исследования являются силы резания пластин из пластика ПВХ на швейном полуавтомате с 
ЧПУ.

Цель работы -  определение сил резания при обработке пластин кассеты из листа ПВХ пробойниками с конической и 
цилиндрической режущей частью.

Основные задачи -  экспериментальное определение усилий резания при обработке пластин кассеты из листа ПВХ 
пробойниками с конической и цилиндрической режущей частью при различных скоростях главного вала швейной го
ловки полуавтомата.

Разработана методика экспериментального исследования зависимости усилия резания пластин кассеты из листа ПВХ 
от скорости резания пробойниками с конической и цилиндрической режущей частью. В ходе эксперимента были полу-
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