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2. Разработан способ выработки данного трикотажа на плосковязальной машине с электронным управ
лением.

3. Данные структуры были реализованы на плосковязальных машинах фирм «Stoll» CMC 340, «Steiger 
Vesta 111» и «Shima Seiko CS330». Экспериментальные исследования подтвердили, повышенное закрепле
ние футерной нити в трикотаже рассматриваемых структур.
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Исследовались способы повышения степени закрепления футерной нити в грунте одинарного кулирного 
трикотажа. В известном одинарном кулирном трикотаже футерная нить (ФН) закрепляется в грунте одиноч
ными набросками с неперекрещивающимися протяжками, направленными в противоположные стороны, при 
этом футерная нить имеет прямолинейную ориентацию, так как ее наброски (точки закрепления в структуре 
грунта) расположены в одном петельном ряду.

Рисунок 1 - Структура футерованного трикотажа
Недостатком такой структуры является недостаточная степень закрепления футерной нити в грунте, что 

приводит к вытаскиванию больших участков футерной нити из трикотажного полотна в процессе эксплуата
ции.

Анализировались различные способы увеличения степени закрепления футерной нити в структуре 
грунта. Одним из направлений является увеличение силы трения между футерной и грунтовой петлями. 
Это можно осуществить изменением структуры футерных и грунтовых нитей. Например, использовать вы
сокорастяжимые текстурированные нити или ворсовую фасонную пряжу при увеличенном числе футерных 
нитей в одном петельном ряду грунта или вырабатывать грунт платированным переплетением, в котором 
наброски футерной нити располагаются между грунтовой и платировочной нитями. Кроме того, возможно 
изменение структуры футерной нити в готовом трикотаже путем последующей отделочной операции «под- 
чесывание», что применяется при выработке начесного трикотажного полотна. Данные способы увеличения 
степени закрепления футерной нити либо ограничивает ассортимент футерованного трикотажа, либо не 
обеспечивает достаточную степень закрепления.

Одним из перспективных способов увеличения степени закрепления футерной нити, является измене
ние ее структуры путем увеличения числа контактных точек футерных нитей в структуре грунта. Исследо
вался способ получения структуры трикотажа со сдвоенными парными набросками футерной нити, кото
рые обеспечивают дополнительную обкрутку петель грунта. Данная структура представлена на рисунке 2.

Рисунок 2 - Структура футерованного трикотажа со сдвоенными парными набросками
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Парные наброски футерной нити (ФН) расположены на соседних петлях одного петельного ряда грунта. 
Каждый из таких набросков имеет односторонние протяжки, при этом протяжки внешних сторон соединены 
между собой и расположены между протяжками внутренних сторон. В результате чего структура набросков 
образует своеобразный «замок», который ликвидирует вытягивание футерной нити из структуры грунта.

Способ получения заключается в использовании дополнительных технологических операций (сдвига 
игольницы и петлепереноса).

Вязание одного ряда такого футерованного трикотажа состоит из четырех технологических циклов (ри
сунок 3).

Рисунок 3 - Графическая запись выработки футерованного трикотажа со сдвоенными парными набро
сками

1 цикл -  вязание петельного ряда грунта на иглах основной игольницы;
2 цикл -  прокладывание футерной нити на парные иглы основной и дополнительной игольницы;
3 цикл -  сдвиг дополнительной игольницы, приводящий к перестановке парных игл с футерной нитью;
4 цикл -  перенос футерной нити с игл дополнительной игольницы на иглы основной игольницы.

Недостатком такой структуры является увеличенный участок закрепления футерной нити в грунте, что 
ограничивает застил поверхности грунта протяжками футерной нити.

Выводы:
1. На основе анализа структур и способов получения одинарного кулирного футерованного трикотажа, 

для повышения степени закрепления футерной нити в грунте, наиболее эффективным является способ об
разования дополнительной обкрутки петель грунта набросками футерной нити.

2. Предложена структура получения футерованного трикотажа с образованием парных набросков фу
терной нити на соседних петлях грунта с односторонними протяжками, внешние стороны которых соедине
ны между собой и расположены между протяжками внутренних сторон.

3. Разработан способ выработки данного трикотажа на плосковязальной машине с электронным управ
лением.

4. Данные структуры были реализованы на плосковязальных машинах фирм «Stoll» CMC 340, «Steiger 
Vesta 111» и «Shima Seiko CS330». Экспериментальные исследования подтвердили повышенное закрепле
ние футерной нити в трикотаже рассматриваемых структур.
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