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Одним источников повышения эффективности производства является научно – обосно-

ванное проектирование изделий и технологических процессов их изготовления, предусмат-
ривающее рациональное решение конструкции изделия, применяемых материалов, методов 
технологической обработки, оборудования. 
Это привело к необходимости комплексного подхода к решению задачи по разработке 

изделий и технологических процессов их изготовления. При этом с учетом множество воз-
можных вариантов для выбора рациональных из них, целесообразно использование специ-
альных математических методов. 
После выбора оптимальной технологической последовательности этапом проектирова-

ния является определение организационной формы потока и построение технологической 
схемы разделения труда. Если на этапе выбора технологической последовательности кри-
териями оптимальности были суммарная стоимость и суммарное время выполнения опера-
ций, то на этапе формирования организационных операций необходима синхронизация 
числа занятых работников. 
Проектирование технологических схем разделения труда, необходимых для решения за-

дачи оптимизации, представляет собой многовариантный расчет. Это связано с большим 
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числом вариантов технологических последовательностей. Кроме того, даже по одному ва-
рианту технологического процесса может быть принято несколько схем разделения труда, 
что объясняется различиями в комплектовании организационных операций из числа техно-
логических неделимых. 
Поскольку схема разделения труда многовариантна, можно найти такой вариант ком-

плектования операций, при котором достигался бы минимум потерь от не кратности време-
ни выполнения операций такту потока, а следовательно, и снижение до минимума принято-
го число рабочих. 
Задача определения оптимальной схемы разделения труда, как всякая задача, связанная с 

большим объемом логических и вычислительных операций, может быть эффективно реше-
на только с помощью электронно-вычислительных машин. 
Блок-схема интерактивного алгоритма составление схемы разделения труда приведена 

на рисунке 1. 
Предварительный анализ технологической последовательности состоит в автоматиче-

ском построении следования технологически неделимых операций, группировки техноло-
гически неделимых операций по признаку используемого оборудования и нахождении кри-
тического пути в графе технологических связей, представляющем отношение следования 
технологически неделимых операций.  
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Рисунок 1 - Блок-схема алгоритма комплектования схемы разделения труда 
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Процесс комплектования организационных операций состоит в следующем. Технолог 
анализируя, технологическую последовательность и граф технологических связей опреде-
ляет множество технологически неделимых операций, которые обязательно должны войти 
в формируемую организационную операцию, и множество ТНО которые могут войти в нее. 
ЭВМ методом ветвей и границ оптимизирует состав формируемой организационной опера-
ции, минимизируя отклонение затрат времени от числа, кроткого такту. Результаты опти-
мизации отображаются на дисплее. 
Технолог принимает решение от удовлетворительности результатов комплектования. 
Если результаты удовлетворительны, сформированная организационная операция зано-

сится в схему разделения труда.  
В противном случае происходит корректировка множеств технологически неделимых 

операций, отобранных для формирования организационных операций. 
Процесс комплектования продолжается до тех пор, пока все технологически неделимые 

операции не войдут в состав организационных. 
Описанный алгоритм был реализован на ЭВМ и использован при составлении схемы 

разделения труда на технологический процесс изготовления форменный одежды для Гянд-
жинский ПШО им. Месхети. 
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На рынке трикотажной продукции признаки моды, «бренда» для обывателя играют су-

щественную роль, отражая уровень жизни и социальную принадлежность, но на первое ме-
сто для обеспечения комфорта и здоровья выходят функциональные свойства изделий. Они 
связаны с защитными функциями (влагонепроницаемость, паропроницаемость, теплоза-
щитные характеристики и т.п.), гигиеническими, а также с совокупностью органолептиче-
ских ощущений от одежды, ее психологическими компонентами. Данная работа посвящена 
исследованиям свойств и разработке критериев оценки качества специализированного бе-
лья функционального назначения, которое выпускается зарубежными фирмами и является 
новым товаром на рынке Республики Беларусь. Функциональное белье используется для 
любой активной физической деятельности как в благоприятных, так и в неблагоприятных 
погодных условиях. 
В соответствии с действующими техническими нормативными правовыми актами 

(ТНПА) в РБ данный вид изделий подлежит обязательной сертификации как белье. При 
проведении сертификационных испытаний комплекта функционального белья для мужчин 
торговой марки «NORFIN» (Латвия), предназначенного для  активного отдыха (образец 1), 
были получены результаты, которые представлены в таблице 1. Для сравнительного анали-
за аналогичным испытаниям подверглись еще два вида материалов, которые могут быть 
использованы для тех же целей, что и функциональное белье: образец 2 – полотно трико-
тажное S.JERSEY, производства «ISKUR» (Турция), предназначенное для пошива маек и 
фуфаек; образец 3 – полотно трикотажное DZIANINA DRESOVA «SPORT», производства 
«POLIMEMEX» P.W. (Польша), предназначенное для пошива спортивной одежды. 
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