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С развитием научно-технического прогресса в швейной промышленности значительно 

расширился ассортимент применяемых материалов, увеличивалась номенклатура оборудо-
вания и средств механизации. 
Это привело к необходимости комплексного подхода к решению задачи по разработке 

изделий и технологических процессов их изготовления. 
При этом с учетом множества возможных вариантов для выбора рациональных из них, 

целесообразно использование специальных математических методов. 
В данной работе рассматривается методика решения задачи выбора рационального паке-

та материалов полочки и технологии изготовления швейных изделий на основе применения 
математических оптимизационных моделей.  
По итогам работы получены следующие результаты: 
- предложены варианты пакета материалов полочки и оптимальной технологии изготов-

ления швейных изделий требуемого уровня качества и запланированной производительных 
труда; 

- определены физико-механические свойства пакета полочки швейных изделий; 
- разработана оптимальная технологическая последовательность изготовления формен-

ного кителя; 
- разработана схема разделения труда на основе оптимальной технологической последо-

вательности. 
Внедрение технологии разработки данным методом позволит повысить производитель-

ность труда (например, на Бакинском ПШО им. Бакиханова-на 11,2%) при существенном 
улучшении качества изделий и даст экономический эффект более 59,0 тыс. ман. при выпус-
ке 20000 ед. изделий от снижения себестоимости продукции. 
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