














































































































































































































































































































































































































































































































































































 

Число m принимается большим целым. 
5.2. Время намотки пряжи t на уточную шпулю 
5.2.1. Длина пряжи на шпуле 

[ ],м 103
. Т

GL шп
шп

⋅
=      (101) 

где Gшп - масса шпули, г; 
 Т – линейная плотность, текс. 
 
5.2.2. Время намотки пряжи на шпулю 

[ ],мин 
.перем

шпLt
ϑ

=       (102) 

где ϑ перем. – скорость перематывания, м/мин. 
 
5.3. Угол подъема витка нити на уточной шпуле 

окр

перенtg
ϑ

ϑ
α .

= ,     (103) 

где ϑ перен. – переносная скорость перематывания, м/мин.; 
 ϑ окр. – окружная скорость перематывания, м/мин. 

Тогда 
окр

перенarctg
ϑ

ϑ
α =∠ .      (104) 

5.4. Линейная скорость перематывания уточной пряжи   
     .перемϑ  определяется из формулы производительности. 

КПВ
mtТ

П перем ⋅
⋅⋅⋅

=
6

.

10

ϑ
,         [кг/ч]   (105) 

где   .перемϑ - скорость перематывания, м/мин; 
         Т – линейная плотность, текс; 
          t – расчетное время, мин    t=60 мин. 
Если производительность определяется в смену, т.е. за 7 часов, то t=420 

мин. 
        КПВ – коэффициент полезного времени. 
         m  - число веретен или мотальных головок, m=12. 

КПВ
mtТ

П

cv

см
перем ⋅

⋅⋅
⋅

=
610

ϑ       [м/мин]    (106) 

 
5.5. Средний диаметр намотки нити на шпулю 

4
221 Ddddср

++
=     [мм],    (107) 
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где d1 – диаметр намотки у основания шпули, мм; 
       d2 – диаметр намотки у вершины шпули, мм; 
        D – диаметр намотки цилиндрической части шпули, мм. 
 
5.6. Скорость перематывания утка на шпулю 

)2()( '
2

эвсрперем nhnd ⋅+⋅= πϑ       [м/мин]   (108) 
где  dср – средний диаметр намотки на шпулю, м; 
        nв –  частота вращения веретена, мин-1; 
        h – размах нитераскладчика, м; 
        nэ – частота вращения эксцентрика, приводящего в движение  ните-

раскладчик, мин-1. 
 
5.7. Число уточных автоматов необходимое для перематывания за-

данной массы нити Gпр за смену. 
  5.7.1. Производительность перематывания за смену по формуле 105, 

только t=480 мин и m=12. 
      
 5.7.2.Число уточных автоматов 

...смперем

пр
авт П

G
n =        (109)    

nавт. принимается большим целым числом. 
 
5.8. Длина уточной нити на шпуле 
5.8.1. Объем нити на шпуле определяется по формуле 

( ) ( )
( )( )

][см 
3

12
3

321221
2
1

2
2

2
22

2
1

2
11

2

.












++++−

−++++++
=

hhhdddd

hDhdDdDhdDdD
Vшп

π         (110) 

Размеры можно увидеть на рис.  4.1 
 
d1 – диаметр шпули у ос-
нования, см; 
d2 – диаметр шпули у вер-
шины, см; 
Н – полная высота намот-
ки, см; 
h3 – высота верхнего кону-
са намотки, см. 

Рисунок 4.1 - Уточная шпуля. 
 
5.8.2. Масса нити на шпуле 

[ ],г γ⋅= шш VМ       (111) 
где γ  - удельная плотность наматывания утка, (106), г/см3 
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5.8.3. Длина нити на шпулЕ 

[ ]м 103

Т
МL ш

ш
⋅

=      (112) 

5.9. Объем и удельная плотность намотки трубчатого початка. 
5.9.1. Объем початка. 
Объем нити на трубчатом початке можно определить по формуле 

 ( ) ( )[ ] ][см 33
12

3
1

2
1

22
. hhвDhhdDdDVшп +−−+++=

π  (113) 

Размеры можно увидеть на рис. 4.2. 

 
Рисунок 4.2 - Трубчатый початок. 

 
Н – высота намотки общая, см; 
d – диаметр вершины конической части намотки початка, см. 
Определяется, как 2вd =  [см], 
где в – сторона квадрата грани веретена, см.  
 
5.9.2. Удельная плотность намотки на початке γ.  

[ ],г/см 3

.поч

поч
V
М

=γ      (114) 

где  Мпог – масса початка, г. 
 
5.10. Производительность уточно-мотального автомата – 
        см. формулу 105. 
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5. ВОПРОСЫ ЭЛЕКТРОННЫХ ТЕСТОВЫХ ЗАДАНИЙ 
ДЛЯ САМОПРОВЕРКИ ЗНАНИЙ ПО РАЗДЕЛАМ КУРСА 

«ТЕХНОЛОГИЯ И ОБОРУДОВАНИЕ  
ДЛЯ ПОДГОТОВКИ НИТЕЙ К ТКАЧЕСТВУ» 
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5.1. ПЕРЕМАТЫВАНИЕ НИТЕЙ ОСНОВЫ И УТКА НА БОБИНЫ 
 

1. На каких паковках поступают нити основы и утка в ткацкое производство 
для перематывания? 
2. Какова цель процесса перематывания? 
3. Какова сущность процесса перематывания? 
4. Какие требования к процессу перематывания? 
5. Как изменяются физико-механические свойства нитей после перематывания? 
6. Что является основными рабочими органами любой мотальной машины? 
7. Какие движения совершает нить при перематывании на бобину? 
8. Какие выходные паковки при перематывании нити? 
9. Какие виды намотки существуют? 
10. Какими параметрами характеризуется крестовая намотка? 
11. Как отличить крестовую намотку от параллельной? 
12. Как определяется угол подъема витков? 
13. Что называется углом подъема винтовой линии? 
14. Что происходит с шагом винтовой линии h по мере увеличения диаметра 
наматывания бобины? 
15. Что называется углом сдвига витков? 
16. Какие два вида крестовой намотки различают в зависимости от величины 
смещения витков? 
17. Чему равна величина смещения витков – дуга -аb при разомкнутой намотке? 
18. Как можно определить величину угла сдвига витков? 
19. Как можно определить величину угла сдвига витков для мотальной машины 
М-150-2? 
20. Как определяется величина контактного диаметра бобины? 
21. Что происходит с углом сдвига витков при изменении диаметра намотки 
нити на бобину при крестовой намотке? 
22. При каких условиях образуется "жгутовая намотка"? 
23. Что относится к технологическим параметрам перематывания? 
24. От чего зависит выбор технологических параметров перематывания? 
25. Сколько скоростей необходимо для формирования бобины при перематыва-
нии? 
26. Какие движения совершает нить при перематывании на бобину? 
27. Укажите формулу для расчета скорости перематывания на мотальных ма-
шинах с фрикционным приводом. 
28. Как определяется скорость перематывания на мотальных машинах с осевым 
приводом? 
29. С какой целью шаг винтовой канавки мотального барабанчика сделан пере-
менным? 
30. Сколько составляющих участвует в создании величины натяжения при пе-
рематывании нити с неподвижной паковки? 
31. За счет каких составляющих получает натяжение нить при перематывании? 
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32. От какого физико-механического свойства нити зависит ее натяжение при 
перематывании? 
33. По какой формуле определяется величина натяжения нити при перематыва-
нии? 
34. Какие конструкции нитенатяжителей применяют при перематывании ни-
тей? 
35. В зависимости от какого свойства нити выбирается число грузовых шайб? 
36. Какие по конструкции нитенатяжители устанавливаются на мотальных ма-
шинах типа М-150-1 и М -150 - 2? 
37. Как в общем виде можно рассчитать натяжение нити в шайбовом и диско-
вом нитенатяжителях? 
38. Как рассчитывается натяжение нити при перематывании в гребенчатом ни-
тенатяжителе? 
39. Какой прибор применяется для измерения натяжения одиночной нити? 
40. Для чего применяются нитеочистители на мотальных машинах? 
41. Какие бывают нитеочистители по конструкции? 
42. В зависимости от чего устанавливают разводку щели h для механических 
нитеочистителей? 
43. Какую величину разводки щели механического нитеочистителя h устанав-
ливают для тонких и гладких нитей? 
44. Какую величину разводки щели механического нитеочистителя устанавли-
вают для нитей средней и большой линейной плотности, неравномерных и вор-
систых? 
45. По какой формуле можно определить диаметр нити? 
46. Как определяется величина коэффициента сырьевого состава С для смесо-
вой пряжи? 
47. Какие недостатки имеют механические нитеочистители? 
48. Какие преимущества и недостатки фотоэлектрических нитеочистителей? 
49. Какая фирма является разработчиком емкостных нитеочистителей? 
50. Какое число узлов на каждые 100 км нити является рациональным для со-
временных бесчелночных ткацких станков? 
51. Какие преимущества емкостных нитеочистителей? 
52. Чем характеризуется удельная плотность наматывания нитей на паковку? 
53. В каких единицах измеряется удельная плотность наматывания нити на па-
ковку? 
54. Как влияет угол скрещивания витков 2 α на удельную плотность наматыва-
ния нити на бобину? 
55. При каком угле скрещивания витков 2 α получается минимально возможная 
удельная плотность наматывания нити на бобину? 
56. При каком значении угла скрещивания витков 2 α будет наблюдаться мак-
симально возможная удельная плотность наматывания нити на бобину? 
57. Как изменяется угол скрещивания витков 2 α по высоте намотки конической 
бобины? 
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58. Какими приборами определяется удельная плотность наматывания нити на 
паковку? 
59. Какая средняя величина удельной плотности наматывания химических ни-
тей на бобину? 
60. Какие паковки являются выходными для мотальных машин различных кон-
струкций? 
61. Как в общем виде выглядит зависимость удельной плотности наматывания 
нити от угла скрещивания витков? 
62. На сколько групп делятся все мотальные машины в зависимости от устрой-
ства, приводящего в движение выходную паковку? 
63. Для перематывания каких нитей рекомендуется применять машины с фрик-
ционным приводом? 
64. Для перематывания каких нитей рекомендуется применять машины с осе-
вым приводом? 
65. Какой основной недостаток мотальных машин с осевым приводом? 
66. Какое основное преимущество мотальных машин с фрикционным приво-
дом? 
67. Какие машины из вышеперечисленных имеют фрикционный привод? 
68. Сколько витков имеет винтовая канавка мотального барабанчика машины 
М-150-1; 
69. Как изменяется шаг винтовой канавки мотального барабанчика машин М-
150? 
70. Чему равен средний шаг винтовой канавки мотального барабанчика машин 
М-150? 
71. Чему равен диаметр мотального барабанчика машин М-150? 
72. Что означает цифра 150 в марке мотальной машины М-150? 
73. Какая выходная паковка формируется на мотальной машине ММ-150? 
74. Какая удельная плотность намотки на выходную паковку мотальной маши-
ны ММ-150-2? 
75. Какие машины из нижеперечисленных предназначены для перематывания 
химических нитей? 
76. Какая максимально возможная скорость у машин с осевым приводом? 
77. Какая максимально возможная скорость перематывания нитей на машине 
М-150-2? 
78. Какая выходная паковка на машине ПМ-240-ШЛ? 
79. Что означает в марке мотальной машины ПМ-240-ШЛ цифра 240? 
80. Чему равно число веретен у машины ПМ-240ШЛ? 
81. Какой рабочий прибор может отсутствовать на машинах для перематывания 
химических нитей? 
82. Сколько мотальных головок может быть на машине М-150? 
83. Какую операцию можно дополнительно проводить при перематывании хи-
мических нитей? 
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84. Какое основное вещество применяется в качестве замасливателя при пере-
матывании химических нитей? 
85. Какой должна быть относительная влажность воздуха в цеху при перематы-
вании вискозных нитей? 
86. Во сколько раз повышает производительность труда применение мотальных 
автоматов вместо машин? 
87. На сколько процентов снижает себестоимость обработки нитей применение 
мотальных автоматов? 
88. На сколько групп делятся мотальные автоматы по конструкции узловязате-
ля? 
89. Какие бывают мотальные автоматы по конструкции узловязателя? 
90. При какой конструкции узловязателя наблюдается самый высокий КПВ? 
91. На что влияет конструкция узловязателя мотального автомата? 
92. Укажите правильное значение КПВ для мотальных автоматов с индивиду-
альными узловязателями. 
93. Укажите правильное значение КПВ для мотальных автоматов с передвиж-
ными узловязателями. 
94. Укажите правильное значение КПВ для мотальных автоматов со стационар-
ными узловязателями. 
95. Сколько мотальных головок может обслуживать один передвижной узловя-
затель? 
96. На сколько групп делятся все мотальные автоматы по степени автоматиза-
ции? 
97. Какие автоматические операции выполняют мотальные автоматы 1-ой сте-
пени автоматизации? 
98. В какие годы XX-го века появились мотальные автоматы 1-й степени авто-
матизации? 
99. Какие автоматические операции выполняет мотальный автомат 2-й степени 
автоматизации? 
100. В какие годы XX-го века появились мотальные автоматы 2-й степени ав-
томатизации? 
101. В какие годы XX-го века появились мотальные автоматы 3-й степени ав-
томатизации? 
102. На мотальных автоматах какой степени автоматизации все ручные опера-
ции были автоматизированы? 
103. Чему всегда равен коэффициент полезного времени приготовительного 
оборудования текстильного производства? 
104. К какой степени автоматизации относится мотальный автомат "Аутосук" 
моделей 2005,2006,2007? 
105. К какой группе относится мотальный автомат "Аутосук" по конструкции 
узловязателя? 
106. Сколько контрольных вилок установлено на каждой мотальной головке ав-
томата "Аутосук"? 
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107. Где установлен контрольный щуп на мотальной головке автомата "Ауто-
сук"? 
108. Где установлена контрольная вилочка на мотальной головке автомата "Ау-
тосук"? 
109. От чего зависит время на ликвидацию обрыва нити при перематывании на 
автомате "Аутосук"? 
110. Какой диаметр имеет мотальный барабанчик автомата "Аутосук"? 
111. Чему равнв разводка щели предварительного чистителя на мотальной го-
ловке автомата "Аутосук"? 
112. На автомате "Аутосук"шаг винтовой канавки мотального барабанчика по-
стоянен или переменен? 
113. Из скольких секций по 10 мотальных головок каждая может состоять ав-
томат "Аутоконер" немецкой фирмы "Шляфгорст"? 
114. За какое время перемещается каретка узловязателя вдоль секции автомата 
"Аутоконер"? 
115. С какой скоростью перемещается цепной конвейер на мотальном автомате 
АМК-150-3? 
116. К какому типу мотальных автоматов относится АМК-150-3 по конструк-
ции узловязателя? 
117. Какие операции выполняет мотальщица вручную при обслуживании мо-
тального автомата АМК-150-3? 
118. Укажите три основных направления, по которым осуществляется совер-
шенствование процесса перематывания. 
119. Из каких машин может состоять прядильно-мотальный агрегат? 
120. Какая фирма впервые предложила прядильно-мотальные агрегаты? 
121. Укажите правильные марки прядильно-мотальных агрегатов. 
122. Примером какой технологии является создание прядильно-мотальных аг-
регатов? 
123. Сколько времени нужно на ликвидацию обрыва нити основы на ткацком 
станке по сравнению с мотальной машиной? 
124. На каком оборудовании оборванные нити связывают узлами вручную? 
125. На каком оборудовании оборванные нити не связывают вручную? 
126. Сколько видов узлов используется в текстильной промышленности? 
127. Укажите правильное название узлов, используемых в текстильной про-
мышленности. 
128. Укажите фамилию изобретателя узловязателя. 
129. Какие бывают номера узловязателей, применяемых в текстильной про-
мышленности? 
130. Назовите способы безузлового соединения оборванных нитей. 
131. Какой способ соединения оборванных нитей является наиболее перспек-
тивным? 
132. Какова прочность оборванной нити в месте соединения пневматическим 
способом? 
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133. На сколько процентов увеличивается диаметр оборванной нити при соеди-
нении ее пневматическим способом? 
134. Какие фирмы выпускают мотальные автоматы с безузловым способом со-
единения оборванных нитей? 
135. На сколько процентов снижается обрывность основы и утка в ткачестве 
при использовании безузлового способа соединения оборванных нитей в про-
цессе перематывания? 
136. Как определяется фактическая производительность процесса перематыва-
ния? 
137. По какой формуле можно определить отходы при перематывании? 
138. Какие пути снижения отходов перематывания? 
139. Какие причины чаще всего вызывают обрывность перематываемой нити? 
140. Какая оптимальная влажность должна быть в помещении мотального отде-
ла с целью снижения обрывности? 
141. Что относится к порокам перематывания? 
142. Что не относится к порокам перематывания? 
143. Что относится к отходам перематывания? 
144. Что не относится к отходам перематывания? 
145. Сколько в среднем составляет количество отходов от количества перема-
тываемой пряжи? 
146. По какой формуле можно определить массу нити на бобине? 
147. Как определить длину нити на паковке? 
148. Как можно определить величину шага витка h намотки на бобину? 
149. Как можно определить объем намотки нитей на цилиндрическую бобину? 
150. Как определяется теоретическая производительность перематывания? 
151. Как можно определить величину смещения витков (дуга l) по поверхности 
паковки? 
 

5.2. СНОВАНИЕ НИТЕЙ ОСНОВЫ 
 
1. Какая технологическая операция является самой ответственной при подго-
товке основы к ткачеству? 
2. Какова цель процесса снования? 
3. В чем состоит сущность партионного снования? 
4. В чем состоит сущность ленточного снования? 
5. Какие требования предъявляются к процессу снования? 
6. Сколько существует видов снования? 
7. Что относится к видам снования? 
8. Что должно входить в состав любой сновальной машины? 
9. Какие бывают сновальные машины в соответствии с видом снования ? 
10. Сколько существует способов снования? 
11. Перечислите способы снования. 
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12. Как называются патроны с остатками нитей после прерывного способа сно-
вания? 
13. Когда происходит замена бобины в шпулярнике для непрерывного способа 
снования? 
14. Сколько бобин должно размещаться в шпулярнике при непрерывном спосо-
бе снования? 
15. Какие типы шпулярников применяют для прерывного способа снования с 
целью сокращения простоев на перезаправку машины? 
16. Какая фирма первой освоила выпуск шпулярников с узловязальными карет-
ками для автоматической заводки нитей при смене ставки бобин? 
17. Какое время необходимо на перезаправку шпулярника с узловязальными 
каретками? 
18. Какие требования предъявляют к конструкции шпулярников? 
19. Перечислите преимущества прерывного способа снования. 
20. Перечислите преимущества непрерывного способа снования. 
21. Какие недостатки у прерывного способа снования? 
22. Перечислите недостатки непрерывного способа снования. 
23. Какой ученый-текстильщик занимался сравнительным исследованием эф-
фективности двух способов снования? 
24. Какой вид снования является самым производительным и имеет широкое 
распространение в различных отраслях текстильной промышленности? 
25. В каких отраслях текстильной промышленности традиционно применяется 
партионный вид снования? 
26. Сколько сновальных валиков обычно готовят с одной сновальной партион-
ной машины, т.е. сколько валиков входит в партию? 
27. Где получают ткацкий навой после партионного вида снования? 
28. Что называется партией сновальных валиков? 
29. Во сколько раз обычно больше длина нитей основы на сновальном валике 
по сравнению с ткацким навоем? 
30. Чему равно число нитей на сновальном валике в партии по сравнению с 
числом нитей на ткацком навое? 
31. По какой формуле можно рассчитать плотность нитей на сновальном валике 
Ро.в.? 
32. По какой формуле можно рассчитать величину оптимальной ставки бобин в 
шпулярника для партионного прерывного снования? 
33. Определите правильную формулу для расчета оптимальной ставки бобин в 
шпулярнике для партионного непрерывного способа снования. 
34. Чему равен коэффициент «с» затрат сновальщицы на переходы при ликви-
дации обрыва для прерывного партионного снования? 
35. Чему равен коэффициент затрат сновальщицы на переходы при обслужива-
нии машины для непрерывного ленточного снования? 
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36. Чему равен коэффициент затрат сновальщицы на переходы при обслужива-
нии машины для прерывного ленточного снования? 
37. Как можно определить число сновальных валиков в партии? 
38. Как можно определить число нитей основы на сновальном валике n о.в.? 
39. Каким должно приниматься число сновальных валиков в партии при его 
расчете? 
40. При расчете числа нитей на сновальном валике n о.в., что нужно делать с 
остатком нитей? 
41. Чему равен диаметр намотки нитей основы на сновальной валик или ткац-
кий навой по сравнению с диаметром фланцев D фл.? 
42. По какой формуле рассчитывается максимально возможная длина нити на 
сновальном валике L о.в.? 
43. Для подготовки цветных основ какой вид снования чаще используют? 
44. Каких четыре случая распределения частных раппортов цвета на сноваль-
ных валиках могут быть при расчете цветного снования? 
45. Как можно определить частный раппорт цвета (манер снования) Rч? 
46. Сколько типов партионных сновальных машин различают по способу при-
ведения в движения сновального вала? 
47. Как называются способы привода в движение сновального вала? 
48. С каким типом приводов выпускаются современные сновальные партион-
ные машины?   
49. Что происходит с частотой вращения сновального вала «n» по мере увели-
чения его диметра наматывания Dнам?   
50. Как называется приспособление, уменьшающее частоту вращения сноваль-
ного вала «n» по мере увеличения его диаметра наматывания Dнам?   
51. Какие основные недостатки барабанного привода сновальных партионных 
машин?   
52. В каких отраслях ткачества традиционно применяется ленточный вид сно-
вания?   
53. Чему равна длина основы в ленте Lо.л. по сравнению с длиной основы на 
ткацком навое Lо.н.?  
54.Чему равна плотность нитей основы в ленте Ро.л. по сравнению с плотно-
стью основы на ткацком навое Ро.н.?  
55. Какое сечение имеет лента, намотанная на барабан сновальной машины?   
56. Сколько всего движений необходимо для наматывания ленты на сноваль-
ный барабан?   
57. Как называются движения, необходимые для наматывания ленты на сно-
вальный барабан? 
58. Как называется механизм, сообщающий ленте переносное движение вдоль 
оси барабана? 
59. По какой формуле можно определить величину перемещения суппорта h за 
один оборот барабана ленточной сновальной машины? 
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60. По какой формуле можно определить оптимальную ставку бобин шпуляр-
ника для ленточного прерывного снования? 
61. Укажите правильную формулу для определения числа лент в сновании. 
62. Определить число нитей в ленте, если число нитей на ткацком навое Мо = 
3216 и число лент nл = 20? 
63. Чему равна удельная плотность навивки основы на ткацкий навой γн, если 
объем основы составляет 730600 см3, а масса ткацкого навоя равна 310 кг? 
64. Каким должно приниматься число лент при расчете ленточного снования? 
65. Укажите правильное назначение ценового берда ленточной сновальной ма-
шины. 
66. С какой целью прокладывают ценовые шнуры в лентах на ленточной сно-
вальной машине? 
67. Какие функции выполняет бердо суппорта ленточной сновальной машины? 
68. На сколько групп делят все ленточные сновальные машины в зависимости 
от угла конуса барабана и величины перемещения суппорта? 
69. На какую величину перемещается ткацкий навой вдоль своей оси при пере-
вивки лент с ленточного барабана на ткацкий навой? 
70. Что относится к технологическим параметрам снования? 
71. Как определяется натяжение одиночной нити при сновании? 
72. При расчете натяжения нити при сновании сколько процентов от абсолют-
ной разрывной нагрузки нити составляет значение «а»? 
73. Перечислите факторы, влияющие на натяжение нитей при сновании. 
74. Можно ли на сновальных машинах российского производства обеспечить 
абсолютно одинаковое натяжение всем снующимся нитям? 
75. Какие вы знаете марки централизованно регулируемых нитенатяжителей на 
шпулярниках сновальных машин? 
76. Какие главные недостатки у шайбовых и дисковых нитенатяжителей рос-
сийского производства? 
77. Укажите правильную формулу для расчета натяжения нити в шайбовых и 
дисковых нитенатяжителях. 
78. Укажите верную формулу для расчета натяжения нити в гребенчатом ните-
натяжителе. 
79. Как соотносится скорость снования Vсн. и скорость перевивки Vпер. на 
ленточной сновальной машине? 
80. На какой сновальной машине обычно больше скорость снования? 
81. В каком интервале может изменятся скорость снования на партионной сно-
вальной машине? 
82. Укажите верный интервал изменения скорости снования на ленточной сно-
вальной машине. 
83. Как можно определить скорость снования на партионной сновальной маши-
не? 
84. Укажите верную формулу для расчета скорости снования (м/мин) на лен-
точной сновальной машине. 
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85. Как определяется скорость перевивки лент на ленточной сновальной маши-
не? 
86. Какая может быть скорость перевивки основы на ленточных сновальных 
машинах? 
87. Чему равен КПВ ленточной сновальной машины? 
88. Чему равен КПВ партионной сновальной машины? 
89. При каком виде снования считаются большими отходы? 
90. Как определяется производительность ленточного снования? 
91. Как можно определить производительность партионного снования? 
92. Какие преимущества имеет партионный вид снования? 
93. Какие преимущества ленточного вида снования? 
94. Укажите недостатки ленточного снования. 
95. Укажите недостатки партионного снования. 
 

5.3. ШЛИХТОВАНИЕ И ЭМУЛЬСИРОВАНИЕ НИТЕЙ ОСНОВЫ 
 
1. Цель процесса шлихтования? 
2. Сущность процесса шлихтования? 
3. Какую пряжу и нити не шлихтуют? 
4. Какие нити основы не шлихтуют, но обязательно эмульсируют? 
5. Сколько операций включает в себя процесс шлихтования? 
6. Как называется две операции процесса шлихтования? 
7. Какие требования предъявляют к процессу шлихтования? 
8. Требования, предъявляемые к шлихте? 
9. От чего зависит состав шлихты? 
10. От чего зависит выбор клеящего вещества? 
11. На сколько видов делятся все клеящие вещества, используемые для приго-
товления шлихты? 
12. Что должно входить в состав шлихты при приготовлении шлихты из хими-
ческого клеящего вещества? 
13. Что используется в качестве растворителя при варке шлихты? 
14. Какая должна использоваться вода для приготовления шлихты? 
15. Что должно входить в состав шлихты, если в качестве клеящего вещества 
используются натуральные продукты? 
16. Какие клеящие вещества натурального происхождения используются для 
приготовления шлихты? 
17. Какие химические клеящие вещества используются для приготовлении 
шлихты? 
18. Каково назначение антистатика в составе шлихты? 
19. Какие вещества в составе шлихты выполняют роль антистатика? 
20. Каково назначение расщепителей в составе шлихты? 
21. Какие вещества используются в качестве расщепителей? 
22. Каково назначение смачивателей в составе шлихты? 
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23. Какие вещества используются в качестве смачивателей? 
24. Каково назначение антисептика в составе шлихты? 
25. Какие вещества используют в качестве антисептиков? 
26. Каково назначение пеногасителей в составе шлихты? 
27. Какие вещества используются в качестве пеногасителей? 
28. Что из себя представляет химическое клеящее вещество ПВС? 
29. При какой температуре воды растворяется поливиниловый спирт (ПВС)? 
30. Для каких видов нитей можно использовать шлихту из поливинилового 
спирта? 
31. Во сколько раз экономичнее расход поливинилового спирта (ПВС) по срав-
нению с крахмалом? 
32. При какой температуре воды растворяется корбоксиметилцеллюлоза 
(КМЦ)? 
33. Для шлихтования каких видов нитей можно использовать карбоксиметил-
целлюлозу (КМЦ)? 
34. При какой температуре воды растворяется полиакриламид (ПАА)? 
35. Для шлихтования каких видов нитей можно использовать полиакриламид 
(ПАА)? 
36. Во сколько раз расход полиакриламида (ПАА) в шлихте превышает расход 
крахмала? 
37. От чего зависит рецепт шлихты? 
38. Почему помещения для приготовления шлихты должны распологаться как 
можно ближе к шлихтовальной машине? 
39. Как называется помещение, где варят шлихту? 
40. В чем варят шлихту? 
41. Из какого материала готовят баки и автоклавы для приготовления шлихты? 
42. С какой целью варочные баки для приготовления шлихты покрыты термо-
изоляционным материалом или керамической плиткой? 
43. Что называется рецептом шлихты? 
44. Чем обязательно должны быть оснащены варочные баки для приготовления 
шлихты? 
45. Что подают в варочный бак по трубопроводу? 
46. Что перекачивают по шлихтопроводу к шлихтовальной машине или в рас-
пределительный бак? 
47. Что готовят в шлихтоварочной по графикам-программам? 
48. Какими способами готовят шлихту на частично или полностью автоматизи-
рованных установках? 
49. Где разработана автоматизированная линия приготовления шлихты ЛАПШ-
1? 
50. На сколько процентов возрастает расход тепловой энергии на приготовле-
ние шлихты термическим способом вместо термомеханического? 
51. Во сколько раз возрастает производительность оборудования при приготов-
лении шлихты на автоматизированных установках? 
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52. Где разработан автоматизированный блок приготовления шлихты СПШ? 
53. Какими физико-механическими свойствами определяется качество сварен-
ной шлихты? 
54. Какой должна быть реакция сваренной готовой шлихты? 
55. От чего зависит вязкость шлихты? 
56. Какую реакцию имеет шлихта, если проба от фенолфтолеина краснеет? 
57. Какую реакцию имеет шлихта, если проба от раствора конго посинеет? 
58. Как называется прибор для определения относительной вязкости шлихты? 
59. В каких единицах измеряется вязкость шлихты? 
60. Кем был Жан Луи Пуазейль, в честь которого названа единица динамиче-
ской вязкости? 
61. В каких пределах может находиться относительная вязкость? 
62. Какое выражение справедливо для определения относительной вязкости 
шлихты В? 
63. По каким формулам можно вычислить концентрацию шлихты? 
64. Чему равна величина нормальной адгезии? 
65. Что характеризует адгезия? 
66. Что относится к технологическим параметрам шлихтования? 
67. В каких единицах измеряется приклей? 
68. Чем отличается истинный приклей от видимого? 
69. Что происходит с массой нитей основы в результате приклея? 
70. Что называется приклеем при шлихтовании? 
71. По какой формуле определяют видимый приклей? 
72. По какой формуле можно определить истинный приклей? 
73. На сколько процентов увеличивается обрывность основы в ткачестве при 
увеличении нормы приклея на 1 %? 
74. Как определяется расход шлихты Ршл для заданной массы мягкой пряжи? 
75. Что является существенным условием для обеспечения нормальной струк-
туры приклея? 
76. Как рассчитывается оптимальное количество нитей основы Мо шлихтуемых 
на машине для обеспечения нормального приклея? 
77. Чему должно равняться расстояние между шлихтуемыми нитями основы 
для обеспечения нормальной структуры приклея? 
78. Какая в среднем может быть скорость шлихтования на машинах отечест-
венного производства? 
79. По какой формуле можно определить скорость шлихтования? 
80. Чему обычно равен коэффициент а, учитывающий потерю испаряемой вла-
ги при шлихтовании? 
81. По какой формуле рассчитывается коэффициент а, учитывающий потерю 
испаряемой влаги при шлихтовании? 
82. От чего зависит испарительная способность сушильной части шлихтоваль-
ной машины? 
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83. Чему равна в среднем величина испарительной способности сушильной 
части шлихтовальной машины? 
84. Чему равна общая вытяжка на шлихтовальной машине? 
85. Как распределяются скорости рабочих органов шлихтовальной машины для 
создания вытяжки? 
86. Как можно определить общую вытяжку на шлихтовальной машине? 
87. По каким формулам можно определить общую вытяжку основы при шлих-
товании? 
88. Какие приборы применяются для определения вытяжки в шлихтовании? 
89. Сколько уравнительных механизмов установлено на шлихтовальной маши-
не для регулирования частных вытяжек по зонам? 
90. Какие частные зоны вытяжек выделяют на шлихтовальной машине? 
91. С помощью чего регулируют вытяжку в зоне сновальные валы – тянульный 
вал? 
92. С помощью чего регулируют вытяжку в зоне выпускной вал – ткацкий на-
вой? 
93. От чего зависит температура шлихты в ванне? 
94. От чего зависит температура сушки нитей основы на шлихтовальной маши-
не? 
95. Как изменяются свойства нитей после шлихтования? 
96. Во сколько раз возрастает стойкость к истиранию ошлихтованной пряжи? 
97. На сколько процентов возрастает разрывная нагрузка нитей основы после 
шлихтования? 
98. На сколько процентов уменьшается разрывное удлинение нитей основы по-
сле шлихтования? 
99. На сколько групп можно разделить все шлихтовальные машины в зависи-
мости от устройства ее сушильной части? 
100. Сколько видов скоростей существует на любой шлихтовальной машине? 
101. Что обязательно входит в состав любой шлихтовальной машины? 
102. Что происходит с линейной плотностью нитей основы на шлихтовальной 
машине в результате вытяжки? 
103. Какие шлихтовальные машины по способу сушки выпускают российские 
машиностроительные заводы? 
104. Что означает числитель дроби в марке шлихтовальной машины ШБ-
11/180-3? 
105. Что означает знаменатель дроби в марке шлихтовальной машины ШБ-
9/140-2? 
106. Перечислите отличительные особенности шлихтовальных машин 2-го по-
коления? 
107. С какой целью на шлихтовальных машинах второго поколения установле-
на запарная камера? 
108. Для чего на шлихтовальной барабанной машине устанавливают большое 
число сушильных барабанов небольшого диаметра? 
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109. Чему равен диаметр сушильных барабанов на шлихтовальных барабанных 
машинах? 
110. На сколько зон обычно делят все сушильные барабаны шлихтовальной 
машины для постепенного высушивания нитей основы? 
111.С какой целью первых три сушильных барабана покрыты тефлоном? 
112. Для каких видов нитей могут применяться шлихтовальные машины камер-
ной сушки? 
113. В каких пределах может изменяться температура воздуха в камерных 
шлихтовальных машинах? 
114. Сколько процентов влажности теряет основа в камере предварительного 
высушивания  на машине комбинированной сушки? 
115. Сколько существует способов заправки основ в шлихтовальную ванну? 
116. Укажите правильные названия способов заправки основы в шлихтоваль-
ную ванну? 
117. Для какой плотности химических нитей Ро применяется способ заправки 
основы в шлихтовальную ванну «в окунку»? 
118. При какой плотности Ро для химических нитей пригоден способ заправки 
основы в шлихтовальную ванну «в жало»? 
119. Какие зарубежные фирмы выпускают шлихтовальные машины? 
120. Какого способа высушивания основ выпускают шлихтовальные машины 
фирма «Зукер-Мюллер-Хакоба» (SMH)? 
121. Чему равна максимальная скорость шлихтования на машине немецкой 
фирмы «Зукер-Мюллер-Хакоба» (SMH)? 
122.Укажите марку сновально-шлихтовальной машины, представленной на вы-
ставке в г. Ганновере в 1991 г. немецкой фирмой «Зукер-Мюллер-Хакоба» 
(SMH)? 
123. Какого способа высушивания основ выпускает шлихтовальные машины 
«Zell» швейцарская фирма «Benninger»? 
125. Сколько шлихтовальных ванн установлено на шлихтовальной машине 
«Zell» швейцарской фирмы «Benninger»? 
125. Какое количество сушильных барабанов установлено на шлихтовальной 
машине «Zell» фирмы «Benninger»? 
126. C какой целью все шлихтовальные машины оснащаются автоматическими 
приборами и регуляторами? 
127. Из чего состоит дилатометрический жезл регулятора температуры шлихты 
в ванне, разработанный ЦНИХБИ? 
128. На что влияет уровень шлихты в ванне? 
129. Укажите правильную марку электронного кандуктометрического регуля-
тора влажности основ на шлихтовальных машинах? 
130. При отклонении влажности ошлихтованных основ от заданной величины 
на каком принципе работает регулятор влажности? 
131. От каких двух валов шлихтовальной машины работает указатель втяжки 1-
УВУ? 
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132. Укажите правильную формулу для определения производительности 
шлихтовальной машины? 
133. Укажите некоторые новые способы шлихтования? 
134. Какая фирма предложила шлихтование с отжимом под высоким давлени-
ем? 
135. Какие преимущества у способа шлихтования основ с отжимом под высо-
ким давлением? 
136. Какие недостатки у способа шлихтования основ с отжимом под высоким 
давлением? 
137. Какие преимущества у сухого способа шлихтования? 
138. Какой самый главный недостаток сухого способа шлихтования? 
139. При какой скорости снования можно применять сухое шлихтование? 
140. На каких сновальных машинах можно проводить сухое шлихтование? 
141. Для каких нитей основы нельзя использовать шлихтовальные машины 2-го 
поколения типа ШБ-3? 
142. Сколько сушильных барабанов установлено на экспериментальной шлих-
товальной машине ШБ-26/180? 
143. Для каких нитей основы не используют шлихтовальную машину ШБ-
26/180? 
144. Сколько диапазонов скорости движения основы имеет шлихтовальная ма-
шина ШБ-26/180? 
145. Сколько пар отжимных валов установлено на шлихтовальной машине ШБ-
26/180? 
146. Чему равна скорость движения основы на тихом ходу на шлихтовальной 
машине ШБ-26/180? 
147. Какого диапазона скорости движения основы на шлихтовальной машине 
ШБ-26/180 не существует? 
148. Чему равен рабочий объем шлихтовальной ванны на шлихтовальной ма-
шине ШБ-26/180? 
149. На сколько секций делится сушильная часть на шлихтовальной машине 
ШБ-26/180? 
150. Сколько электродвигателей включает в себя привод шлихтовальной маши-
ны ШБ-26/180? 
151. Электродвигатель какого рабочего органа добавлен на шлихтовальной ма-
шине ШБ-26/180? 
152. Чему равна испарительная способность сушильной части шлихтовальной 
машины ШБ-26/180? 
153. Какую дополнительную операцию обработки основ можно осуществлять 
на шлихтовальной машине ШБ-26/180? 
154. Какое свойство улучшается у ошлихтованных нитей после дополнительно-
го эмульсирования? 
155. Какие вещества используются для дополнительного эмульсирования на 
шлихтовальной машине? 
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156. Какие виды нитей можно подвергать процессу эмульсирования вместо 
шлихтования? 
157. Как изменяются свойства шерстяной пряжи после эмульсирования? 
158. Сколько способов эмульсирования основ существует? 
159. На каких сновальных машинах можно проводить дополнительно и эмуль-
сирование нитей? 
160. Укажите правильные марки перегонно-эмульсирующих машин. 
161. Укажите марки сновальных машин, на которых можно дополнительно 
проводить эмульсирование. 
162. Чему равна влажность нитей основы после эмульсирования? 
163. Что отсутствует на эмульсирующих машинах по сравнению с шлихтоваль-
ными машинами? 
164. Сколько баков необходимо для приготовления эмульсии? 
165. Какие вещества не входят в состав эмульсии? 
166. Выберите верные формулы для расчета производительности эмульсирова-
ния. 
 

5.4. ПРОБИРАНИЕ И ПРИВЯЗЫВАНИЕ НИТЕЙ ОСНОВЫ 
 
1. Что является заключительной операцией подготовки основы к ткачеству? 
2. Какая цель процессов пробирания и привязывания нитей основы? 
3. В чем заключается сущность пробирания? 
4. Где чаще всего проходит процесс пробирания? 
5. Сколько процентов от общего числа основ обычно находиться в пробирании? 
6. В каком случае возникает необходимость проводить пробирание, а не привя-
зывание?    
7. Сколько процентов от общего числа основ ткацкого производства обычно 
подвергается привязыванию? 
8. В чем заключается сущность процесса привязывания? 
9. Где чаще всего осуществляется процесс привязывания основ? 
10. Какие требования предъявляют к процессам пробирания и привязывания? 
11. Перечислите, что относиться к рабочим органам (съемным деталям) ткацко-
го станка? 
12. Для чего предназначены на ткацком станке ламели? 
13. Какой брак в ткачестве предотвращают ламели на ткацком станке? 
14. Из какого материала изготавливают ламели? 
15. От чего зависит масса и толщина ламелей? 
16. Как подразделяются ламели по своей форме?   
17. Какие бывают основонаблюдатели ткацких станков по принципу действия? 
18. Укажите правильный вариант обозначения ламелей в зависимости от формы 
и принципа действия основонаблюдателя?   
19. Сколько ламельных реек обычно бывает на ткацком станке? 
20. От чего зависит плотность ламелей на рейке? 

Витебский государственный технологический университет



 

21. На сколько типов делятся существующие галева?  
22. Какие бывают типы проволочных галев? 
23. Какие галева обеспечивают минимальное воздействие на нити основы и, как 
следствие, минимальную обрывность нитей основы? 
24. Для чего предназначены ремизные рамки на ткацком станке? 
25. Сколько ремизных рамок может размещаться на ткацком станке? 
26. От чего зависит плотность галев на ремизке? 
27. Что называется номером берда? 
28. Укажите назначение берда на ткацком станке? 
29. Сколько нитей, чаще всего, пробирают между зубьями берда? 
30. Укажите верную формулу для расчета номера берда? 
31. По какой формуле можно рассчитать номер берда?  
32. От чего зависит стандартный номер берда? 
33. Чему должны быть кратны номера берд для х/б и химических нитей?  
34. Чему должны быть кратны номера берд для льняной пряжи и шерстяной 
пряжи аппаратной системы прядения? 
35. Чему кратны номера берд для шерстяной пряжи гребенной системы пряде-
ния? 
36. Как правильно определить величину промежутка между зубьями берда «в»? 
37. Как определить величину коэффициента заполнения узлом промежутка ме-
жду зубьями берда Кз? 
38. В каких единицах измеряется величина промежутка между зубьями берда? 
39. В каком случае номер берда считается выбранным правильно?  
40. Сколько существует групп проборок нитей основы в галева ремизок? 
41. Укажите правильные зависимости, характеризующие группы проборок ос-
новных нитей в глазки галев ремизок. 
42. Какая проборка характеризуется равенством числа ремизок в заправке ткац-
кого станка и раппорта переплетения ткани по основе, т. е. np = Ro? 
43. При какой проборке число ремизок в заправке ткацкого станка больше рап-
потра переплетения ткани по основе, т. е. np > Ro?  
44. При какой плотности ткани по основе рекомендуется применять рассыпную 
проборку? 
45. При каких проборках число ремизок в заправке ткацкого станка меньше, 
чем раппорт переплетения ткани по основе, т. е. np < Ro?  
46. Сколько существует способов пробирания нитей основы? 
47. Укажите правильные названия способов пробирания нитей основы. 
48. Сколько работниц обслуживают станок при ручном способе пробирания ос-
нов? 
49. Укажите правильные названия профессий работниц, осуществляющих руч-
ное пробирание нитей основы. 
50. Чему равна производительность ручного пробирания? 
51. С какой скоростью происходит отбор и подача нитей основы при полумеха-
ническом способе пробирания? 
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52. Сколько работниц обслуживают станок при полумеханическом способе 
пробирания? 
53. Укажите правильную маркировку проборных станков для ручного способа 
пробирания. 
54. Какова производительность полумеханического способа пробирания основ?  
55. Какая страна первой в мире изобрела проборные автоматы? 
56. Как называется фирма, первая в мире создавшая проборный автомат?  
57. Для нитей какой линейной плотности применяются проборные автоматы 
фирмы «Barber-Colman»?  
58. Какая скорость пробирания нитей основы на автомате «Barber-Colman» на 
рабочем ходу?  
59. Какая скорость пробирания нитей основы на автомате «Barber-Colman» на 
тихом ходу? 
60. Чем задается последовательность работы всех механизмов проборного ав-
томата «Barber-Colman»?  
61. Проборные автоматы какой фирмы могут работать только при оснащении 
ткацких станков ламелями и    галевами специальной конструкции?  
62. Какая фирма выпускает проборные автоматы серии DELTA?  
63. Как называется ручной способ привязывания основ из обычных нитей (не 
стеклонити)?  
64. Каким способом, чаще всего, соединяют стеклонити при операции привязы-
вания? 
65. На какие группы подразделяются узловязальные машины по способу при-
менения? 
66. Как правильно маркируются стационарные узловязальные машины?  
67. Как правильно маркируются передвижные узловязальные машины? 
68. На какие группы делятся узловязальные машины по способу отбора нитей? 
69. Для каких видов нитей применяется игольный способ отбора?  
70. Для каких видов нитей используется ценовый способ отбора? 
71. Чем отбираются нити для связывания при винтовом способе отбора? 
72. Какая средняя скорость связывания нитей при привязывании основ? 
73. Какая цифра присутствует в маркировке узловязальной машины с игольным 
способом отбора нитей основы?  
74. Какая цифра присутствует в марке узловязальной машины с ценовым спо-
собом отбора нитей основы? 
75. От чего зависит размер иглы при игольном способе отбора нитей основы? 
76. По какой формуле определяются размеры выступа-заусенца (А и Б) отби-
рающей иглы при  связывании основ? 
77. Чему равен номер отбирающей иглы при связывании основ? 
78. По какой формуле определяется производительность пробирания?  
79. Чему равен коэффициент полезного времени стационарных узловязальных 
машин? 
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80. Чему равен коэффициент полезного времени передвижных узловязальных 
машин? 
 

5.5. ПЕРЕМАТЫВАНИЕ УТОЧНЫХ НИТЕЙ ДЛЯ  
ЧЕЛНОЧНЫХ ТКАЦКИХ СТАНКОВ.  

ЗАПАРИВАНИЕ (УВЛАЖНЕНИЕ, ЭМУЛЬСИРОВАНИЕ) УТКА 
 

1. Какие технологические операции включает в себя процесс подготовки утка?  
2. Что является уточной паковкой для челночных ткацких станков?  
3. Какая цель процесса перематывания утка на шпулю или трубчатый початок? 
4. В чем состоит сущность процесса перематывания утка на шпулю или трубча-
тый початок? 
5. Мотальные автоматы какой серии получили наибольшее распространение 
для наматывания шпуль? 
6. Что означает цифра 300 в марке уточно-перемоточного автомата УА-300-3М?  
7. Из скольких секций состоят мотальные автоматы серии УА-300? 
8. Сколько мотальных головок включает в себя каждая секция мотального ав-
томата серии  УА-300-3М? 
9. Какие технологические параметры можно регулировать на автоматах серии 
УА? 
10. Укажите ручные операции на автомате УА-300-3М. 
11. Какие операции автоматизированы на автоматах серии УА-300-3М? 
12. В чем состоит главное отличие уточно-перемоточных машин типа УПМ от 
мотальных автоматов серии УА? 
13. Сколько секций мотальных головок установлено на машине УПМ-24? 
14. Сколько сдвоенных мотальных головок установлено в каждой секции мо-
тальной машины УПМ-24?  
15. Как называется намотка, формируемая на уточной шпуле?  
16. Чему равен дополнительный ход нитераскладчика для образования диффе-
ренциальной намотки на шпуле?  
17. Что означает буква «Б» в модификации уточно-мотального автомата УА-
300-3Б?  
18. Что означает буква «С» в модификации уточно-мотального автомата УА-
300-6СБ?  
19. В какой отрасли текстильной промышленности чаще всего используются 
автоматы трубчатых початков типа АТП?  
20. Что означает цифра в марке автомата трубчатых початков АТП-290? 
21. Какая страна выпускает уточно-мотальные автоматы Хакоба? 
22. Сколько движений необходимо для наматывания уточной шпули? 
23. Какие движения нужны для наматывания уточной шпули? 
24. Какой принцип положен в основу классификации уточно-мотальных авто-
матов?  
25. Какими параметрами определяется структура намотки уточной шпули? 
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26. Какой вид намотки чаще используется при формировании уточной шпули с 
целью лучшего закрепления витков слоя пряжи? 
27. Сколько слоев пряжи наматывается на шпулю за один полный ход (цикл) 
движения нитераскладчика? 
28. Что представляет собой гнездо формируемой шпули?  
29. При каком значении угла подъема витков α будет формироваться крестовая 
намотка? 
30. От чего зависит величина угла конусности γ2 у вершины шпули? 
31. Укажите требования, предъявляемые к нитям при перематывании на шпу-
лю. 
32. Что относится к технологическим параметрам перематывания утка на шпу-
лю? 
33. Из скольких составляющих состоит в общем виде натяжение нити при пе-
рематывании утка? 
34. Какие факторы создают в сумме натяжение нити при перематывании на 
шпулю? 
35. По какой формуле можно определить абсолютную величину натяжения пе-
рематываемой нити? 
36. Чему равна доля от разрывной нагрузки нити «а» при установке величины 
натяжения перематываемой уточной пряжи? 
37. Какой тип нитенатяжителя установлен на автоматах типа УА-300-3М? 
38. По какой формуле можно определить средний диаметр наматывания утка на 
шпулю? 
39. По какой формуле можно определить скорость перематывания утка на шпу-
лю? 
40. Укажите верную формулу производительности перематывания утка на 
шпулю? 
41. Чему равна величина КПВ при перематывании утка на шпулю? 
 

Запаривание (увлажнение, эмульсирование) утка 
 
1. Какова цель процессов запаривания (эмульсирования, увлажнения) утка? 
2. Чем обрабатывают уток в процессе запаривания (эмульсирования, увлажне-
ния)? 
3. Какие виды нитей обязательно подвергаются запариванию? 
4. Сколько процентов составляет нормальная влажность утка?  
5. Почему процесс увлажнения утка в настоящее время практически не приме-
няют? 
6. Сколько минимум времени нужно на процесс увлажнения утка? 
7. Сколько максимум времени продолжается процесс запаривания? 
8. Благодаря чему процесс запаривания утка не требует длительного цикла вре-
мени?  
9.Чему равна температура пара при запаривании утка? 
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10. От чего зависит температура запаривания? 
11. Укажите модели запарных камер, используемых для запаривания нитей? 
12. Что означают цифры 4 и 8 в марках запарных камер КТР-4 и КТР-8? 
13. Какой максимальный процент вакуума можно создавать в запарных каме-
рах? 
14. Чему равен диаметр запарных камер АШР-3М и АШР-2М? 
15. На каких паковках можно эмульсировать уток на автоматах ЭУ-98-1? 
16. Что добавляют в воду в качестве эмульсии при эмульсировании утка на ЭУ-
98-1? 
17. Что означает цифра 98 в марке эмульсирующей установки ЭУ-98-1? 
18. Под каким углом располагается рабочий транспортер внутри камеры ЭУ-98-
1? 
19. Какой расход воды одной форсункой в камере ЭУ-98-1? 
20. Какой расход воздуха одной форсункой в камере ЭУ-98-1? 
21. Какая максимальная производительность эмульсирующей установки ЭУ-98-
1? 
22. Сколько минут составляет время обработки пряжи на рабочем конвейере 
ЭУ-98-1? 
23. Как соотносятся между собой скорости рабочего и питающего транспортера 
на установке ЭУ-98-1? 
24. С какой целью скорость рабочего транспортера на ЭУ-98-1 больше скорости 
питающего транспортера? 
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6.1. ВОПРОСЫ ПО КУРСУ ТОПНТ  
(дневная форма обучения) 

 
1. История развития ткацкого производства. Роль русских и зарубежных уче-
ных, изобретателей в развитии ткачества. 
2. Технологический процесс образования ткани на ткацком станке. Требования, 
предъявляемые к основным и уточным нитям. Технологический план ткачества. 
3. Схема переходов технологического процесса ткацкого производства. Цель 
технологических процессов. Виды паковок и нитей для челночных и бесчел-
ночных ткацких станков. 
4. Технологический план ткачества. Цель, сущность процессов и требования к 
ним. 
5. Цель и сущность процесса перематывания пряжи и нитей на бобину, требо-
вания к процессу. Машины для перематывания. 
6. Схема технологического процесса перематывания пряжи на мотальной ма-
шине. Технологические параметры перематывания. Обоснование их выбора. 
7. Строение мотальной паковки. Виды наматывания нити на бобину. Теория 
образования крестовой намотки, ее параметры (α, β, h, H). 
8. Контроль и очистка пряжи при перематывании. Нитеочистители, их класси-
фикация, достоинства и недостатки. 
9. Натяжение нити при перематывании. Требования к величине натяжения и 
анализ факторов, влияющих на величину натяжения. 
10. Аналитический расчет удельной плотности наматывания нити на бобину. 
11. Мотальные машины для перематывания различных видов пряжи. Особенно-
сти перематывания химических нитей. 
12. Угол сдвига витков ψ крестовой намотки (определение, расчетная формула) 
Сомкнутый и разомкнутый вид крестовой намотки. Жгутовая намотка. 
13. Вывод формулы для расчета окружной и переносной скоростей нити при 
перематывании на бобину. Обоснование выбора скорости перематывания для 
различных видов нитей. 
14. Совершенствование процесса перематывания. Способы соединения концов 
нитей при обрыве. Производительность перематывания.    
15. Автоматизация процесса перематывания нитей основы. Классификация ос-
ново-мотальных автоматов, их характера. 
16. Цель процесса снования, требования к нему. Виды снования и область их 
применения. Скорость снования и перевивки. Величина перемещения суппорта. 
17. Прерывный и непрерывный способы снования, область их применения. 
Конструкции сновальных рамок. Сравнительный анализ двух способов снова-
ния. 
18. Натяжение нитей при сновании. Факторы, влияющие на неравномерность 
натяжения. Натяжные устройства, требования к ним. 
19. Партионный вид снования, область применения, сущность. Партионные 
сновальные машины, их классификация, производительность. 
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20. Расчет партионного цветного снования, его особенности. 
21. Вывод формулы для определения величины перемещения суппорта за один 
оборот сновального барабана. 
22. Расчетные формулы величины оптимальной ставки бобин в сновальной 
рамке для различных видов и способов снования. 
23. Ленточный вид снования. Цель, сущность процесса, требования к нему. 
Форма намотки ленты на сновальный барабан. Производительность. 
24. Виды снования, область их применения. Сравнительный анализ параметров 
партионного и ленточного снования, преимущества и недостатки этих видов. 
25. Сравнительный анализ двух способов и видов снования. 
26. Цель и сущность процесса шлихтования. Требования к свойствам шлихты и 
к процессу шлихтования. 
27. Шлихтование: цель, сущность процесса. Требования к шлихте. Состав 
шлихты. Химические клеящие материалы. 
28. Состав шлихты, материалы, применяемые для приготовления шлихты, тре-
бования к ним и воде. Приготовление шлихты, автоматизация процесса. 
29. Свойства шлихты, контроль качества. Требования к шлихте. Изменение 
свойств нитей после шлихтования. 
30. Параметры шлихтования: скорость, вытяжка основы, влажность, t0 шлихты 
в ванне и t0 сушильных барабанов. 
31. Технологические параметры шлихтования, обоснование их выбора. При-
клей и концентрация шлихты. Способы определения приклея. 
32. Параметры шлихтования, обоснование их выбора. Расчетные формулы 
(скорость шлихтования, вытяжка, приклей). 
33. Шлихтовальные машины, их состав, классификация. Барабанные шлихто-
вальные машины, особенности многобарабанных машин. 
34. Классификация шлихтовальных машин по способу высушивания основ. 
Машины камерной и комбинированной сушки. Способы заправки основ в ван-
ну. Шлихтовальные машины зарубежных фирм, сновально-шлихтовальные аг-
регаты. 
35. Автоматизация процесса шлихтования. Технологическое значение и анализ 
работы приборов для регулирования температуры и уровня шлихты в ванне.  
36. Новые методы шлихтования нитей основы. 
37. Новые отечественные шлихтовальные машины. Экспериментальная машина 
ШБ-26/180. 
38. Эмульсирование нитей основы. Способы эмульсирования, машины. Приго-
товление эмульсии, производительность эмульсирования. 
39. Цель и сущность процессов пробирания и привязывания. Требования к про-
цессам. Назначение и характеристика ламелей, ремиз и берд. Обоснование вы-
бора и числа ремизок и ламельных реек, номер берда. 
40. Пробирание основ. Цель и сущность процесса. Типы пробирания, их харак-
теристика. Виды проборок. 
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41. Привязывание нитей, способы соединения нитей при привязывании. Клас-
сификация узловязальных машин. Расчет № иглы. 
42. Автоматизация процесса пробирания основ. Проборные автоматы зарубеж-
ных фирм. Производительность пробирания. 
43. Способы пробирания нитей основы, их характеристика, оборудование, про-
изводительность. 
44. Процесс подготовки утка к ткачеству. Цель процесса перематывания, требо-
вания к нему. Уточные паковки для челночных и бесчелночных ткацких стан-
ков. 
45. Подготовка утка для челночных ткацких станков. Цель процесса. Устройст-
во и работа автомата УА-300-3М. Автоматические и ручные операции. 
46. Классификация уточно-мотальных автоматов. Форма и структура уточной 
шпули. 
47. Новые уточно-мотальные автоматы и машины (УПМ-24), УА-300-6Б (6СБ), 
их характеристика. 
48. Параметры перематывания утка. Расчет скорости перематывания. Произво-
дительность уточно-мотального автомата. 
49. Увлажнение, запаривание и эмульсирование утка. Цель и сущность процес-
сов. Машины и аппараты для этих процессов. Режимы увлажнения, запарива-
ния, эмульсирования. 
 

6.2. ВОПРОСЫ ПО КУРСУ ТОПНТ  
(заочная форма обучения) 

 
1. Технологический процесс образования ткани на ткацком станке. Требования, 
предъявляемые к основным и уточным нитям. Технологический план ткачества.  
2. Схема переходов технологического процесса ткацкого производства. Цель 
технологических процессов. Виды паковок и нитей для челночных и бесчел-
ночных ткацких станков. 
3. Требования, предъявляемые к основным и уточным нитям в процессе ткаче-
ства. Схема технологического процесса для подготовки основы и утка. 
4. Перематывание нитей основы. Цель, сущность и требования к процессу. Мо-
тальные машины, устройства и работа. Отличительные особенности машин 
ПМ-240-ШЛ от машин типа М-150. 
5. Строение мотальной паковки: угол скрещивания, угол подъема, шаг витков. 
Виды наматывания. Угол сдвига витков. Жгутовая намотка. 
6. Параметры процесса перематывания. Обоснование их выбора. Вывод скоро-
сти перематывания. 
7. Вывод формулы для расчета окруженной и переносной скоростей нити при 
перематывании. Обоснование выбора скорости перематывания для различных 
видов нитей. 
8. Контроль и очистка пряжи при перематывании. Нитеочистители, их класси-
фикация, достоинства и недостатки. 
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9. Угол сдвига витков. Сомкнутая и разомкнутая намотки. Контактный диаметр 
бобины. Предотвращение образования жгутовой намотки. 
10. Схема технологического процесса перематывания основных нитей. Выбор и 
расчет натяжения нити и размеров контрольно-очистительной щели. 
11. Осново-мотальные автоматы, их классификация. Область применения, от-
личительные особенности. 
12. Автоматизация процесса перематывания нитей основы. Классификация ос-
ново-мотальных автоматов, их характеристика. 
13. Совершенствование процесса перематывания. Создание прядильно-
мотальных агрегатов. Способы соединения концов нитей при обрыве. Произво-
дительность перематывания. 
14. Сравнительный анализ 2-ух способов снования: прерывного и непрерывно-
го. Конструкции шпулярников. 
15. Партионное снование. Цель, сущность, требования к процессу. Область 
применения. Партионные машины, их классификация, производительность. 
16. Цель и сущность ленточного снования. Требования к процессу. Ленточные 
сновальные машины, область применения, конструктивные особенности (сто-
лик суппорта). 
17. Сравнительный анализ 2-ух видов снования: партионного и ленточного, 
сравнительный анализ их параметров. 
18. Натяжение нитей при сновании. Нитенатяжители. Факторы, влияющие на 
величину натяжения. 
19. Параметры процесса снования, обоснование их выбора. Натяжение нити, 
скорость и перевивки, величина перемещения суппорта. 
20. Виды снования, область их применения. Сравнительный анализ параметров 
партионного и ленточного снования, преимущества и недостатки этих видов. 
21. Расчет партионного цветного снования. Его особенности. 
22. Цель процесса снования, требования к нему. Виды снования и область их 
применения. Скорость снования и перевивки. Величина перемещения суппорта. 
23. Шлихтование основных нитей. Цель, сущность процесса. Требования к не-
му и к шлихте. 
24. Процесс приготовления шлихты. Рецепты шлихты. 
25. Определение качества шлихты. 
26. Свойства шлихты, контроль ее качества. Требования к шлихте. Изменение 
свойств нитей после шлихтования. 
27. Состав шлихты. Клеящие вещества, применяемые для приготовления шлих-
ты. 
28. Параметры процесса шлихтования. Обоснование их выбора, расчет. 
29. Классификация шлихтовальных машин по ее способу сушки. Шлихтоваль-
ные барабанные машины, их устройства. 
30. Шлихтовальные машины, их состав, классификация. Барабанные шлихто-
вальные машины. Особенности многобарабанных машин. 
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31. Регулятор уровня шлихты в ванне и t шлихты в ванне. Назначение, устрой-
ство и работа. Автоматизация процесса шлихтования. 
32. Изменение физико-механических свойств нитей основы после шлихтования. 
Новые способы шлихтования. 
33. Новые шлихтовальные машины 3-его поколения. Машина ШБ-26/180. Соз-
дание сновально-шлихтовальных агрегатов. 
34. Эмульсирование основных нитей, способы, машины. Параметры эмульси-
рования. 
35. Пробирание и привязывание нитей. Цель процессов, сущность, требования. 
Способы пробирания, их характеристика. 
36. Привязывание нитей основы. Цель, сущность процесса. Способы соедине-
ния нитей. Классификация узловязальных машин. 
37. Привязывание нитей основы. Цель и сущность процесса. Классификация 
узловязальных машин. Расчет N иглы и производительности привязывания. 
38. Характеристика процесса пробирания и рабочих органов станка, через кото-
рые пробирают нити основы. Расчет N берда. 
39. Автоматизация процесса пробирания основ. Проборные автоматы зарубеж-
ных фирм, их характеристика. Производительность пробирания. 
40. Цель и сущность процессов пробирания и привязывания нитей. Требования 
к ним. Назначение и характеристика ламелей, ремиз и берд. Обоснование выбо-
ра числа ремизок и ламельных реек, № берда. 
41. Подготовка утка к ткачеству на челночных и бесчелночных ткацких стан-
ках. Требования к процессу, параметры перематывания утка на шпулю. 
42. Уточно-перемоточные автоматы, их классификация, область применения, 
характеристика. 
43. Расчет скорости перематывания утка на шпулю и производительности пе-
рематывания. 
44. Увлажнение, запаривание, эмульсирование утка. Цель и сущность процес-
сов. Машины. 
45. Параметры перематывания утка на шпулю. Расчет скорости перематывания. 
Производительность уточно-мотальных автоматов. 
46. Подготовка утка для челночных ткацких станков. Цель процесса. Устройст-
во и работа автомата УА-300-3М. Автоматические и ручные операции. 
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Приложение А 
 

Образец технической карты пробирания и привязывания 
 

Показатели Единица  
измерения 

Величина 
показателя 

Линейная плотность нити текс  
Марка проборного станка   
Количество нитей в основе: 
- фоновых 
- кромочных 
- отрезные (ложные) кромки 

 
шт. 
шт. 
шт. 

 

Ширина проборки в бердо см  
Номер берда зуб/10 см  
Количество нитей, пробираемых в зуб берда: 
- фон 
- кромки 
- отрезные (ложные) кромки 

 
шт. 
шт. 
шт. 

 

Характеристика ремиза: 
- размер ремизной рамы 
- размер галева 
- размер глазка 

 
мм 
мм 
мм 

 

Количество ремизных рам в заправке: 
- фона 
- кромок 

 
шт. 
шт. 

 

Количество галев на раме: 
- для фона 
- для кромок 

 
шт. 
шт. 

 

Рассадка фланцев навоя см  
Марка узловязальной машины -  
Скорость связывания узлов/мин.  
Номер иглы -  
Тип узла -  
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Приложение Б 
 

Параметры перематывания утка на автомате УА-300-3М ШЛ 
 

Наименование параметров Размерность Вид пряжи, нити 
х/б пряжа 
10 текс×2 

нить  
ацетатная 

Вид входной паковки  Бобина 
коническая 

Бобина  
цилиндрическая 

Масса сырья на входной па-
ковке 

г 1600 1500 

Линейная скорость веретена м/мин 540-580 470-520 
Натяжение одиночной нити сН 45-50 30-35 
Удельная плотность намотки г/см3 0,55-0,60 0,65-0,68 
Длина шпули мм 185 185 
Масса сырья на шпуле г 23-25 19-21 
Диаметр намотки мм 25-26 22-23 
Длина резервной намотки м 3-4 - 
Резервная намотка отделена от 
основной намотки 

 
мм 

 
1-2 

 
- 

Обрывность обр/1 кг 0,8 0,5 
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Приложение В 
 

Режим фиксации крученых нитей 
 

Вид и линейная плотность нитей, 
крутка 

Вид паковки Режим фиксации 
t0, С t(время) 

Нить ацетатная 11 текс, 800 кр/м лежень, 
копс 

80-85 
70-75 

2 ч. 
1 ч.30мин 

Нить ацетатная 11 текс, 500 кр/м копс, 
лежень 

70-75 
80-85 

1 ч.30мин 
2 ч. 

Нить ацетатная 13,3 текс, 500 кр/м лежень 80-85 2 ч. 
Трилобал (нить п/ам) 4,8 текс, 800 
кр/м 

копс 80-85 2 ч. 

Нить фасонная узелковая ацетат-
трилобал 35,8 текс 
             I крутка 
             II крутка 

 
 

патрон 
копс 

 
 

70-75 
70-75 

 
 

1ч.30мин 
1ч.30мин 

 
Средства измерения: 
Термометр ТТС-711 кл. Т, диапазон измерения 0-2500С. 
Часы вторичные электронные ВП-2-400-24 кл. 2,5 ГОСТ 7412-68. 
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