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Технология /дублирования деталей швейных изделий клеевыми прок­

ладками получила в настоящее время широкое распространение. С целью 
наиболее эффективного её использования возникает необходимость в 

оптимизации процесса дублирования.
В работе выявлены факторы, оказывающие более существенное влия- 

йие на качество дублированных деталей одежды, определены область 

оптимальных значений параметров дублирования деталей мужских паль­

то и пиджаков и оптимальные режимы дублирования этих деталей, ис-> 

следовано влияние многократных влажно-тепловых обработок и химичес­

ких чисток на качество этих деталей.
Установлено, что на прочность клеевых соединений и жесткость

клеевых пакетов существенно влияют технологические параметры обра­

ботки. С помощью методов математического планирования и анализа эк­

сперимента статистических методов обработки получены математические 
зависимости показателей качества от них, рекомендованы оптимальные

режимы дублирования с учетом условий изготовления и эксплуатации 

мужской одежды.
Внедрения рекомендованных режимов в производство даст экономи­

ческий эффект за счет интенсификации процесса дублирования и улуч­

шения качества изделий.

В результате многократных продольных изгибов выявлены наиболее 

устойчивые дублированные пальтовые ткани, установлена империческая 

зависимость изменения сопротивления продольному изгибу и изгибающе­

го момента от количества продольных изгибов.
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В В Е Д Е Н И Е
*

Среди отраслей народного хозяйства СССР, занятых производством 

товаров народного потребления, одно из первых мест занимает швейная 
промышленность. Директивами ХХУ съезда КПСС по пятилетнему плану 

развития народного хозяйства на 1976-80гг предусматривалось увели­

чить объем производства швейных изделий в 1,4 раза с и .  Особое вни­

мание в десятой пятилетке было обращено на всемерное улучшение ка­

чества и ассортимента товаров народного потребления. "Производить 
не просто больше товаров для народа, а товаров высокого качества, 

которые в полной мере удовлетворяли бы растущие запросы потребителя'.'
Решение проблемы качества изделий в значительной мере зависит 

от внедрения новых, прогрессивных методов технологии. В последние 

годы большое внимание уделяется совершенствованию обработки изделий 

с помощью клеевого способа соединения деталей одежды.
В 1976 году освоена новая технология дублирования деталей швей­

ных изделий клеевыми прокладочными материалами , что позволило зна­
чительно повысить потребительские свойства изделий £ 2 1

Однако, нельзя получить одежду нужного качества не зная оптималь­
ных режимов её изготовления. Поэтому необходимо для каждого вида

ткани при дублировании деталей клеевыми прокладками определять оп­

тимальные режимы дублирования и строго их соблюдать. Известно также, 

что швейные изделия в процессе эксплуатации подвергаются различным 

* механическим воздействиям, в результате чего они меняют свои перво­

начальные свойства и форму. Эти свойства изменяются от действия вы­

сокой температуры,влажности, давления, а также химической чистки. 

Необходимо установить влияние этих факторов на качество дублирова­

ния деталей одежды с целью его прогнозирования. Кроме того, почти 

все участки верхней одежды, в том числе и дублированные, в период 

эксплуатации подвергаются различным видам деформации, в том числе
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продольному изгибу, в результате чего на них происходит образование 

складок и морщин, что ухудшает внешний вид, а следовательно, и ка­
чество одежды. Поэтому определенный интерес представляет вопрос ис­
следования изменения качества дублированных деталей в процессе из­

готовления и эксплуатации одежды и сопротивления продольному изгибу 

и изгибающего момента, характеризующих формоустойчивость этих дета­

лей под действием многократного изгиба.
Целью данной работы является оптимизация процесса и исследова­

ние качества дублированных деталей в процессе изготовления и эксплуа­

тации мужской верхней одежды.



А. АНАЛИТИЧЕСКИЙ ОБЗОР

Скрепление деталей, которое должно придать необходимую прочность 

и плотность соединению, является одним из наиболее ответственных 

процессов изготовления одежды, от правильного проведения которого 

в большей степени зависят ее рабочие свойства.
В последние годы большой интерес представляет клеевой способ 

соединения деталей одежды. Одним из направлений его является способ 

фронтального дублирования, который представляет собой соединение 
деталей одежды (полочки, лацкана, воротника, клапана и т .д . )  с 

клеевыми прокладочными материалами на специальных прессах.

Необходимость внедрения фронтального дублирования обусловлена 

тем, что для изготовления пальто и костюмов применяются в основ­
ном облегченные полушерстяные ткани (вес I  кв.м 180-200 г )  с не­

значительной усадкой (от  0,5 до 2%'), а бортовые ткани имеют боль­

шой вес (ЗбОг) и значительную усадку (до 5-7$), поэтому не обеспе­

чивают сохранение формы изделия, кроме того они не обладают необ­

ходимой упругостью и несминаемостью Г 3 J.
В ряде работ авторы рассматривают влияние различных факторов 

на качество клеевого соединения. Механические свойства клеевых 

соединений характеризуются прочностью на расслаивание и жесткостью 

при изгибе, 4 J .  Клеевые соединения получаются достаточно прочными 

и надежными при соблюдении определенных режимов при их выполне-

В нашей стране и за рубежом проводятся работы по выявлению 

рациональных режимов склеивания, по изучению и совершенствованию 

методов клеевого соединения деталей.

ных на свойства клеевых соединений (прочность соединений при рас 

сдаивании и жесткость на прогиб):

Так в работе [б  ] исследовалось влияние 8 независимых перемен-
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