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МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ 
ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ 

 
 

При выполнении лабораторных работ 1–10 студенту необходимо: 
1. Рассмотреть сечение узла обработки (вариант 1 в таблице вариантов 

обработки узлов) и изготовленный образец узла. 
2. Разработать технологический процесс обработки узла (вариант 1 в таб-

личной форме). 
3. Указать в сечении варианта 1 порядок строчек. 
4. Ознакомиться с другими вариантами узлов по таблице вариантов обра-

ботки узлов и изготовленным образцам, указать на сечениях порядок выполне-
ния строчек и описать особенности обработки узлов. 
 

При выполнении лабораторной работы 11 студенту необходимо: 
1. Ознакомиться с внешним видом предложенной модели изделия и со-

ставить описание ее внешнего вида. 
2. Выбрать оборудование и технологию изготовления модели. 
3. Разработать технологическую последовательность изготовления вы-

бранной модели. 
4. Построить граф технологического процесса изготовления женского 

платья. 
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Лабораторная работа 1  
ОБРАБОТКА БОКОВЫХ ПРОРЕЗНЫХ КАРМАНОВ С КЛАПАНАМИ И ОБТАЧКАМИ 

 
Таблица 1.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. Наименование узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
1 

Прорезной карман с 
клапаном и одной 
обтачкой. Нижний 

край входа в карман 
обработан краевым 
обтачным швом в 

простую рамку 

 

 

 
 
 
 
 
2 Прорезной карман с 

клапаном и двумя 
обтачками 

 

 

5 

70 



Продолжение таблицы 1.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
3 

Прорезной карман в 
рамку. Края входа в 
карман обработаны 
краевым обтачным 

швом в простую 
рамку 

 

 

4 

Прорезной карман в 
рамку. Края входа в 
карман обработаны 
краевым обтачным 
швом в сложную 

рамку 

 

 

6 

6 



Окончание таблицы 1.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
5 

Прорезной карман  
в рамку,  

застегивающийся  
на тесьму-молнию 

 

 

 
Таблица 1.2 – Технологическая карта обработки прорезного кармана с клапаном и одной обтачкой 

№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудо-

вание 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

7 

7 



Продолжение таблицы 1.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

8 

8 



Окончание таблицы 1.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

9 

9 



Лабораторная работа 2 
ОБРАБОТКА ПРОРЕЗНЫХ КАРМАНОВ С ЛИСТОЧКАМИ 

 
Таблица 2.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. Наименование узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
1 Верхний прорез-

ной карман с лис-
точкой 

 

 

2 

Верхний прорез-
ной карман с лис-
точкой (с перфо-
рированной про-

кладкой 
листочки) 

 

 

10 

10 



Окончание таблицы 2.1 
1 2 3 4 

3 

Прорезной  
карман с  

листочкой с 
настрочными 

боковыми  
сторонами  

 

 
 
 
 
4 

Прорезной  
карман с  

листочкой с 
втачными  
боковыми  
сторонами 

 

 

5 

Прорезной  
карман с  

листочкой с 
втачными  
боковыми  
сторонами,  
застегиваю-

щийся на  
тесьму-молнию 

 

 

11 

11 



Таблица 2.2 – Технологическая карта обработки верхнего прорезного кармана с листочкой 
№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудо-

вание 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

12 

12 



Продолжение таблицы 2.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

13 

13 



Окончание таблицы 2.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

14 

14 



Лабораторная работа 3 
ОБРАБОТКА ПРОРЕЗНЫХ КАРМАНОВ НА ЗАДНИХ ЧАСТЯХ БРЮК 

 
Таблица 3.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование 
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
1 

Прорезной 
карман с  

листочкой с 
втачными  

концами на 
задних частях 

брюк 

 

 

2 

Прорезной 
карман с  

клапаном на 
задних частях 

брюк 

 

 

15 

15 



Окончание таблицы 3.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
3 Прорезной 

карман в рамку 
на задних 

частях брюк 

 

 

 
Таблица 3.2 – Технологическая карта обработки прорезного кармана с листочкой с втачными концами на задних 

частях брюк 
№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Обору-
дование 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 

 

    

16 

16 



Продолжение таблицы 3.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

17 

17 



Окончание таблицы 3.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

18 

18 



Лабораторная работа 4 
ОБРАБОТКА КАРМАНОВ В ШВАХ 

 
Таблица 4.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование 
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
1 

Непрорезной 
карман,  

расположен-
ный наклонно к  
боковому шву 

брюк  

 

2 

Непрорезной 
карман с  
отрезной  
обтачкой,  

расположен-
ный наклонно к  
боковому шву 

брюк 
 

  

3 

Непрорезной 
карман в  

рельефном шве 
с листочкой с 
настрочными 

концами  

 
 
 
 
 
 

 

19 

19 



Окончание таблицы 4.1 
1 2 3 4 

4 

Непрорезной 
карман с  

притачными 
обтачкой и  
подзором в  

рельефном шве 
 

 

 
 
 
5 

Непрорезной 
карман с  

цельнокроены-
ми обтачкой и 

подзором в  
рельефном шве  

 

 

 
Таблица 4.2 – Технологическая карта обработки непрорезного кармана, расположенного наклонно к боковому 

шву брюк 
№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудо-

вание 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

20 

20 



Продолжение таблицы 4.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

21 

21 



Окончание таблицы 4.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

22 

22 



Лабораторная работа 5 
ОБРАБОТКА НАКЛАДНЫХ КАРМАНОВ 

 
Таблица 5.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование 
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
 
1 

Накладной 
карман,  

соединенный 
с изделием 
накладным 

швом 

 

 

2 

Накладной 
карман,  

соединенный 
с изделием  

стачным швом 

 

 

23 

23 



Окончание таблицы 5.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
3 

Накладной 
карман с   

клапаном,  
соединенный 

с изделием 
накладным 

швом 

 

 

4 

Накладной 
карман с  

прорезным 
входом в  

простую рам-
ку 

 

 

 

24 

24 



Лабораторная работа 6 
ОБРАБОТКА ВНУТРЕННИХ КАРМАНОВ 

 
Таблица 6.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование 
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
 
1 

Внутренний 
прорезной  
карман с  

листочкой из 
подкладочной 

ткани 

 

 

2 

Внутренний 
прорезной  

карман в рам-
ку из подкла-
дочной ткани 

 

 

3 

Внутренний 
прорезной  

карман в рам-
ку в выступе  

подборта 
 

25 

25 



Окончание таблицы 6.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
 
4 

Внутренний 
непрорезной 

карман с  
листочкой из 

основного  
материала 

 

 

5 

Внутренний 
непрорезной 

карман в 
женских 
изделиях 

 

 

 

26 

26 



Лабораторная работа 7 
ОБРАБОТКА БОРТОВ 

 
Таблица 7.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование  
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

Обработка  
комбинирован-
ной бортовой  
прокладки и  

соединение ее с 
передом 

 

 

27 

27 



Продолжение таблицы 7.1 
1 2 3 4 

2 

Обработка борта 
с закреплением 
«в чистый край» 
на универсаль-

ной машине 

 

 

 
 
 
 
3 

Обработка борта 
с закреплением  

отделочной  
строчкой 

 

 

4 

Обработка борта 
с закреплением 

вспушкой на 
спецмашине 

 

 

 
 

28 

28 



Окончание таблицы 7.1 
1 2 3 4 

5 

Обработка  
потайной застеж-
ки в шве обтачи-

вания борта 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
6 

Обработка  
потайной застеж-

ки в дополни-
тельной прорези 

на  
подборте 

 

 

 
 

29 

29 



Таблица 7.2 – Технологическая карта обработки борта с закреплением «в чистый край» на универсальной          
машине 

№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудо-

вание 
1 2 3 4 5 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 

30 

30 



Окончание таблицы 7.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

31 

31 



Лабораторная работа 8 
ОБРАБОТКА ВОРОТНИКОВ И СОЕДИНЕНИЕ ИХ С ИЗДЕЛИЕМ 

 

Таблица 8.1 – Варианты обработки узлов 
№ 

вар. 
Наименование уз-

ла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
1 

Воротник  
мужского пиджа-

ка с отрезной 
стойкой и обтач-

ными  
концами 

по горловине спинки 

 

по концам 

 

 

2 

Воротник-шаль в 
женских  

демисезонных 
пальто (нижний 

воротник  
цельнокроеный с 

передом) 

 

 

 

32 

32 



Окончание таблицы 8.1 
1 2 3 4 

3 

Воротник в  
женском  

демисезонном 
пальто 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
4 

Воротник из  
натурального ме-

ха в женском 
зимнем пальто 

 

 

33 

33 



Таблица 8.2 – Технологическая карта обработки воротника мужского пиджака с отрезной стойкой и обтачными 
концами 

№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специаль-

ность 
Обору-
дование 

1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

34 

34 



Продолжение таблицы 8.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

35 

35 



Окончание таблицы 8.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

36 

36 



Лабораторная работа 9 
ОБРАБОТКА РУКАВОВ И СОЕДИНЕНИЕ ИХ С ИЗДЕЛИЕМ 

 
Таблица 9.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование  
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
1 

Рукав с отложной 
манжетой (ниж-
няя манжета от-

резная) 

 

 

2 

Двухшовный  
рукав с открытой 
шлицей с верх-

ним стачанным и  
нижним  

обтачанным  
уголками 

 

 

37 

37 



           Продолжение таблицы 9.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
3 

Двухшовный  
рукав с отлетной 

шлицей 

 

 

4 
Двухшовный  

рукав с вытачной 
шлицей 

 

 

38 

38 



Окончание таблицы 9.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
5 

Рукав с отложной 
манжетой  

(нижняя манжета  
цельнокроеная с 

рукавом) 

 

 

6 Рукав с притач-
ной манжетой 

 

 

39 

39 



Таблица 9.2 – Технологическая карта обработки рукава с отложной манжетой (нижняя манжета отрезная) 
№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудо-

вание 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

 

40 

40 



Окончание таблицы 9.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

41 

41 



Лабораторная работа 10 
ОБРАБОТКА ВЕРХНИХ И НИЖНИХ КРАЕВ ЮБОК И БРЮК 

 
Таблица 10.1 – Варианты обработки узлов 

№ 
вар. 

Наименование  
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
1 

Застежка брюк на 
тесьму-молнию, 

пояс с корсажной 
лентой или со 

сборным корса-
жем 

 

 

2 

Застежка брюк на 
петли и пугови-
цы, пояс обрабо-
тан с корсажной 

лентой 

 

 

42 

42 



Окончание таблицы 10.1 
1 2 3 4 

3 

Застежка на  
потайную тесьму-
молнию в боковом 
шве женских брюк, 
верхние срезы об-
работаны обтачкой  

 

4 

Нижние края  
мужских брюк с 

брючной тесьмой 

 

 

5 

Нижние края  
мужских брюк с 

отложной  
манжетой и  

брючной тесьмой 

 

 

43 

43 



          Таблица 10.2  – Технологическая карта обработки застежки брюк на тесьму-молнию, пояс с корсажной лентой 
или со сборным корсажем 

№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия Специ-

альность 
Оборудо-

вание 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

44 

44 



Продолжение таблицы 10.2 
1 2 3 4 5 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

45 

45 



Окончание таблицы 10.2 
1 2 3 4 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

46 

46 



Лабораторная работа 11 
СОСТАВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЖЕНСКОГО 

ПЛАТЬЯ 
 

 
 

Рисунок 11.1 – Модель платья женского 

47 

47 



Таблица 11.1 – Технологическая последовательность изготовления женского платья из________________ткани 
                                                                                                                                                                       (вид ткани) 

№ 
ТО 

Наименование 
технологической операции Технические условия 

Спе-
циаль-
ность 

Раз-
ряд 

Затрата 
време-
ни, с 

Оборудование,  
приспособления 

1 2 3 4 5 6 7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

    

48 

48 



Продолжение таблицы 11.1 
1 2 3 4 5 6 7 
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Продолжение таблицы 11.1 
1 2 3 4 5 6 7 
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Окончание таблицы 11.1 
1 2 3 4 5 6 7 
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МАТЕРИАЛ ЛЕКЦИОННОГО КУРСА 
ОБРАБОТКА ПОДКЛАДКИ И УТЕПЛЯЮЩЕЙ ПРОКЛАДКИ ШВЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ 

 
Таблица 12.1 – Обработка подкладки и утепляющей прокладки швейных изделий 

№ 
вар. 

Наименование  
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
1 

Соединение  
подкладки в  

мужском пиджа-
ке (спинка со  

шлицей,  
подкладка  
притачная) 

соединение с подбортом 
 

 
соединение  

с припусками 
шлицы 

соединение 
по низу ру-
кавов и из-

делия 
 

 

2 

Соединение 
подкладки в  

женском пальто 
(спинка со  
шлицей,  

подкладка  
отлетная) 

соединение с подбортом 

 
соединение с припусками    

шлицы  
соединение  

по низу  
изделия                                                               
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Окончание таблицы 12.1 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
3 

Соединение  
подкладки в  

женской куртке 
(подборта  

окантованы, 
подкладка  
притачная) 

 

 

4 

Соединение 
утепленной 
подкладки в 

мужской куртке 
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МАТЕРИАЛ ЛЕКЦИОННОГО КУРСА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ ОБРАБОТКИ И СБОРКИ ИЗДЕЛИЙ ПЛАТЬЕВО-БЛУЗОЧНОГО 

АССОРТИМЕНТА И МУЖСКИХ СОРОЧЕК 
 

Таблица 12.2 – Технологические процессы обработки и сборки изделий платьево-блузочного ассортимента и  
мужских сорочек 

№ 
вар. 

Наименование  
узла Сечение или разрез Особенности обработки 

1 2 3 4 
Обработка карманов в изделиях платьево-блузочного ассортимента и верхних сорочках 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

Боковой  
прорезной кар-

мана с клапаном 
и  

одной обтачкой 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
2 

Боковой 
прорезной кар-
мана в рамку 

 

 

3 

Прорезной 
карман с 

 листочкой с  
втачными конца-

ми 

 

 

55 

55 



Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
4 

Накладной кар-
ман с отлетным  

клапаном 

 

 

5 

Накладной кар-
ман, соединен-
ный накладным 

швом 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
6 

Накладной 
карман,  

соединенный 
настрочным 

швом 

 

 

7 
Накладной кар-

ман с окантован-
ными срезами 

 

 

57 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
8 

Непрорезной  
карман в боковом 

шве изделия 

 

 

9 

Непрорезной  
карман в шве  
притачивания  

кокетки к переду 

 

 

58 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 

10 

Боковой  
непрорезной  

карман в  
рельефном шве 

переда 

 

 

Обработка застежек 

1 
Застежка доверху 
с заутюженными 

припусками 

 

 

2 
Застежка доверху 
с цельнокроеной 

планкой 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 

3 
Застежка доверху с 

отрезной  
планкой 

 

 

4 Застежка с  
подбортом 

 

 

 
 
5 Застежка с  

тесьмой-молнией 

 

 

6 Потайная застежка 
доверху 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
7 

Застежка с  
втачными  

планками, не  
доходящими  

до низа 

 

 

8 

Застежка с 
настрочными 

планками,  
не доходящими 

до низа 
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Продолжение таблицы 12.2 
Обработка воротников 

 
 
 
 
 
 
1 

Воротник муж-
ской сорочки с  
цельнокроеной 

стойкой 

 

 

2 
Воротник муж-
ской сорочки с  

отрезной стойкой 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
3 

Воротник в пла-
тье, жакете,  

соединенный с 
помощью обтач-

ки горловины 

 

 

4 

Воротник в  
изделиях из  

недорогих тка-
ней, трикотажа 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
5 

Воротник  
женского платья 

с отложными  
лацканами  

(из тонких тка-
ней) 

 

 

Обработка разрезов рукавов 

1 

Разрез с  
застроченными 
срезами в шве 

 рукава 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
2 

Разрез рукава с 
окантованными 

срезами 

 
 

 

3 
Разрез рукава с 

«английской  
планкой» 

 

 

65 

65 



Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
4 

Разрез рукава с 
«французской 

планкой» 

 

 

5 
Разрез с план-

кой в шве рука-
ва 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 

Обработка и соединение манжет 

 
 
 
 
 
 
1 Манжета муж-

ской сорочки 

 

 

2 Манжета  
женской блузки 
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Продолжение таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
 
3 Манжета жен-

ской блузки 

 

 

4 
Имитация  
отложной  
манжеты 

 

 

68 
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Окончание таблицы 12.2 
1 2 3 4 
 
 
 
 
 
5 

Отложная  
манжета,  

отстающая  
от рукава 

 

 

6 

Отложная  
манжета, плот-

но прилегающая 
к рукаву 

 

 

 

69 

69 
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