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ФИЛЬТРУЮЩИЙ РУКАВ, ТЕРМОСТОЙКИЙ РУКАВ, ОСНОВОВЯЗАНЫЙ ТЕХНИ­

ЧЕСКИЙ ТРИКОТАЖ, КРУГЛАЯ ОСНОЗОВЯЗАЛЬНАЯ МАШИНА,ПРОВЯЗЫВАНИЕ 

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ НИТЕЙ.

Проведен анализ существующих сп особ ов  производства  фильтрую 

щих рукавов. Обоснована ц ел есообразн ость  производства  терм остой ­

ких рукавов из металлических нитей .

Выявлено отсу тстви е  расчетных м етодов оценки натяжения 

металлических нитей в зоне петлеобразования, приводится устан ов ­

ка и методика определения сопротивления движению металлических 

нитей по стержням малого диаметра. Д оказано, что осевые нагруз­

ки в этих нитях при провязывании на основовязальной машина не 

достигают критических.

Обоснованы требования к круглой основовязалъной машине 

для переработки металлических нитей . Приведены конструкции у з ­

лов.

Описана апробация машины.

Даны выводы.
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p.

В В Е Д Е Н И Е

В текущей пятилетке предусмотрено увеличение объема продук­
ции легкой промышленности на 18-20$ [ l ]  * Растет ассортимент из­
делий как бытового, так и технического назначения. Более 20$ от 
общего объема производства легкой промышленности составляет про­
дукция трикотажной отрасли, причем долевое участие этой отрасли 
непрерывно возрастает.

Интенсивное развитие трикотажного производства обуславлива­
ется его экономичностью. производительность вязальных машин в 
10*12 раз больше5, чем ткацкого оборудования. Уровень трикотажной 
техники такой, что позволяет выпускать материалу как традицион­
но растяжимые*; так и формоустойчивые, тканеподобные. Причем три­
котажный способ производства позволяет получать непосредственно 
на вязальном оборудовании трубчатые профилированные детали и из­
делия, вырабатываемые по заданному контуру. Ткацкий способ таки- 
уи возможностями, практически, не обладает.

До настоящего времени традиционно широкое применение имеют 
ткани в технике; особенно в качестве фильтрующих материалов[2-5] . 
Внедрение трикотажных материалов в эту сферу, практически, не 
происходит.

В настоящее время особую важность приобретает наиболее пол­
ное извлечение всех ценных компонентов из сырых материалов и тон­
кая пыле- и газоочистка.

В процессах сажеулавливания и очистке газов при возгонке 
твердого топлива остро стоит вопрос высокотемпературной фильтра­
ции газов5; До настоящего времени для этих целей используются 
рукавные фильтры с фильтрующими рукавами сшитыми из тканей,изго­
товленных из стеклонитей^ или из тканей, изготовленных из метал­
лических нитей?; причем трубка рукава формируется с помощью свар-



8 .

ного шва. В обоих случаях шов резко понижает работоспособность 
фильтрующих рукавов;

Витебский технологический институтом легкой промышленности 
разработана конструкция и изготовлен стендовый образец [б-в| 
круглой основовязальной машины многоцелевого использования. 
Работы проведенные на данной машине [9]  показали возможность 
высокоэффективного производства на ней формоустойчивых филь­
трующих рукавов сразу в виде формоустойчивой трубки. Однако пе­
реработка на ней термостойких стеклянных, металлических и дру­
гих нитей невозможна из-за высокого класса машины.

Настоящая работа посвящена разработке и изготовлению экспе­
риментального образца круглой основовязальной машины низкого 
класса и определению возможности производства на ней термостой­
ких фильтрующих рукавов.



ГЛАВА I .  СОСТОЯНИЕ ВОПРОСА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТЕРМОСТОЙКИХ
*

ТРУБЧАТЫХ ФИЛЬТРУЮЩИХ РУКАВОВ,ПЕРЕРАБОТКИ 

ЖЕСТКИХ ТЕРМОСТОЙКИХ НИТЕЙ И ОБОРУДОВАНИЕ 

ДЛЯ ИХ ПРОИЗВОДСТВА

Ы ъИ зготовление трубчатых фильтрующих рукавов

В настоящее время перед легкой промышленностью все  чаще 

ставится вопрос производства текстильных материалов для техни­

ческих целей с заданными свойствам и. Для производства  техничес­

ких материалов применяются как широко распространенные виды на­

туральных и химических волокон, так  и специальные.

Термостойкость технических текстильных материалов зависит 

от термостойкости волокон и нитей* Широко распространены хлоп­

чатобумажные, шерстяные, полиамидные, полиэфирные, хлориновые и 

другие технические текстильные материалы, применяемые в том чис­

ле в качестве фильтровальных м атериалов, которые м огут работать 

при температурах не превышающих I 2 0 ° - I 6 0 ° .

При более высоких температурах работают фильтрующие рукава 

из стеклянных нитей', а при повышенных тем п ературах- из базаль­

товых, асбестовых и металлических нитей.

Для высокотемпературной фильтрации использую тся материалы 

из металлических, асбестовы х и базальтовы х нитей . П роизводство 

из них текстильных материалов связано с определенными трудностя­

ми при их переработке. Асбестовые нити имеют малую п р оч н ость ; 

стеклянные, базальтовые и металлические нити обладают повышен­

ной жесткостью на и зги б , малым разрывным удлинением, вызывающем 

разрушение нити при изгибе в п роц ессе переработки , большим коэф­

фициентом трения. Это обуславливает создание специфических у сл о ­

вий для их переработки.
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46 . И.В. Р агоза , П.М. Бегунов", П.Ю. Шеи люк и Р .Т . Тоникян. У строй­
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Авторское свидетел ьство СССР £ 896098 кл. Д04в 1 5 /8 8 . Бюлле­
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47 . И.В. Р а гоза , П.М. Б егунов, П.Ю. Василюк и Д.Н . Тоникян. У ст­
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основовязальной машины. А вторское сви д етел ьство  СССР
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Бюллетень 36 , 1972 .

49. В. И. Землякова "Эксплуатация фильтровальных тк а н ей ", Текстиль­
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5 2 . В .А . Зиновьева. Особенности процесса петлеобразования из стек ­

лянных ни тей . Известия ВУЗов. Технология легкой промышленнос­

ти . £ 4 . 1979.

53 . Т У -Х 1 -1 5 -58 3 -8 1 . Нить кремнеземная линейной плотностью 180 тек с 

обработанная.
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54* А.Ф. Зак* Физико-химические свой ства  волокон . Р остехи здат.

М. 1962.

5 5 . Г .Н . ЕУкин, А.Н. Соловьев. Текстильное м атериаловедение. 

Р остехи зд а т . М. 196Г.

56 . ГОСТ 1 6 1 35 -7 0 . Проволока стальная для ср ед ств  вычислительной 

техники.
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назначения.

58 . П .Г. Грудинский (  под редакцией )  и д р . Электротехнический 
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59 . Л.А. НУдрявин, В .А . Заварцев. Особенности п роц ессов  и зготовл е ­
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ти , М. 1 9 6 0 -6 1 .
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