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Р Е Ф Е Р А Т
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ТРИКОТАЖ, АНТИФРИКЦИОННЫЙ, ПЕРЕПЛЕТЕНИЯ, ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ, 

ОПОРА СКОЛЬЖЕНИЯ, АНТИФРИКЦИОННЫЙ, ФТОРОПЛАСТ, ОРИЕНТАЦИЯ,

ОПОРНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ.

В работе рассмотрена возможность получения трикотажных ма-

1
териалов, обладающих антифрикционными свойствами для использова­

ния их в узлах трения. В основу положено использование двухслой­

ных трикотажных переплетений, одна сторона которых должна иметь 

хорошие антифрикционные характеристики, другая - достаточную спо­

собность к приклеиванию. При выборе переплетений учтена степень 

ориентации элементов петельной структуры. Получены трикотажные 

полотна основовязаного футерованного переплетения и трубчатые из­

делия, выработанные кулирным платированным переплетением. Для вя­

зания использованы полиэфирные нити (лавсан) и политетрафторэти­

лене вые нити ПТФЭ. Исследованы свойства полотен. Подробно харак­

теризуется изменение параметров антифрикционного трикотажа при 

различной стабилизации петельной структуры. Доказана возможность 

выработки двухслойных трикотажных материалов, толщишой 0,3 - 0,6 

мм, которые рекомендованы для использования в опорах скольжения. 

Определена себестоимость изготовления полотна и трубчатых изделий. 

Разработан технологический режим изготовления десяти различных 

типоразмеров трубчатого трикотажного рукава и технические условия 
на него.



В В Е Д Е Н И Е

Производство продукции легкой промышленности непрерывно рас­
ширяется. Растет ассортимент изделий как бытового,так и техничес­
кого назначения.Более 20$ от общего объема производства легкой 
промышленности составляет продукция трикотажной отрасли [lj 
Интенсивное развитие трикотажного производства обуславливается 
экономичностью.Производительность вязальных машин в 10-12 раз 
больше,чем ткацкого оборудования,капиталовложения трикотажные 
предприятия требуют меньше,а окупаются быстрее,чем ткацкие.
Уровень развития трикотажной техники в настоящее время таков,что 
на ней можно выпускать материалы по своим свойствам не отличаю­
щиеся от тканых.Причем,особенно важным достоинством трикотажно­
го способа производства является возможность получения непосред­
ственно на вязальных машинах профилированных изделий.
Традиционно широкое применение имеют ткани в технике,Применение 
трикотажных материалов в этой сфере пока не велико.В последние 
годы ткани нашли применение при разработке антифрикционных материа 
лов не требующих смазки.
Настоящая работа посвящена разработке трикотажных материалов ан­
тифрикционного назначения на основе использования полиамидных,по­
лиэфирных и политетрафторэтиленовых нитей.
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I. ПРИМЕНЕНИЕ ТЕКСТИЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
ДЛЯ ОГЮР СКОЛЬЖЕНИЯ

Одним из новых направлений применения текстильных волокон и 
материалов в технических целях является использование их в качест­
ве антифрикционных материалов,например,для подшипников скольжения. 
Преимуществами подшипников,в которых для опор скольжения использо­
ваны текстильные материалы,по сравнению с металлическими или пласт­
массовыми являются значительное облегчение конструкций узлов машин, 
отсутствие механической обработки поверхности,надежность в работе, 
экономия металла.Текстильные материалы для опор скольжения могут 
использоваться в виде тканых и трикотажных полотен ( лент ) или тру­
бок сшитых,склеенных из полотна или полученных непосредственно при 
вязании.

Получили применение ткани и трикотаж пропитанные специальными 
составами,с металлизированной поверхностью или выработанные из спе­
циальных нитей.

Основные требования предъявляемые к текстильным материалам,ис­
пользуемым для опор скольжения: малый коэффициент трения,высокая из­
носостойкость , способность выдерживать высокие удельные нагрузки.

Антифрикционные свойства полотнам можно придать использованием 
пряжи или нитей обладающих антифрикционными свойствами,а также за 
счет соответствующих переплетений.Из многообразия текстил&ных нитей 
наибольший интерес представляют нити фторопластовые,полученные на ос­
нове политетрафторэтилена (ПТФЭ).
В полимере ПТФЭ достигается высокая степень ориентации молекул,что 
способствует существенному повышению износостойкости и прочности.
Ткани из ПТФЭ получили применение за рубежом
Фторопластовые нити для таких тканей используются вместе с хлопча­
тобумажной пряжей или другими нитями из стекловолокна,металлическими 
так,что с одной стороны превалируют нити из фторопласта,с обратной- 
из другого материала.Обратная сторона приклеивается(припаивается к 
металлической основе или армированной стекловолокном фенолформаль- 
дегидной пластмассе.В результате получается подшипник с опорной по­
верхностью, почти полностью представляющей собой ПТФЭ.При примене­
нии фторопластовой ткани соединенной с металлической основой термо­
реактивной смолой статическая нагрузка может быть повышена до зна­
чений, превышающих 5600 Ц/см^,без какого-либо проявления тенденции 
к холодному течению [2] .
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