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В работе рассметривается возможность разработки техноло­
гического процесса производства трикотажного шланга-рукава 
технического назначения.

На основании анализа способов выработки одностороннего 
кулирного плюшевого трикотажного шланга-рукава выбран наиболее 
целесообразный способ его изготовления. Для получения шланга- 
рукава малого диаметра плюшевого переплетения проведана соот­
ветствующая модернизация кругловязальной машины ОЗГА.

На основании требований предъявляемых к трикотажному 
шлангу-рукаву выбрано сырье и апределена его линейная плотность. 
Выработаны различные варианты опытных образцов и проведены их 
испытания. Выполнен расчет параметров петельной структуры 
опытных образцов и расчитана себестоимость хлопчатобумажного 
шланга-рукава. Разработан проект технологического режима по 
изготовлению хлопчатобумажного шланга-рукава и соответствующий 
проект технических условий.
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ВВЕДЕНИЕ

Главной задачей XI пятилетки является обеспечение даль­
нейшего роста благосостояния советских людей на основе устой­
чивого, поступательного развития народного хозяйства, ускоре­
ния научно-технического прогресса и перевода, экономики на ин­
тенсивный путь развития, более рационального использования 
производственного потенциала страны, всемерной экономии всех 
видов ресурсов и улучшения качества работы во всех'областях 
народного хозяйства”.С  i -J

Принципиальной особенностью XI пятилетки являются более 
высокие темпы роста выпуска продукции легкой промышленности.

3а, последние годы широкое развитие получила трикотажная 
промышленность, опережая по темпам роста другие отрасли лег­
кой промышленности. *

Развитие трикотажной отрасли в настоящее время направ­
лено не только на удовлетворение бытовых нужд населения. 
Широкое развитие получило новое направление производства 
трикотажа технического назначения.

Развитию производства трикотажных изделий технического 
назначения в значительной степени способствует три основных 
преимущества перед ткацким производством: высокая производи­
тельность вязального оборудования, большие возможности выра­
батывать изделия заданной формы и способность трикотажа к 
большим деформациям. Объемы производства такого трикотажа и 
его потребление растут из года в год.

Одной из областей использования трикотажа технического 
назначения является радиоэлектронная промышленность. Трико­
таж технического назначения в данной области используется 
в качестве фильтров,защитных чехлов, шлангов и т.п.

Например, в машине "Процессор” используется трикотаж­
ный трубчатый шланг-рукав в качестве защитного покрытия транс­
портирующих валиков и предохраняющий печатные платы и детали 
от механических повреждений.

До настоящего времени на машинах "Процессор” ( фирма- 
изготовитель Дюрон де Немур), которые были поставлены оте­
чественной радиоэлектронной промышленностью несколько лет 
тому назад использовался импортный шланг-рукав.
Трикотажный шланг-рукав является быстроизнашивающимся изделием 
и подлежит замене I раз в месяц, что связано с выпуском ка­
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чественной продукции.Б связи с тем , что в настоящее время 
поставки импортного шланга-рукава затруднены , возникло ряд 
трудностей в процессе эксплуатации проявочных машин "Процессор”.

Настоящая работа посвящена разработке технических условий 
и технологического режима производства отечественного трикотаж­
ного шланга-рукава технического назначения.
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1. Способы выработки одностороннего кулирного плюшевого
трикотажа.

На, проявочной машине "Процессор" применяется плюшевый 
шланг-рукав малого диаметра с односторонним ворсом, связанный 
на кругловязальной машине. Принцип получения кулирного односто­
роннего плюша един на всех машинах. Он заключается в раздель­
ном прокладывании плюшевой и грунтовой нити на иглы с после­
дующим купированием грунтовой нити относительно основной 
отбойной плоскости, а плюшевый относительно дополнительной 
отбойной плоскости. [ 2 ,5 A 5 J

Однако способы осуществления этого единого принципа раз­
личны и засисят от конструкции машины и процесса петлеобразова­
ния.

При выработке плюшевого трикотажа на кругловязальных 
машинах предусматривается использование специальных плюшевых 
платин. На машинах возможны три основных варианта конструктив­
ного оформления данного способа

Две отбойные плоскости могут создаваться как отдельными 
платина,ми так и однойпла,тиной имеющей две отбойные плоскости 
используемой только для образования дополнительной плоскости. 
Если используются два вида платин L S, У, S 3 9 то одна из
них служит для создания отбойной плоскости для грунтовой нити, 
а вторая для ворсовой.
Машины с использованием двух раздельных платин имеют сложное 
устройство, однако их достоинством является возможность регу­
лировки длины ворсовых петель.
Более широкое распространение получили машины с использованием 
специальных плюшевых платин с двумя отбойными плоскостями 
13^1 Данные машины проще по устройству, но позволяют только 
вырабатывать трикотаж постоянной длины ворсовых петель.
При необходимости изменения длины ворсовых петель требуется 
использование других позиций платин.

Наиболее простым является вариант с использованием специаль­
ных платин для образования дополнительной отбойной плоскости 
относительно которых кулируется ворсовая нить. [1 5 ,1 6 /7 ,1В ,19,201 
Отбойной плоскостью для нитей грунта служат отбойные зубъя 
цилиндра.
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