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РЕФЕРАТ
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трикотаж, антифрикционный, переплетения, плотность, 
опора скольжения, толщина.

В работе рассмотрена возможность получения трикотажных 
антифрикционных материалов для опор скольжения с различной 
заполненностью структуры, с постепенно изменяющейся толщиной, 
с утолщениями по краям, с различным содержанием антифрикцион­
ных и армирующих нитей на поверхности материала. Разработан 
технологический режим и технические условия производства три­
котажного рукава для опор скольжения.

Разработанные материалы в виде экспериментальных образ­
цов и опытных серий направлены на испытания.

Результаты уже проведенных испытаний положительны.
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В В Е Д Е Н И Е

Традиционно широкое применение имеют ткани в технике. При­
менение трикотажных материалов в этой сфере пока не велико. Од­
ним из новых направлений применения текстильных волокон и мате­
риалов в технических целях является использование их в качестве 
антифрикционных материалов, например, для подшипников скольже­
ния. При этом достигается облегчение конструкций узлов машин, 
повышение надежности в работе, экономия металла. Работы прове­
денные на предьщущих этапах / 1 /  показали возможность изготов­
ления на трикотажном оборудовании полотен с антифрикционными 
свойствами для использования их в опорах скольжения. Настоящий 
отчет отражает результаты дальнейших исследований в этой об­
ласти.
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I. ПОЛУЧЕНИЕ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫХ ТРУБЧАТЫХ ИЗДЕЛИЙ 

НА ОДНОЙ ОСНОВЕ С РАЗЛИЧНЫМИ ПАРАМЕТРАМИ ПЕТЕЛЬНОЙ СТРУКТУРЫ

Для исследования влияния параметров петельной структуры на 
триботехнические свойства покрытия выработано II вариантов об­
разцов трубчатых изделий с различной длиной петель. Образцы по­
лучены на автомате "Эластик-28" одинарным кулирным платирован- 
ным переплетением в виде ленты из политетрафторэтиленовой нити 
(ПТФЭ) линейной плотности 33,3 текс (грунтовая нить) и поли­
эфирной текстурированной нити белан линейной плотности 12 текс 
(платировочная нить).

Длина петли изменялась от минимально возможной на данном 
автомате до максимальной путем перемещения платин (отбойной пло­
скости) относительно игл. Полученные образцы подвергались стаби­
лизации в сушильном шкафу при температуре 160±2°С в течение 40 
минут и отлежке при нормальных условиях.

Определены параметры трикотажа и размеры образцов непосред­
ственно по снятии с автомата после стабилизации и после отлежки; 

Длина образца, мм - Д 
Ширина образца, мм - Ш 
Плотность по горизонтали на 50 мм - Пр
Плотность по вертикали на 50 мм - Пв
Длина петли из нити ПТФЭ -
Длина петли из нити белан -
Параметры трикотажа Пр, 1^, , t2 определялись по ме­

тодике ГОСТ 8846 -77 / 2. /. Средние значения параметров приве­
дены в таблице I.I.

Построены диаграммы (рис.1.1 - 1.6), характеризующие изме­
нение параметров трикотажа в технологическом процессе изготов­
ления. На рисунках I.I - 1.6 буквами А,Б,В обозначено состояние 
трикотажа на различных стадиях технологического процесса: А - по 
снятию образцов с автомата; Б - после стабилизации; В - после от- 
лёжки.

Символами о II, о 12 и т.д. обозначены номера вариантов:
о 10 - образец 10, о II - образец II и т.д. Как видййг^ШР'ёе̂ ти-
кали Пв в результате стабилизации увеличивается (рис.1.1), три­
котаж становится более заполненным. После отя§жки плотность по 
вертикали Пв уменьшается и приходит почти к первоначальному со­
стоянию. Аналогичные изменения длины трубчатого изделия (рис.х.2)

Ч.
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