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5.7. Программа управления ГТМ-03

5.7.1. Общее описание
Программа управления ГТМ-03 написана на языке высокого 

уровня - Паскаль и может работать под управлением операционной 
системы PAfOC-2 или любой другой, программно совместимой с ней. 

Укрупненная блок-схема представлена на рисунке 5.25.
Для работы программы необходим таймер. После загрузки про­

грамма выходит на диалог. Необходимо задать имя смайла, где зако­
дирована информация о детали, масштаб и режим работы. В процессе 
работы комплекса ГТМ-03 программа выдает на экран дисплея инфор­
мацию о его текущем состоянии и сигнализирует об окончании работы.

Программа имеет два режима: нормальный и аварийный. При воз­
никновении сбоя программа вьщает аварийное сообщение о том, где 
произошел сбой и подскажет дальнейшие действия оператору. В слу­
чае невозможности быстро, а главное без остановки комплекса,

f

ликвидировать неисправность программа завершается аварийно и со- 
общает о состоянии с которого необходимо запустить ее после вос­
становления работоспособности комплекса, задав программе аварий­
ный режим.

5.7.2. Инструкция оператору*

Прежде чем запустить программу оператор должен:
- включить управляющую ЭВМ;
- загрузить операционную систему;

Примечание. Настоящая инструкция предназначена для оператора 
тлеющего, как минимум, навыки работы с микро-ЭВМ 
и подобными комплексами. В противном случае необ­
ходимо обратиться к разработчику для соответствую­
щего обучения персонала.
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