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5. РАЗРАБОТКА ПРОЕКТА ГИБКОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

МОДУЛЯ ГТМ-03 д а  ИЗГОТОВЛЕНИЯ деталей 

МАШИН МЕТОДОМ ПОСЛОЙНОГО СИНТЕЗА

ХХУ1 съезд КПСС ориентировал отечественное етанко-, машино-, 

приборостроение и другие отрасли на осуществление перехода к 

массовому применению высоко эффективных систем машин и технологи­

ческих процессов, обеспечивающих комплексную механизацию и автома­

тизацию производства. Во одиннадцатой пятилетке развитие науки и 

техники должно быть в еще большей мере подчинено решению экономи­

ческих и социальных задач советского общества, ускорению перевода 

экономики на путь интенсивного развития, повышению эффективности 

общественного производства.

Государственный план экономического и социального развития 

СССР на 1985 год предусматривает задания по всем направлениям 

научно-технического прогресса. Он ориентирован на ооздание и освое­

ние1̂  производстве новых видов машин и оборудования, увеличение 

масштабов внедрения передовых технологий. Как отметил на мартовс­

ком 1985 года Пленуме ЦК КПСС Генеральный секретарь ЦК КПСС това­

рищ М.С.Горбачев, "нам предстоит добиться решающего поворота в 

переводе народного хозяйства на рельсы интенсивного развития. Мы 

должны, обязаны в короткие сроки ныйти на самые передовые научно- 

технические позиции, на высший мировой уровень производительности 

общественного труда".

Все долгосрочные прогнозы развития машиностроительного 

производства, выполненные планирующими государственными органами, 

научными ассоциациями и промышленными корпорациями промышленно 

развитых стран, несмотря на расхождения в оценке перспективности 

конкретных технологических методов, остаются "единодушны" в том, 

что общим направлением в развитии производственной технологии до


