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2» РАЗРАБОТКА ПРОЕКТА ГИБКОГО ТОКАРНОГО МОДУЛЯ ГТМ-01

Технический проект автономного технологического модуля 

ГТМ-01 разработан для организации п/я A-I739 на основании при­

казов № 227 от 14.09.81 организации п/я Г-4685 и № 318с от 

5.II.81 организации п/я A-I50I. Работа выполнялась в соответст­

вии с Постановлением ЦК КПСС и СМ СССР № 542 от 11.06.82 

"Об увеличении производства и внедрения в народное хозяйство 

автоматических манипуляторов с программным управлением {промыш­

ленных роботов) в I98I-I985 годах" и Постановлением ЦК КПБ и 

СМ БССР № 313 от 18.09.81.

В основу проектирования модуля ГТМ- 01 была положена мето­

дика, разработанная в лаборатории проблем гибкой технологии ВТИ, 

позволяющая оптимизировать состав и структуру гибкой обрабаты­

вающей системы на базе количественных критериев гибкости и про­

пускной способности системы.

Спректированный автономный технологический модуль позво­

ляет в автоматическом (безлюдном) режиме экономично осуществ­

лять токарную обработку в "центрах" деталей более 1000 наиме­

нований без какой-либо дополнительной переналадки, что до настоя 

щего времени считалось практически невозможным.
Щ ' ч

Вторым основным достоинством модуля ГТМ- 01 является 

также впервые реализованная возможность осуществлять организа­

цию технологического процесса механической обработки "по тре­

бованию сборки".

Указанные преимущества, позволяющие существенно повысить 

производительность труда, сократить длительность производствен­

ного цикла и производственные площади, были * достигнуты за счет 

применения ряда новых технических решений, часть которых приво­

дится в данном отчете.


