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2. ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ФОРМОВАНИЯ ДЛИННОМЕРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

2,1. Типы задач, решаемых при формовании порошков.
При теоретическом рассмотрении процессов формования порошков 

различными способами решают два типа задач:
1. Задача о распределении напряжений, а следовательно и плотнос­

тей, в теле формуемой заготовки.
2. Задача расчета технологических параметров прессующих устройств
При рассмотрении задач первого типа, то есть при распределении

напряжений и их расчете, формуемое порошковое тело считают либо сплош­
ным, либо дискретным, состоящим из отдельных частиц. Оба вышеуказаня 
ных подхода к формуемых порошковым телам имеют свои преимущества и 
недостатки. Методика расчета напряжений в обоих случаях имеет много 
общего.

3 работе [5 2 ] приведены уравнения, описывающие распределение 
напряжений при различных видах деформации, причем формуемое тело считг- 
тается сплошным. 3 указанной работе дифференциальные уравнения равно­
весия, показывающие зависимость напряжений от координат, решаются со­
вместно с уравнениями пластичности, которые связывают напряжения с 
физическими свойствами тела.

6 общем случае объемного напряженного состояния, которое харак^е 
терно для многих процессоз формования порошков, имеем три уравнения 
равновесия (2 .1 . )


