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5. ИССЛЕДОВАНИЕ ЖЕСТКОСТИ ГЕЛЕНКОВ РАЗЛИЧНЫМИ
МЕТОДАМИ

Согласно ОСТ 17-24-83 испытание геленков на жесткость произ­
водится на приборе ДИГ-200. При этом определяется нагрузка, при­
ложенная к теленку, до полного его выпрямления и величина оста­
точной деформации. Кроме этого в литературе описана методика 
испытания геленков на жесткость, используемая в ГДР / S 3  /, от­
личающаяся от отечественной схемой нагружения. Для испытания сте­
лечных узлов на жесткость предложен способ и приспособление, ко­
торое позволяет нагружать геленок по принципу консоли / S// /.

Для получения более обширной информации о жесткости геленков 
отечественного и зарубежного производства различных конструкций 
в работе проведено испытание геленков по этим трем методам.

В работе исследовалась жесткость геленков заводов-изготовите- 
лей и зарубежных стран, указанных в таблице 5~. / .В таблице 
указаны условные обозначения геленков различных конструкций. 
Сравнение методик испытания проводилось на примере геленков Бла­
говещенского проволочно-гвоздильного завода.

5.1. Методика испытания геленков по ОСТ 17-24-83

Жесткость геленков характеризуется величиной усилия, прило­
женного до выпрямления геленка и величиной остаточной деформации.

Согласно ОСТ 17-24-83 для испытания геленков на жесткость 
рекомендуется прибор типа ПИГ-200 (рис. ВТ/ ). Прибор смонтиро­
ван на плите 10 и состоит из неподвижного упора 9 и двух подвиж­
ных опор 8. Подвижные опоры приводятся в движение ручками 7.

С помощью маховика 2 передается усилие на геленок через шток
6. Давление фиксируется монометром 3. Остаточная деформация изме­
ряется индикатором 4.

Испытание геленков на указанном приборе осуществляется по 
следующей методике:

Геленок пучковым и пяточным концами устанавливается в паз 
подвижных опор так, чтобы при испытании концы ребра жесткости 
геленка не касались подвижных опор, а самая высокая точка по 
стреле прогиба находилась напротив средней линии неподвижного 
упора. Стрелку индикатора устанавливают в нулевое положение.

Вращением маховика перемещают шток до выпрямления геленка и 
соприкосновения ребра жесткости его с неподвижным упором. Вели-
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