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П.3.1. Назначение прибора

Оценка качества работы промышленных швейных машин неразрывно 
связана с качеством шва при изготовлении швейных изделий. В свою 
очередь качество ниточных швов определяется натяжением игольной и 
челночной нитей. Прибор предназначен для измерений натяжения иголь­
ной и челночной нитей в промышленных швейных машинах. Прибор мо­
жет быть использован для сравнительного анализа и оценки качества 
трасс игольной нити.

П.3.2. Конструкция прибора

Основу прибора составляет первичный преобразователь, выпол­
ненный на тензорезисторах с пределом измерений при измерении на­
тяжения игольной нити от 0 до ЮН, челночной от 0 до IH. Для из­
мерения натяжения челночной нити (рис.П.3.1), нить заправляется 
через направитель 3, 5, 4, заводится на шкив 9 и фиксируется 
пластинчатой пружиной 10.

Для измерения натяжения игольной нити, (рис.П .3.2), нить за­
правляется через направители I, 5, 2, заводится на шкив 9 и фикси­
руется пластинчатой пружиной 10. Скорость движения нити постоянна 
и равна 0,033 м/с. Постоанство скорости движения нити обеспечивает­
ся двигателем РД-09 с числом оборотов 8,7 об/мин.

Натяжение игольной нити деформирует тензобалку б, толщиной 
1,2 мм. Деформации балки преобразуются в электрический ток, уси­
ливаемый усилителем типа "Топаз" и фиксируется на измерительном 
приборе, что позволяет определять натяжение игольной нити.


