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3. РАЗРАБОТКА СТЕНДА И ПРИБОРОВ ДЛЯ РЕГИСТРАЦИИ 
НАТЯЖЕНИЯ ИГОЛЬНОЙ НИТИ

3.1. Назначение и область применения

Стенд для регистрации натяжения игольной нити предназначен 
для исследования формы и величины натяжения игольной нити в про­
цессе работы швейной машины (ШМ) и отображения измерительной ин­
формации на экране электроннолучевого осциллографа.

Стенд может применяться для регистрации в динамике быстроте­
кущих процессов характеризующих работу петлеобразующих механизмов 
ШМ челночного и цепного стежка.

3.2. Состав стенда

Стенд состоит из следующих устройств (рис.3.1.):
- промышленной Ш 97к или I022M классов;
- электроннолучевого осциллографа CI-74;
- пьезоэлектрического преобразователя натяжения нити (ПНН);
- преобразователя измерительного круговых перемещений (ПЙКП) типа 
BE I78-I;

- фотоэлектрического датчика верхнего (нижнего) положения иглы 
(ДБПИ);

- блока формирователей служебных сигналов (ФСС);
- держателя для крепления ПНН и ДБПИ к 11 в зоне измерения;
- струбцины для крепления ПИКП и соединительной муфты.

3.3. Устройство и работа блока формирования 
служебных сигналов

3.3.1. Технические данные 
Блок ФСС (рис.3.2.) работает в комплекте с осциллографами, в 

которых в качестве сменных блоков развертки применяются блоки ти­
пов Я 40-2100 (Ip II), Я 40-2900 Цр 91) и Я 40-2700 (1р 71), или 
автономно с любыми типами осциллографов, в которых предусмотрен 
отдельный вход горизонтальной развертки (ВХОД "X”). В этом случае 
для питания прибора необходим отдельный стабилизированный источ­
ник постоянного тока с выходными напряжениями +12,5 В, - 12,5 В 
и 80 В.

Блок формирования служебных сигналов обеспечивает:
- измерение натяжения нити в диапазоне 0,1-10 Н;
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