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ИЗНОСОТОЙКОСТЬ, ТЕПЛОПРОВОДНОСТЬ, ПАКЕТ ОДЕЖДЫ, ЭРГОНОМИЧЕСКИЙ 

АНАЛИЗ, УНИФИКАЦИЯ КОНТУРОВ, КЛАССИФИКАТОР КОНСТРУКЦИЙ, СРЕДСТВА 

МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ, АМОРТИЗАЦИОННЫЕ ПОКРЫТИЯ, ЛИНЕЙНЫЙ ПЕРСОНАЛ 

Объектом исследования являются материалы и пакеты для одежды, 

оборудование для ВТО и технологические процессы.

Цель работы -  разработать рекомендации по совершенствованию 

технологических потоков по изготовлению верхней одежды, по приме­

нению рациональных режимов обработки, конструкций и пакетов одежды.

Часть I .  ИССЛЕДОВАНИЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ СВОЙСТВ МАТЕРИАЛОВ

$Щ ОДЕЖДЫ. Создан новый прибор ПКДЙ- I ,  позволяющий моделировать 

многократное растяжение, изгиб и истирание, исследованы износостой­

кость подкладочных тканей, процесс пиллингования.

Часть П. ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕПЛОПРОВОДНОСТИ МАТЕРИАЛОВ И ПАКЕТОВ 

ШВЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ. Установлен характер изменения коэффициентов тепло- 

I  проводности в зависимости от состава пакета одежды.

I Часть Ш. ИССЛЕДОВАНИЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ СВОЙСТВ ПАКЕТОВ ОДЕЖДЫ.

I Установлены оптимальные режимы стачивания, дублирования и прессова- 

I ния при изготовлении одежды.

I  Часть 1У. РАЗРАБОТКА МЕТОДОВ КЛАССИФИКАЦИИ КОНСТРУКЦИЙ ОДЕЖДЫ, 

■  РАСЧЕТА И ОПТИМИЗАЦИИ ИХ ПАРАМЕТРОВ И КОНТУРНЫХ ЛИНИЙ.

1  Разработаны вопросы совершенствования процесса построения конструк- 

I ций отдельных видов одежды и определны их рациональные конструк- 

I тивные параметры.

1 Часть У. СОВЕРШЕНСТВОАНИЕ КОНСТРУКЦИИ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

Я ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ МУЖСКОЙ ВЕРХНЕЙ ОДЕЖДЫi Установлены оптималь- 

■ ные припуски на усадку и уработку в деталях мужского пальто; соз- 

I  даны и внедрены новые средства малой механизации, установлены эф-



r

фективные методы обработки, предложены варианты амортизационных 

покрытий подушек прессов.

Часть У1. ИССЛЕДОВАНИЕ УСТОЙЧИВОСТИ НОВЫХ ТКАНЕЙ К МНОГОКРАТ­

НОМУ ПРОДОЛЬНОМУ ИЗГИБУ. Установлены оптимальные сочетания тканей 

верха и клеевого прокладочного материала, устойчивые к многократ­

ному продольному изгибу.
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9

ВВЕДШИЕ

Ускорение научно-технического прогресса является главным на­

правлением экономической стратегии 'КПСС основным рычагом интен­

сификации народного хозяйства [_ I  ]  •

В комплексе работ, проводимых научными центрами страны, су­

щественное место занимают работы по интенсификации процессов швей­

ного производства, совершенствованию проектирования одежды, рас­

ширению ее ассортимента и улучшению качества одежды. Актуальность 

этих работ определяется основными направлениями развития отраслей, 

обеспечивающих выпуск высококачественных потребительских товаров. 

Ставится задача производства швейных изделий из тканей новых струк­

тур, отвечающих действующим направлениям моды, способным в процес­

се эксплуатации сохранять свой начальный вид, эргономичных с точ­

ки зрения потребителей, требующих минимальных затрат времени на 

их проектирование и изготовление.

Первым этапом, на котором решается эта задача является учет 

свойств материалов и правильный подбор их в пакеты.

Широкое применение химических волокон в текстильной промыш­

ленности выдвигает необходимость установить пути наиболее рацио­

нального их потребления с учетом специфических свойств этих волокон. 

Одним из наиболее существенных недостатков тканей с применением 

синтетических волокон является их пилингуемость, исследование ко­

торой способствует разработке мер борьбы с этим дефектом. Боль­

шая роль отводится и совершенствованию ассортимента подкладочных 

и прокладочных материалов, поиск путей улучшения их качества с 

целью выравнивания сроков службы подкладки и основных материа­

лов швейного изделия. Оптимизация структуры подкладочных тканей 

является одним из резервов повышения эксплуатационных свойств 

изделий.



Серьезным недостатком работ, проводимых в области создания 

науки об одежде является отсутствие единых методик и приборов для 

изучения ее свойств. В частности, при проектировании рациональной 

теплозащитной одежды для различных климатических и производствен­

ных условий актуальным вопросом является подбор материалов в па­

кет с учетом их объективно установленных теплофизических характе­

ристик.

Разработка и внедрение принципиально новой технологии изготов­

ления изделий базируется на использовании физико-химических спосо­

бов соединения деталей, в т .ч .  склеивания и формования. Эффектив­

ное использование этой технологии во многом зависит от свойств ма­

териалов. В связи с этим исследование пошивочных свойств тканей 

новой структуры, а  также процессов склеивания, формования, загибки 

краев деталей и повышение их износостойкости позволяют рекомендо­

вать оптимальные параметры обработки изделий в технологических по­

токах.

Исследования в области повышения эффективности процесса раз­

работки конструкций новых моделей одежды проводятся в настоящее 

время в двух основных направлениях:

-  разработка методов и средств повышения качества изделий за 

счет оптимизации конструкций на стадии подготовки производства;

-  совершенствование методов разработки конструкции одежды, 

повышение производительности труда проектировщиков.

Эти направления нашли отражение в данной работе при разработке 

методов определения рациональных форм и размеров деталей различ­

ных видов изделий с учетом свойств материалов, а также исходных 

предпосылок системного эргономического и автоматизированного про­

ектирования конструкций одежды.

Одним из источников увеличения выпуска швейной продукции и 

повышения производительности труда является техническое перево­

оружение отрасли на основе внедрения новой техники и технологии,

10
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прогрессивных форм организации производства и труда, а также меха­

низации и автоматизации производственных процессов.

В конечном итоге целью данной работы является решение кон­

кретных задач по совершенствованию методов испытания материалов 

и пакетов, конструкций одежды и процессов ее изготовления промыш­

ленным способом. Эти задачи рассматривались на конкретном ассор­

тименте, в условиях конкретных предприятии и с привлечением мето­

дов системного анализа, планирования эксперимента и математической 

обработки его результатов.
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1.1. ПУТИ ПОВЫШЕНИЯ КАЧЕСТВА ПОДКЛАДОЧНЫХ 
ТКАНЕЙ ДЛЯ ОДЕЖДЫ

В соответствии с "Основными направлениями экономического 
и социального развития СССР на 1986-1990 годы и на период до 
2000 года" наша страна за последующие 15 лет должна удвоить 
объем производства тканей. Каким образом можно решить эту не­
простую задачу? Можно идти по пути экстенсивного развития, 
увеличивая парк ткацких станков, но в настоящее время партия 
нацеливает на всемерную интенсификацию производства. Следова­
тельно, более приемлемый путь увеличения производства товаров- 
повышение производительности имеющегося оборудования. Но су­
ществуют и другие возможности решения поставленной проблемы, 
например, оптимизация строения тканей. Если бы удалось увели­
чить надежность, срок службы изделий текстильной промышлен­
ности, допустим, в два раза, это было бы равносильно удвоению 
объема производства тканей. Речь, конечно, может идти только 
о тех видах тканей, которые имеют постоянный и устойчивый 
спрос у населения и мода на которые достаточно консервативна: 
это ткани для постельного белья, сорочечные, подкладочные и 
другие.

В течение рада лет кафедра текстильного материаловедения 
ВТИЛП занималась вопросами изыскания путей повышения надеж­
ности подкладочных тканей. Известно, что подкладочные ткани 
изнашиваются раньше основного материала швейного изделия, осо­
бенно в мужских повседневных костюмах, которые носят интенсив­
но и продолжительно. Причем, различие в сроках носки материала 
верха и подкладки мужского костюма в последнее десятилетие 
увеличилось. Это объясняется тем фактом, что костюмные ткани, 
содержащие большой процент синтетических волокон, имеют доста-
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