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3. РАЗРАБОТКА ТРИКОТАЖА ТЕХНИЧЕСКОГО НАЗНАЧЕНИЯ 
К ТЕХНОЛОГИИ ЕГО ПРОИЗВОДСТВА

5.1Разработка трикотажных фильтрующих материалов

ш  .Анализ известных структур и свойств текстильных 
фильтрующих материалов

Широкое применение во многих отраслях народного хозяйства 
(металлургической, химической, текстильной, пищевой и др.) в 
качестве пористой перегородки фильтра нашли волокнистые материалы 
и ткани. Роль фильтровальных перегородок в процессах производст­
венного фильтрования часто и значительной мере недооценивается, 
следствием чего являются затруднения в практическом осуществле­
нии этих процесссов. При эмпирическом выборе фильтровальных пере­
городок надлежит руководствоваться следующим основным правилом: 
фильтровальная перегородка должна обладать максимальным размером 
пор и одновременно обеспечивать получение достаточно чистого фильт- 
рата£33].

Фильтровальные перегородки могут быть классифицированы по 
материалам, что удобно при выборе фильтрующих перегородок с опре­
деленной способностью противостоять действию химически агрессив­
ных веществ.

По структуре фильтрующие перегородки подразделяются на гибкие 
и негибкие.

Гибкие неметаллические перегородки наиболее распространенные; 
их изготавливают в виде тканей или слоев несвязанных волокон 
(нетканые перегородки), реже в форме перфорированных листов [ЗА"!.

Фильтрующие перегородки изготавливают из тканых фильроваль- 
ных материалов переплетением саржа 1/3, 3/1,2/2 двулицевая; 
сатин двулицевой; сатин 5/3, 8/5 и полотняного. Текстильная про­
мышленность стала выпускать ткани, выработанные полым или Мешко­
вым переплетением.

Нетканые фильтровальные материалы изготавливают непосредствен­
но из волокон, которые укладываются в слой продольно, продоль­
но-поперечно или беспорядочно (неориентированно) и связываются 
механическим или физико-механическим способами ( аэродинамический, 
склеивание латексом, применением термопластических волокон, пленок, 
порошков). При выборе фильтровального материала тканевая струк­
тура во многих процессах фильтрования предпочтительней нетканой, 
т.к. свойства нетканых материалов ниже тканевых. Свойства фильт­
ровальных материалов


