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РЕФЕРАТ

Отчет УТ ч астей , AI7 с т р .  223 рисунков, 38 таблиц, 93 источника

ТРИКОТАЕ ,МЕЛАШ1ЕВЫИ-РИСУНОК, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ,КАЧЕСТВО,МЕДИЦИНСКИЙ 
АЛЛОТРАНСПЛАНТАТ, ФИЛЬТРЫ, ОБОЛОЧКИ,КРУГЛАЯ ОСНОВОВЯЗАЛЬНАЯ МАШИ­
НА , ПУХОУДАЛЕНИЕ ДЕРМОУПРУГОСТЬ, ПНЕВМОАКУСТИЧЕСКИЙ.

Объектом исследования являются трикотажные материалы различ­
ного назначения и технология их производства.

Цель работы -  улучшение качественных показателей трикотажа, 
разработка трикотажных материалов новых структур , совершенство­
вание оборудования для  производства трикотажных материалов и ме­
тодов их испытания.

В процессе работы проводилась разработка  технологических р е ­
жимов производства, приспособлений для  получения более к ачест­
венных трикотажных изделий, новых структур трикотажных материа­
лов медицинского и технического назначения, методики для  оценки 
качественных показателей трикотажа с меланж-рисунком, исследова­
ние физико-механических свойств указанных трикотажных материалов.

В р езу л ьтате  исследований впервые в СССР разработаны: мето­
дика оценки качества  трикотажных изделий и полотен с меланжевым 
рисунком, приспособления д л я  получения трикотажных изделий бо­
лее высокого к ач е ств а , ряд трикотажных материалов новых струк­
тур, используемых в медицине для  нужд глазной хирургии, а т ак ­
же в технике как фильтры и оболочки для покрытия стеклотрубо- 
проводов.

Трикотажные материалы медицинского назначения разработанных 
структур прошли апробацию в условиях различных клиник в меди­
цинских учреждениях страны. Материалы технического назначения 
в производственных условиях как фильтры для фильтрации жидкос­
тей и газо в  с высокой степенью фильтрации, как цельновязанные 
трикотажные изделия и оболочки повышенной толщины, используемые 
для облицовки стеклотрубопроводов.
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ВВЕДЕНИЕ

Главной задачей, стоящей перед работниками легкой промышлен­
ности, является дальнейшая интенсификация производства, на основе 
разработки и внедрения высоко-эффективных технологических процес­
сов, рационального использования материальных и трудовых ресурсов , 
улучшение условий труда работающих, увеличение объемов выпуска 
товаров народного потребления улучшения к а ч е с т в а .

В ускорении темпов научно-технического прогресса как решаю­
щего условия повышения эффективности производства и улучшения к а ­
чества. продукции трикотажной промышленности важная роль отводится 
научным исследованиям, которые должны быть направлены на решение 
основных проблем отрасли.

Одной из важных проблем, стоящих перед отраслью, является  
создание трикотажных материалов технического назначения для р а з ­
личных отраслей народного хозяйства  с использованием химических 
волокон взамен натуральных.

Остается актуальным улучшение к а ч е ств а  трикотажных изделий, 
используемых для одежды, разработка  новых трикотажных материалов, 
совершенствование технологии и оборудования, методов испытания 
текстильных материалов.

Настоящая работа св я за н а  с улучшением качества  изделий и по­
лотен, используемых д л я  одежды, за счет  вновь созданных приспособ­
лений, позволяющих улучшить качество  и здели й ; разработкой полотен 
и изделий технического назначения, применяемых в различных отрас­
лях химической и нефтедобывающая промышленности в качестве  фильт­
ровальных материале® д л я  фильтрации газов  и жидкостей; трикотаж­
ных материалов медицинского назначения, нашедших широкое распрост­
ранение в глазной хирургии д л я  дренажирования, укрепления склеро- 
пластики и в качестве  аллотран сп лан татов ; трикотажных материалов 
технического назначения с низким коэффициентом поверхностного тр е ­
ния; трикотажных материалов повышенной толщины; трикотажных оболо­
чек, которые используются для облицовки стеклотрубопроводов; с ис­
пользованием новых методик и приборов д л я  исследования физико-ме­
ханических свойств текстильных материалов. В техническом оформле­
нии работы принимали участие инж. Коган М.А. ,  инж. Касаткина Г.С.
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1 ИССЛЕДОВАНИЕ КАЧЕСТВЕННЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И РАЗРАБОТКА 
ТЕХНОЛОГИИ ВЯЗАНИЯ ТРИКОТАЖА С МЕЛАНЖ ШСУНКОМ

Основываясь на основных направлениях развития народного хо­
зяйства [1] текстильная и легкая промышленность призвана более 
полно удовлетворять потребности населения товарами народного 
потребления, интенсифицировать производство, повышать качество 
продукции на основе всемерного использования достижений научно- 
технического прогресса.

В легкой промышленности предусматривается наращивать 
выпуск высококачественных товаров, пользующихся повышенным 
спросом, прежде всего различных видов хлопчатобумажных, шерстя­
ных, шелковых, льняных тканей и одежды, бельевого и верхнего 
трикотажа, чулочно-носочных, тюлегардинных изделий, меховых го­
ловных уборов, искусственного меха и кожи.

Перспективным направлением моды на ближайшее будущее на 
верхний трикотаж и чулочно-носочные изделия предусматривается 
широкий выпуск изделий, связанных платированными переплетениями, 
в частности переменными платированными переплетениями с произ­
вольной сменой нитей, создающими так называемый меланжевый 
эффект.

Производство изделий с меланжевым рисунком не сложно. Одна­
ко, из-за произвольной смены нитей под крючком вязальной иглы 
на изделии образуются скопления петель из нитей одного и другого 
цвета различные по размерам и расположению. Наличие больших скоп­
лений петель значительно ухудшает внешний вид изделий и приво­
дит к резкому снижению их сортности. Большое число малых скоп­
лений делает меланж более пестрым и рисунок равномерным. В 
настоящее время выпускаются изделия с нестабильным и неравномер­
ным меланжевым рисунком.

11 Анализ существующих устройств,изменяющих натяжение 
нитей при выработке трикотажа с меланжевым эффектом

Известны различные дополнительные приспособления и устройст­
ва, предназназначенные для получения более равномерной структу­
ры (расцветки) на поверхности меланжевого трикотажа. Большинство 
из известных устройств [2Д4,5] основаны на активном или пассив­
ном трощении нитей. Однако меланжевый рисунок можно получить и


