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(54) КРУГЛОВЯЗАЛЬНАЯ МАШИНА 
(57) Изобретение относится к трико­
тажному машиностроению, а именно к 
кругловязальным машинам для выра­
ботки плюшевых трубок малого диамет­
ра, и позволяет улучшить 'условия об­
служивания. Риппшайба установлена 
несооско по отношению к игольному 
целиндру•с возможностью свободного 
вращения, при этом величина эксцент­
риситета меньше рабочей длины плао-

Изобретение относится к трикотаж- 
• ному машиностроению, а именно к 
кругловязальным машинам для выработ­
ки плюшевых трубок малого диаметра.

Цель изобретения - улучшение ус­
ловий обслуживания.

На фиг. 1 изображена вязальная 
головка предлагаемой кругловязальной 
машины, разрез; на фиг. 2 - схема 
взаимодействия игл и штифтов (вид 
сверху); на фиг. 3 - развертка иголь­
ного цилиндра, соответствующая фиг.2.

Кругловязальная машина содержит 
игольный цилиндр 1 , оснащенный языч­
ковыми иглами 2, и неподвижные замки 
3. Над'игольным цилиндром 1 смонти­
рована риппшайба 4 в виде диска, ос­
нащенная неподвижно установленными 
в ней штифтами 5. Штифты 5, предназ­
наченные для облегчения съема ворсо­
вых протяжек, изогнуты в направлении, 
противоположном вращению риппшайбы 4. 
Между игольным цилиндром 1 и риппшай- 
бой 4 расположена направляющая 6,

прикрепленная к игольным замкам 3. 
Риппшайба 4 подвижно подвешена на што­
ке 7. Шток 7 соединен с верхней частью П- 
о'бразной стойки 8 при помощи гайки 
и контргайки. Участок 9 направляю­
щей 6 (фиг. 2, наружная кромка) не­
обходим для съема ворсовых протяжек 
со штифтов, участок 10 (внутренняя 
кромка) - для вывода ворсовых протя­
жек за спинки игл. Место расположет 
ния штифтов 5 (траектория их концов) 
показано пунктирной линией,

шей (соответству- 
". 2). Риппшайба 
-кошению к иголь- 

, чтобы в
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. 4 установлена 
'HOMV цилиндру
зоп& купирования нитей (иглы 1 1 - 1 3  
и штифты 20 - 22, фиг. 2 и 3) штиф­
ты .имели максимальный выход за фронт 
игл, при этом величина несоосности 
(эксцентриситет) меньше длины штиф-
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Игольный цилиндр 1 через систему 

шестеренчатых передач приводится во 
вращение от электродвигателя. Языч­
ковые иглы 2 (11 - 19) при вращении 
игольного цилиндра 1 приводят в дви­
жение клиньями -замков 3. В резуль­
тате иглы 2 поднимаются на уровень 
заключения и затем (при опускании) 
захватывают ворсовую и грунтовую 
нити и провязывают их. При этом грун­
товая нить изгибается на отбойных 
зубьях игольного цилиндра 1, а вор­
совая нить - на рабочей кромке штиф­
тов 5 (20 - 26). После, окончания цик- 
'ла петлеобразования производится съем 
ворсовых протяжек со штифтом 5 при 
помощи участка 9 направляющей-6. Так 
как риппшайба 4 расположена несоосно 
по отношению к игольному цилиндру 1, 
в зоне съема штифты 5 смещаются 
внутрь игольного цилиндра 1 за фронт 
игл 2. В результате облегчается съем 
ворсовых протяжек со штифтов 5 
(фиг. 2), что повышает надежность

протекания процесса петлеобразования 
Риппшайба 4 свободно вращается на 
штоке 7. Передача вращательного дви- 

 ̂ жения от игольного цилиндра к диску 
со штифтами осуществляется использо­
ванием ворсовых протяжек вновь оку­
лированных петель (соответственно от 
игл 14 г "16 к штифтам 23 - 25, 

jg фиг. 3). Ворсовая протяжка на штифте 
26 находится на его конце и сбрасы­
вается направляющей 6 (фиг. 3). При 
опускании иглы не задевают штифты и 
поэтому не защемляют нить.

15 Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Кругловязальная машина по авт. св. 
№ 1362759, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью улучшения условий 

2о обслуживания, риппшайба установлена 
несоосно по отношению к игольному 
цилиндру с возможностью свободного 
вращения, при этом величина эксцент­
риситета меньше рабочей длины плас- 

25 тин.
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