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Изобретение относится к швейному ма­
шиностроению, а именно к механизмам швей­
ных машин, предназначенных для автома­
тической сборки заготовок обуви.

Известен механизм двигателя обувных 
деталей на швейной машине, содержащий s 
нижний и верхний транспортирующие ро­
лики, каждый из которых установлен на 
горизонтальном рычаге, связанном со сле­
дящей пневмосистемой, имеющей датчик по­
ложения края детали [1).

Недостатком известного устройства яв- «о 
ляется наличие в механизме длинных кине­
матических цепей управления, что резко ска­
зывается на синхронизации работы двух 
транспортирующих роликов и ухудшает ра­
ботоспособность следящей системы. Кроме 
того, известный механизм имеет ограничен- 15 
ную область применения.

Цель изобретения — устранение указан­
ных недостатков и повышение надежности 
механизма в работе.

Указанная цель достигается тем, что ме­
ханизм двигателя обувных деталей на швей­
ной машине содержит нижний и верхний 
транспортирующие ролики, каждый из ко­
торых установлен на горизонтальном рычаге.

связанном со следящей пневмосистемой, име 
ющей датчик положения края детали, при­
чем механизм дополнительно имеет держа­
тели транспортирующих роликов, каждый из 
которых охватывает торец соответствующе­
го ролика и связан со следящей пневмо­
системой, а каждый из роликов соединен с 
горизонтальным рычагом посредством ша­
рового шарнира, причем датчик положения 
края одной из деталей установлен на соот­
ветствующем держателе.

Кроме того, механизм имеет горизонталь­
ную разделительную пластину для деталей, 
расположенную между транспортирующими 
роликами и свободно установленную на плат 
форме швейной машины посредством штиф-

На фиг. 1 изображена кинематическая 
схема механизма; на фиг. 2 — конструк­
ция механизма.

Механизм содержит нижний I и верх­
ний 2 транспортирующие ролики, установ- 

2о ленные на горизонтальных рычагах соот­
ветственно 3 и 4, связанных через соедини­
тельные звенья 5 и 6 со штоками 7 и 8 силь­
фонов 9 и 10 следящей системы, транспорти­
рующие ролики I и 2 установлены на при-
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водных шаровых пальцах и  и гг, встав­
ленных в держатели 13 и 14, причем каж­
дый из держателей охватывает торец соот­
ветствующего транспортирующего ролика 1 
и 2. Держатели 13 и 14 жестко соединены с 
горизонтальными рычагами 3 и 4 и через } 
них связаны со следящей пневмосистемой.
На держателях 13 и 14 винтами 15 и 16 
установлены датчики положения края одной 
из деталей — сопла 17 и 18.

Шаровые пальцы 11 и 12 кинематически 
связаны соответственно с приводом 19 ниж- щ 
него транспортирующего ролика 1 и приво­
дом 20 верхнего ролика 2.

Кроме того, механизм имеет горизонталь­
ную разделительную пластину 21 для дета­
лей 22, расположенную между транспорти­
рующими роликами 1 и 2 и свободно уста- 15 
ноаленную на платформе 23 швейной маши­
ны посредством штифта.

Механизм двигателя обувных деталей на 
швейной машине работает следующим об-

Детали заготовки заправляются под 
транспортирующие ролики 1 и 2. При 
перемещении деталей транспортирующи­
ми роликами . положение их остается 
неизменным если давление в изме­
рительных сильфонных камерах не меняется. ** 
В  случае смещения края детали, например 
верхней, изменяется давление в камере силь- 
фона 10, что влечет за собой перемещение 
приводного шарового пальца 8, соединитель­
ного звена 6 и поворот рычага 4, При этом зв 
держатель 14 разворачивает транспорти­
рующий ролик 2 на шаровом пальце 8 и 
соответственно поворачивается сопло 18. По­
ворот транспортирующего ролика 2 и сопла 
18 происходит до тех пор, пока давление в 
измерительной камере не достигнет исход- 
ного значения. Разворот ролика вызывает 
изменение направления перемещения дета­
ли, что в конечном счете и обеспечивает не­

прерывную ориентацию детали под иглои. 
Аналогично изменяется направление пода­
чи и нижней детали, что позволяет осущест­
влять ориентацию деталей заготовки обуви 
при стачивании их без предварительной фик­
сации. Разделение управления положения 
транспортирующего ролика и его привода 
позволяет обеспечить постоянство скорости 
подачи деталей при стачивании и повысить 
надежность механизма в работе.

Формула изобретения

1. Механизм двигателя обувных деталей 
на швейной машине, содержащий нижний и 
верхний транспортирующие ролики, каждый 
из которых установлен на горизонтальном 
рычаге, связанном со следящей пневмосис­
темой, имеющей датчик положения края де­
тали, отличающийся тем, что, с целью по­
вышения надежности, он имеет держатели 
транспортирующих роликов, каждый из ко­
торых охватывает торец соответствующего 
ролика и связан со следящей пневмосисте­
мой, а каждый из роликов соединен с го­
ризонтальным рычагом посредством шаро­
вого шарнира, причем датчик положения 
края одной из деталей установлен на со­
ответствующем держателе.

2. Механизм по п. 1, отличающийся тем, 
что он имеет горизонтальную разделитель­
ную пластину для деталей, расположенную 
между транспортирующими роликами и сво­
бодно установленную на платформе швей­
ной машины посредством штифта.

Источники информации,
принятые во внимание при экспертизе

1. Авторское свидетельство СССР 
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