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Реферат. В статье приведены разработка структур и способов выработки двухслойного 
плюшевого трикотажа, где формирование плюшевых протяжек осуществляется 
штифтами, вертикально установленными между игольницами плосковязальных машин.
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В настоящее время при выработке трикотажных полотен и изделий часто применяют 
двухслойные переплетения, которые позволяют получить всевозможные рисунчатые эффекты 
и видоизменять структуру и свойства трикотажа. Трикотаж двухслойных переплетений может
быть получен на трикотажно-вязальных машинах всех видов. Особенно широкое применение
находит трикотаж двухслойных переплетений с оборотных и современных плосковязальных 
машин.

С целью расширения ассортимента и 
повышения формоустойчивости трикотажных 
полотен разработана структура и способ 
выработки двухслойного плющевого 
трикотажа с внутренним расположением 
плюшевых протяжек. Лицевой и изнаночные 
слои двухслойного трикотажа выработаны 
плюшевым переплетением на базе кулирной 
глади [1-3]. На рисунке 1 показана структура 
двухслойного плюшевого трикотажа, где 
плюшевые протяжки расположены между 
слоями трикотажа.

Сн Гн.2

Рисунок 1 -  Структура двухслойного 
плюшевого трикотажа
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Двухслойный двусторонний плюшевый трикотаж (рис. 1) содержит грунтовую нить. (Гн.1) и 
плюшевую нить (Пн.1), из которой провязывают первый плюшевый ряд, второй плюшевый ряд 
также состоит из грунтовой нити (Гн.2) и плюшевой нити (Пн.2). Соединительная нить (Сн) из 
лайкровой нити в свою очередь, соединяя оба ряда, даёт возможность разместить плюшевые 
протяжки внутри полотна.

Для обеспечения большей надежности петлеобразования при предложенном способе все 
штифты перемещают в вертикальной плоскости одновременно для выработки плюшевых 
петель, и в крайних положениях замковой каретки их сдвигают вдоль игольницы на половину 
игольного шага.

Ha рисунке 2 а изображено положение рабочих органов при прокладывании плюшевой 
и грунтовой нитей на иглы передней игольницы; на рисунке 2 б -  то же при формировании 
плюшевых петель на передней игольнице; на рисунке 2 в -  то же при прокладывании нитей на 
задней игольнице.

ба

1 -  игла; 2 -  игольница; 3 и 5 -  нитеводы; 4 -  штифты; 6 -  игла; 7 -  игольница

Рисунок 2 -  Положения рабочих органов при выработке двухслойного плюшевого трикотажа: 
а -  при прокладывании плюшевой и грунтовой нитей на иглы передней игольницы; 

б -  при формировании плюшевых петель на передней игольнице; 
в -  при прокладывании нитей на задней игольнице

При окончании формирования на последних по ходу движения каретки иглах 1 все штифты 
4 одновременно поднимаются для сбрасывания плюшевых петель (рис. 2, 3). В результате 
образуется первый плюшевый ряд на иглах задней игольницы.

В крайних положениях замковой каретки все штифты одновременно сдвигают вдоль 
игольницы на половину игольного шага для того, чтобы поднимающиеся иглы 6 игольницы 7 
могли пройти между штифтами 4 для осуществления процесса образования плюша на иглах 
передней игольницы плосковязальной машины (II-ряд, рис. 3).

В третьем ряду на все иглы передней и задней 
игольницы прокладывают соединительную нить, с 
помощью которой происходит соединения слоёв 
двухслойного трикотажа. Здесь используется способ 
соединение слоев трикотажа прессовыми набросками 
из дополнительной нити.

На рисунке 3 показана графическая запись 
выработки I-варианта двухслойного плюшевого 
трикотажа.

Способ вязания двухслойного плюшевого трикотажа 
с расположением плюшевых протяжек между слоями 
трикотажа заключается в том, что иглы 1 передней 
игольницы 2 поднимают для выполнения операции

Рисунок 3 -  Графическая запись 
выработки двухслойного 

плюшевого трикотажа
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«заключения» нитеводом 3, прокладывают плюшевую нить на опускающиеся иглы 1 перед 
штифтом 4 ближе к крючкам игл 1. Нитеводом 5 прокладывают грунтовую нить дальше от 
крючка иглы 1 за штифтом 4.

При пересечении головками опускающихся игл 1 плоскости штифтов 4 начинается нагибание 
плюшевой нити (рис. 2, 3).

При дальнейшем опускании игл выполняются все остальные операции петлеобразования.
В полученном двухслойном плюшевом трикотаже, плюшевые протяжки располагаются 

между слоями двухслойного трикотажа, это приводит к увеличению толщины трикотажа, в 
результате которого увеличиваются теплозащитные свойства [4, 5].

При выработке двухслойного плюшевого трикотажа, задние и передние игольницы имеют 
только вязальные иглы, а при существующем способе выработки двухслойного плюшевого 
трикотажа, задние и передние игольницы плосковязальной машины заправлены через 
один иглами и штифтами. Для уменьшения расхода сырья и улучшения качества трикотажа 
разработан способ выработки двухслойного плюшевого трикотажа на плоскофанговой машине.

На рисунке 4 приводится структура лицевого (а), изнаночного (б) слоя, на рисунке 5 -  
графическая запись двухслойного плюшевого трикотажа.

I

Рисунок 5 -  Графическая запись 
двухслойного 

плюшевого трикотажа

Лицевой слой двухслойного плюшевого трикотажа (рис. 4 а) содержит грунтовую нить 2 
и плюшевую нить 3, из которой провязывают плюшевую петлю 1, изнаночный слой трикотажа 
содержит грунтовую нить 5 и плюшевую нить 6, из которой провязывают плюшевую петлю
4. Петли 1 лицевого слоя соединены с петлями 4 изнаночного слоя этого же ряда с помощью 
соединительной нити 7 (рис. 4).

Как известно, двухслойный трикотаж по виду соединения может быть подразделен на 
две группы: трикотаж, полученный при соединении двух переплетений основными нитями; 
трикотаж, полученный при соединении двух переплетений дополнительными нитями.

В нашем случае использован способ соединения двух переплетений дополнительными 
нитями. Полученный двухслойный плюшевый трикотаж можно успешно использовать при 
изготовления верхнего трикотажа и детского ассортимента.
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Реферат. В статье приведены способы получения новых структур двухслойного 
плюшевого трикотажа путем введения в структуру трикотажа футерной нити вдоль 
петельного ряда.
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Снижение растяжимости трикотажа по ширине можно достичь путем введение в структуру 
трикотажа футерной нити вдоль петельного ряда с различным раппортом прокладывания.

Трикотаж футерованных переплетений имеет широкое применение, изделия из него 
пользуются большим спросом у населения. Он применяется для теплого белья, спортивных 
костюмов, детских изделий, подкладки для пальто, обивки мебели. Этот вид трикотажа может 
использоваться и в качестве искусственного меха. Широкое распространение футерованный 
трикотаж имеет в резиновой промышленности для подкладки галош и сапог. Лицевая и 
изнаночная стороны такого трикотажа могут быть выработаны из нитей или пряжи различных 
видов. На изнаночной стороне образуется застил или узоры из футерных нитей. Отделочные 
операции -  валка и ворсование -  улучшают теплозащитные и гигиенические свойства полотен.

Трикотажем футерованных переплетений называют трикотаж, содержащий в грунте 
дополнительные нити, не провязанные в петли. Эти дополнительные нити ввязаны в грунт 
путем протягивания некоторых петель через наброски футерных нитей [1-3].

При выработке трикотажа футерованных переплетений футерные нити прокладываются на 
иглы в виде набросков, отводятся к старым петлям и сбрасываются вместе с ними на новые. 
Основное отличие футерных кладок от уточных состоит в том, что уточные нити на иглы 
не прокладываются, а футерные нити могут прокладываться на иглы, но под крючки игл не 
подводятся, а сбрасываются вместе со старыми петлями на новые.

Согласно классификации трикотажных переплетений футерная нить может быть ввязана 
в любое из главных, производных, рисунчатых или комбинированных переплетений. Из всего 
многообразия футерованных переплетений, которое можно получить, практически применяются 
следующие: простые футерованные на базе глади, платированные футерованные на базе 
платированной глади, производные футерованные на базе производной глади и прессовые 
футерованные на базе одинарного фанга. Согласно предложенной классификации кулирного 
трикотажа [4 -7 ] односторонний футерованный трикотаж вырабатывается на базе таких 
главных переплетений, как гладь и ластик.

Учитывая положительные качества двухслойного трикотажа и с целью расширения 
ассортимента трикотажных полотен и повышения формоустойчивости разработана структура 
и способ выработки двухслойного платированно-футерованного плюшевого трикотажа, 
где образование футерных протяжек осуществляется без удлинения их дополнительными 
элементами. При разработке новых структур трикотажа были изучены особенности структур и 
способов выработки футерованного, двухслойного трикотажа и технологические возможности 
плоскофанговой машины типа LONG XING LX 280T, на которой в производственных условиях
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