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( 5 4 )(5 7 )  СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ПРЯЖИ, 
при  котором  вы тягиваю т волокнистый 
м ате р и а л , соединяю т е г о  в пучок путем  
в о зд е й с т в и я  на  н ег о  газооб разн ы м  
аген том  одновременно н а  д ву х  у ч а с т ­
к а х , н а  первом  и з которы х волокни с­
том у м атериал у  сообщают ложную к р у т ­
к у  вихревы м движ ением г азо о б р аз !

а г е н т а ,  а  н а  втором  волокнисты й м ате ­
ри ал  перепуты ваю т путем  н еп о с р ед ст ­
в ен н ого  в о зд е й с тв и я  н а  н ег о  струям и  
га з о о б р а з н о го  а г е н т а ,  направленными 
под углом  к  направлению  перемещения 
вол ок ни стого  м ате р и а л а , о т л и ч а ­
ю щ и й с я  тем , ч т о ,  с  целью  улуч­
шения к а ч е с т в а  пряжи, перепуты вание 
волокон  осущ ествляю т пульсирующим 
потоком  га з о о б р а з н о го  а г е н т а ,  причем 
п ери од  п ульсац и и  выбирают прямо п ро­
порциональным минимальной д лин е в о ­
ло к н и с то го  м атери ал а  и об ратн о  п ро ­
порциональным с к о р о с ти  е г о  перемещ е­
н и я, а р а сс то я н и е  между двум я  у ч а с т ­
ками не  превышает среднюю конечную - 
д лину в о л ок н и стого  м ате р и а л а .
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И зобретение о тн оси тся  к  т ек с ти л ь­
ному п р о и зв о д ств у , а  именно к спосо­
бам получения пряжи.

Цель и зоб ретен и я  -  улучшение к а -  
ч е с т в а  пряжи.

На ф и г.1  схем ати чески  изображено 
у строй ств о  д л я  реал и зац ии  сп особ а; 
на  ф и г .2 -  г о то в ая  пряж а.

Для реал и зац ии  способ а  использую т ю  
состоящую из волокон  конечной длины 
лен точк у  1, выходящую из питающей пары 
2 вытяжного п рибора 3 . Для придания 
пряже необходимых ф и зико-механических 
с вой ств  вм есте  с волокнистой  л е н т о ч -  15 
кой 1 может п о д ав ат ь ся  комплексная 
хим ическая ни ть 4 . Для формирования 
из выходящего вол окни стого  м атериал а  
5  пряжи ему сообщают ложную крутку  
вихревым движением газооб разн о : 
а г е н т а , поступающ его в у с тр о й с  
ложной к р у тк и , и  зате м  пн евм опереп у- 
тывают турбулентными газообразны м и 
потокам и, направленными под углом к 
направлению  перемещ ения в у строй ств е  25 
7 п невм оперепуты вания. При этом  п ро­
и сходи т п роц есс  перепутывания волокон 
конечной длины между собой  либо с 
элементарными волокнами комплексных 
химических н и т ей . Полученная пряжа 8 30 
оттягивающ ей парой 9 п о д ае тс я  к о р г а ­
ну 10 наматы вания на  п ак овк у  11.

П роцесс формирования пряжи проис­
ходи т следующим о б разом .

П осле выхода из питающей пары 2 gg 
волокнистый м атериал  п ол учает  крутку  
в одном н ап равлен ии , а ,  пройдя н ек о ­
торую то ч к у  А, расположенную между 
устрой ствам и  6 лож ной. крутки  и  7 
п невм оперепуты вания, н ач ин ает р а с к р у -  40 
ч и в ать ся  в обратном  н ап равлен ии . Пе­
редн и е концы в о л о к о н , получивших р а с ­
к р у тк у , перепутываю тся турбулентными 
п отокам и га з о о б р а з н о го  а г е н т а , п о сту ­
пающего в у строй ств о  7 , а  их зад н ие 
концы н аход я тся  в зоне  ложной к р у т к и .

П роцесс формирования пряжи г а з о ­
образным аген том  происходит одн овре­
менно на  д вух  п о сл едов ател ьн о  р асп о ­
ложенных по длине пряжи у ч а с т к а х . На 
первом у ч а с т к е , о т  питающей пары 2 
д о  точки  А, происходит своеобразное  
защ емление вол окни стого  м атериал а  с 
помощью ложной к рутк и . На втором  у ч а ­
с т к е  ВС происходит ин тен си вн ая о б ра­
б о т к а  волокон  конечной длины п ульси ­
рующими газообразны м и турбулентными 
п отокам и . В след стви е  т о г о , ч то  задние 
концы данных волокон  н аход я тся  в з а -
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ь -  жатом состоянии (скручены  ложной

к р у т к о й ),  их передние концы, совершая 
колебательны е движ ения, спутываются

Таким о б разом , на  участк е  АВ во­
локна конечной длины п ериодически  
оказы ваю тся в свободном с остоян ии , 
к о гд а  с в я з и  между ними осущ ествляю т­
с я  тол ьк о  за  с ч е т  приложения ложной 
к рутки  к их концам , находящимся на 
уча ст к е  ВО. Причем, есл и  длина данных 
волокон меньше, чем расстоян и е  АВ, 
то  создаю тся  реальны е условия для вы - 

15 дел ени я  указанны х волокон  в угары , а 
зн а ч и т , и  нарушения п роц есса  форми­
рования к ач ествен ной  пряжи. Для п ре­
дотвращ ения эт о г о  явлен и я  необходимо, 
чтобы р ассто я н и е  о т  точки  сообщения 

20 волокнистому м атериалу  ложной крутки  
д о  н ачала  операции е го  пневм оперепу­
тывания было не более  средней  конеч­
ной длины перерабатываем ых в олокон .

Одним из важнейших условий п р о ц ес - 
25 с а  формирования пряжи сжатым воздухом  

я в л я е тся  о тсу тс т в и е  п ри нудительного 
натяжения вол окни стого  м атериала в 
рбрабатывающих ус тр о й с тв ах  для полу­
чения пряжи. В случ ае  появления т а ­
ко го  натяжения п роц есс  формирования 
н аруш ается . Поэтому с ко р о с ть  подачи 
в ол ок ни стого  м атериал а  долж на.бы ть 
больше либо равн а  ско р о сти  е г о  о т т я ­
гивания из у с тр о й с тв а .

Э ксперим ентальное исследование 
п р о ц есса  формирования пряжи с помощью 
сж атого в о зд у х а  п ок азал о ', что  н а  к а ­
ч е ств о  пряжи влияю т также в ел и ч и н а ■ 
ложной к рутки  и ее  л инейная плот­
н о с т ь , т . е .  д л я  каждой линейной п л от­
н ости  пряжи Т сущ ествует т а к а я  лож­
ная к рутк а  К, при которой  к ач ес тво  
пряжи наипучш ее.

У становл ено , что  д л я  камвольной 
ш ерстяной пряжи линейной плотностью  
о т  20 д о  80 т ек с  д ан н ая  зави си м ость

вид

■ 469
7 6 1 7 Т -  118 ,5  Т2 + 0 .8 3 Т 3

кр/м.1000
Процесс перепутывания волокон  к о ­

нечной длины д руг с другом  или с э л е ­
ментами комплексных химических нитей 
н оси т  чи сто  пульсационный х а р ак тер , 
который обусловлен  наличием пульсации 
величины д авл ен и я  в обрабатывающей 
к ам ере, производящей пневм оперепуты - 
в ан и е . П ульсация д авл ен и я  г а з о о б р а з ­
н ого  а г е н т а  приводит к  том у , что  
стр у к ту р а  получаемой пряжи 8 имеет
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я рко  выраженные уча ст к и  уплотнений 
в о л ок н и стого  м ат е р и а л а , которые ч е р е ­
дую тся с  местам и разреж ений ( ф и г .2 ) .

Уплотнения волокни стого  м атериала 
образую тся при повышении д авл ен и я  г а ­
зо о б р а зн о го  а ге н т а  в кам ере 7 пневмо­
п ереп уты вани я, а  разреж ения -  при по­
нижении.

При увеличении длины камеры 7 . 
пневмоперепуты вания кол и чество  м ес т , 
в которых н аблю дается п ульсац и я  тур ­
булентных потоков г а з о о б р а з н о го  а ге н ­
т а ,  у в ел и ч и в ае тся , С ледовател ьно , в о ­
л окн а  с  различной конечной ■.длиной 
имеют неодинаковую  с те п ен ь  сцепления 
д р у г  с  другом  в  зави си м ости  о т  д ли ­
тел ь н ости  операции пневм оперепуты ва­
н и я. В ч а с т н о с т и , отдельны е волокна 
с малой конечной длиной при  уменьше­
нии длины камеры 7 пневм оперепуты ва­
н и я, п оп адая в зону  пониженного д а в ­
л ен и я , вы пускаю тся неуплотненными, 
б ез  с в я з и  с другим и волокнам и, что 
приводит к их выделению в  угары .

С л едов ател ьн о , д л я  устран ен и я  э т о ­
г о  н ед о с та т к а  необходимо, чтобы ми­
нимальная длина у ч а ст к а  пневм оперепу­
ты вания была сравним а с  минимальной 
конечной  длиной в о л о к о н , участвующих з о  отношения 
в  п р о ц ессе  п невм оперепуты вания. При ^
уменьшении минимальной .конечной дли- t  = -  =
ны волокон  длина -данного у ч а стк а  
должна в о з р а с т а т ь .

С корость движения вол ок ни стого  м а­
т е р и а л а  в кам ере 7 пневм оперепуты ва­
ния также в л и яе т  н а  с те п ен ь  сцепления 
волокон  д р у г  с  д ругом , ко то р ая  з а в и -  

. си т  о т  д л и тел ьн ости  пребы вания воло­
кон в  данной к ам е р е , т . е .  при  ув ел и ­
чении ско р о сти  прохождения волокнис­
т о г о  м атериал а  время е го  обработки  
турбулентными п отокам и должно увели ­
ч и в а т ь с я . Таким о б разом , д л и тел ьн ость

п невм оперепуты вания, в свою о ч е р ед ь , 
обратн о  п ропорциональна минимальной 
конечной длине вол окни стого  м ате р и а -

П р и м е р .  Формирование полушер­
с тян ой  камвольной пряжи, состоящ ей 
и з 50% ш ерсти и 50% л а в с а н а , средней  
ш тапельной длины 81 мм, минимальной 

Ю ш тапельной длины 17 мм, линейной 
п лотн ости  62 т е к с .  С корость вы пуска 
пряжи 0 ,5  м /с .

По формуле (1) н ах о д я т , ч т о  для 
нормального п роц есса  формирования 

15 пряжи ук азан н ой  линейной плотности  
• необходимо сообщить волокнистому ма­

тери ал у  ложную к р у т к у , равную  254 к р / 
/м .  Так к ак  с ред н яя  ш тапельная длина 
участвующих в  п роц ессе  формирования 

2о пряжи волокон  р а вн а  81 м м ,-т о  р а с с т о ­
яние о т  точк и  п ереход а ложной к рутки  
д о  у ч а с т к а  пневм оперепуты вания должно 
быть не  б ол ее  81 мм. У станавливаю т 
е г о  равным 40 мм, ч то  одновременно 

25 о б ес п еч и в ае т  возм ож ность применения 
любых в о л о к о н , перерабатываем ых по 
камвольной систем е п ряден ия ш ерсти. 
Д ли тел ьн ость  операции пневмоперепуты ­
в ан и я  устанавливаю т i

г д е  L

- - - - -  = = 0 ,0 3 4  с ,

1ина у ч а стк а  пиевм оперепу-

35 UUi)-  минимальная длина волокон 
конечной длины;

V -  с ко р о с т ь  вы пуска пряжи.

Определив необходимые параметры 
40 п роц есса  формирования пряжи, п ри сту ­

пают к  е е  изготовлен и ю . При этом  ее  
к ач ес тв о  х а р ак т ер и з у етс я  следующими 
п о к азател ям и : о тн о си тель н ая  разры вная 
н а г р у з к а  14 ,35  г с / т е к с ;  отн оси тельн ое

п р о ц есса  пневм оперепуты вания прямо . 45 разры вное удлинение 14%; коэффициен-
п ропорциональна длине у ч а ст к а  пневм о- ты вариации по разры вной н аг р у зк е  t
перепуты вания элем ен тов  пряжи и  с к о -  1 линейной п л отн ости  соо тв е тств ен н о
р о с ти  их прохождения, а  длина у ч а с т к а  9 ,5  и 1,5% .
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