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(54) (57) 1. СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ПОК­
РЫТИЙ ИЗ ПОРОШКОВЫХ МАТЕРИАЛОВ/ вклю­
чающий размещение на поверхности 
покрываемой детали армирующего эле­

и напрессовывание последнего, о т -
целью повышения прочности сцепления 
покрытия с основой, перед размещени­
ем ва поверхности покрываемой детали 
армирующего элемента деталь нагрева­
ют до температуры, обеспечивающей 
вдавливание армирующего элемента в 
материал детали, а нанесение порош­
кового слоя осуществляют при одновре­
менной навивке ка деталь по винтовой 
линии армирующего элемента с образо-

2. Способ no п.1, о т л и ч а ю ­
щ и й  с я там, что вдавливание ар­
мирующего элемента производят на § 
глубину, равную или превышающую пс 
ловину диаметра армирующего эле-
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веющей стали Х18Н9Т. Частота врп- 
шения обоих разматывателей составля­
ет 600 об/мин. На поверхности изде­
лия образуется сетка с винтовым рас-
составляла S мм. Навиваемая сетка 
вдавливается в поверхность изделия 
ка глубину 0,7 мм. В процессе формо­
вания порошка САП образуется покру­
тив толщиной 1 мм. Полученное изде­
лие сочетает в себе способность 
воспринимать большие ударные нагруз­
ки , обладает хорошими демпфирующими 
качествами, а нанесенное покрытие 
позволяет повысить прочность, теку­
честь, упругость и жаропрочность

Предлагаемый способ позволяет 
получать покрытия с высокой проч-•’ 
ностью сцепления с основой, так : 
навитая сетка препятствует сполза­
нию порошка в продольном направле­
нии. Кроме того, сама сетка, выпол­
ненная из высокопрочного материала, 
повышает прочность изделия на из­
гиб, кручение, растяжение, а таже 
циклическую прочность. Особенно эф­
фективно применение предлагаемого 
способа для получения длинномер­
ных полых изделий, работающих в 
условиях высокого и сверхвысокого 
давления. В этом случае сетчатый 
каркас способен воспринимать основ­
ную часть силовой нагрузки среды, 
тогда как покрытие выполняет только 
защитные функции, например, анти­
коррозийные.

Для сравнения предлагаемого спо­
соба с известным проведены сравни­
тельные испытания покрытий, получен­
ных обоими способами. Результаты

До спекания .12-14 25-30
>0 После 50-70 130-140

Нанесение покрытий по известному 
способу осуществляют после навивки 
проволоки на цилиндрический стер­
жень, но без вдавливания ее и нагре­
ва основы. Остальные операции про­
водят по примеру осуществления спо-

Испытания нанесенных покрытий 
2П осуществляют путем проталкивания 

их через отверстие матрицы, диаметр 
которого равен .внутреннему диаметру 
покрытия. Покрытия, полученные по 
известному способу путем напрессов- 

2-- ни порошка на навитую на основу 
проволочную арматуру, сдвигают со 
стержня. Прочность связи покрытия с 
основой составляет 12-14 до спекания 

50-7 Мпа спекания. Покрытия, полу- 
53 чанные по предлагаемому способу, пос­

ла вдавливания арматуры в основу, 
на сдвигаются со стержня, а выдер­
гивают нагрузку до разрушения самого 
покрытия, и прочность связи с осно- 

•' вей кс спекания составляет 25-30 МПа, 
а после спекания 130-140 МПа.

Таким образом, прочность связи 
покрытия с основой на сдвиг в пред­
лагаемом способе б 2,0-2,S раза боль- 
:иа, чем в известном, и определяется 

ч ' прочностью наименее прочного компо­
нента контахтируемых материалов, т.е. 
прочностью самого покрытия.
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