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(57). Изобретение относится к текстильной 
промышленности, позволяет упростить кон­
струкцию лентоткацких станков. С по­

мощью зевообразовательного механизма 
образуются расположенные один над дру­
гим зевы, в которые рапирами прокладыва­
ются уточные нити. Вязальными- иглами 
кромкообраэующего средства формируют­
ся кромки. Тканые ленты одна над другой 
огибают грудницы 14, перед вальяном 8 раз­
деляются по его ширине с помощью средст­
ва распределения, выполненного в виде 
пластины 11 с наклонными одна относи- 

.тельно другой кромками 12 и 13, и распола­
гаясь рядом, поступают на механизм 
самоиакатки. 1 э.п. ф-лы. 2 ил.

вид/ i

Фиг. 2
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Изобретение отнрсигся к текстильной 
промышленности и может быть применено 
при выработке тканых лент на лентоткацких 
станках. .

Цель изобретения -  упрощение конст­
рукции.

На фиг.1 представлена схема заправки 
лентоткацкого станка для выработки тканых 
лент одна над другой: на фиг.2 -  вид А на

Лентоткацкий станок содержит зевооб- 
разовэтельный механизм с галевами 1, в 
глазки которых заправлены основные ни­
ти 2, механизм, прокладывания уточных ни­
тей с расположенными одна над другой 
рапирами 3 и 4. средство кромкообразова- 
ния с вязальными иглами 5 и 6. установлен­
ными одна над другой в. иглодержателе 7. 
вальян 8 для отвода тканых лент 9 и 10 из 
рабочей зоны станка. Перед вальяном (по 
ходу движения лент) расположено средст­
во 11 распределения тканых лент 9 и 10, 
расположенных одна над другой по ширине 
вальяна, выполненное в виде пластины с 
наклонными один относительно другого на­
правляющими участками 12 и 13 по числу 
тканых лент. Изменяя угол а наклона на­
правляющих участков 12 и 13 один относи­
тельно другого, можно изменять расстояние 
между ткаными лентами по ширине вальяна 
станка. С уменьшением угла а расстояние 
между лентами увеличивается. Средство 
распределения расположено между груд­
ницей 14 и вальяном 8. После прохождения 
вальяна ленты поступают на механизм 15 
самонакатки.

Лентоткацкий станок работает следую­
щим образом.

С помощью зевообразовательного ме­
ханизма с галевами 1 из основных нитей 2 
образуются расположенные один над дру­
гим зевы, в которые рапирами З.и 4 прокла­

дываются уточные.нити. Вязальными игла­
ми 5 и 6 средства кромкообразования фор­
мируются кромки. Тканые ленты 9 и 10 одна 
над другой огибают грудницы 14 и постулат 

5 ют на средство 11 распределения, где они 
разделяются по ширине вальяна станка с 
помощью наклонных один относительно 
другого направляющих участков 12 и 13 пла­
стины. Располагаясь рядом одна с другой по' 

10 ширине, тканые ленты поступают на вальян 8 
и далее накатываются на отдельные катуш­
ки самонакатки.

Использование предлагаемого станка 
позволяет повысить производительность 

15 лентоткацкого станка за счет выработки не­
скольких тканых лент одна над другой. При­
менение средства разделения тканых лент 
по ширине заправки станка обеспечивает 

•отвод всех тканых лент.одним товарным 
20 механизмом, что упрощает конструкцию 

станка, улучшает условия его обслуживания 
и повышает качество вырабатываемых лент.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1. Лентоткацкий станок, содержащий 

25 механизм подачи нитей основы, механизм
зевообразования, по меньшей мере две рас­
положенные одна над другой рапиры и со­
ответствующие им по меньшей мере две 
вязальные иглы, средства кромкообразова- 

30 ния для выработки лент, располагаемых од­
на над другой , и товаронавиваю щ ий 
механизм, включающий вальян, о т л и ч а го- 
щ и  й с я тем, что, с целью упрощения 
конструкции, он имеет средство распреде- 

35 ления лент, расположенных одна над дру- 
' гой, по ширине вальяна, расположенное 

между грудницей и вальяном.
2. Станок по п.1, о т л и ч а ю  щ и й с я 

тем, что средство распределения лент вы-
40 полнено в виде по меньшей мере одной пря­

моугольной пластины, одна из граней1 
которой имеет вид ломаной прямой.
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