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РЕФЕРАТ

Стр. 7/ # рис. 2в , табл. 5* , библ. £4 .

Кулирный двухслойный антифрикционный трикотаж, опора скольжения, 
политетрафторэтилен.

В работе представлены результаты разработки кулирных трикотаж­
ных материалов повышенной толщины для использования их в узлах 
трения.
В основу положено использование двухслойных трикотажных перепле­
тений, одно из которых должно иметь хорошие антифрикционные ха­
рактеристики, другое —  достаточную способность к приклеиванию.
Разработано 32 варианта полотен, выбраны оптимальные варианты 
структуры полотна, исследованы их свойства, полотна рекомендованы 
для апробации в опорах скольжения.
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В В Е Д Е Н И Е

В "Основных направлениях экономического и социального раз - 
вития СССР на 1986-1990 годы и на период до 2000 года" подчёркну­
то: "Обеспечить решение ключевой политической и хозяйственной 
задачи —  всемерно ускорить научно-технический прогресс. Реши - 
тельно поднять роль науки и техники в качественном преобразова - 
нии производительных сил, переводе экономики на рельсы всесторон­
ней интенсификации, повышении эффективности общественного произ­
водства" / I /.

Существенный вклад в решение поставленных съездом задач 
вносит трикотажная промышленность. Перспективным и бурно разви - 
вающимся направлением является создание трикотажных материалов 
технического назначения. Область применения технического трико - 
тажа весьма обширна. Трикотаж используется для обивки мебели,са­
лонов автомобилей, для изготовления упаковочных материалов,без - 
узловых сетей, фильтров, конструкционных пластиков спецназначе - 
ния, теплоизоляционных оболочек и прокладок, облицовочных мате - 
риалов.

Широкое распространение трикотажа в технике объясняется ря­
дом преимуществ, присущих трикотажному способу получения поло - 
тен: высокой производительности вязальных машин, возможности по­
лучения трикотажа различных видов рисунчатых переплетений, име­
ющих сложнейшие структуры и обладающих разнообразными физико­
механическими свойствами, обусловленными видом применяемого сы - 
рья и видом переплетений; высоким уровнем техники и технологии 
производства трикотажа, позволяющим вырабатывать законченные из­
делия сложной формы, что ведёт к более рациональному и экономич­
ному использованию сырья и сокращению технологического процесса 
производства трикотажных изделий.

В отечественном и зарубежном машиностроении длительное вре­
мя ведутся работы по применению текстильных материалов в качест­
ве оболочек в опорах скольжения. В соответствии с программой ра­
бот по данной теме в задачу исследований отчётного периода вхо - 
дило получение трикотажных изделий со структурами, обеспечиваю - 
щими высокую несущую способность и триботехнические свойства при 
их использовании в качестве антифрикционного слоя в опорах сколь­
жения.
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
К КУЛИРНЫМ ТРИКОТАЖНЫМ МАТЕРИАЛАМ ДЛЯ ОБЛИЦОВКИ 
САМОСМАЗЫВАЮЩИХСЯ ПОДЛИННИКОВ И УЗЛОВ ТРЕНИЯ

I. Толщина трикотажного полотна должна составлять 2-5 мм 
и более с различной частотой структуры.

2« Трикотаж должен обладать максимально возможной плонос- 
тью и объёмным заполнением.

3. Трикотаж должен содержать несколько слоёв, которые об­
разуются из различной по составу пряжи. На рабочей стороне дол­
жны преобладать волокна антифрикционного назначения, на изнано­
чной —  волокна, обладающие адгезией к полимерному связующему.

4. Трикотаж должен обладать разрывным удлинением не бо - 
лее 10 процентов.

5. Трикотажные структуры должны обеспечивать повышенные 
механические характеристики покрытий за счёт наличия продольно­
поперечной укладки армирующих волокон.

2. ВЫБОР ПЕРЕПЛЕТЕНИЯ

Основной характеристикой структуры трикотажа является вид 
переплетения. Он определяет не только взаимное расположение 
петель, связи мевду ними, их форму, но и является одним из ре­
шающих факторов, оказывающих влияние на свойства трикотажа.

В соответствии с пунктом 3 технических требований целесо­
образно использовать двухслойный трикотаж, каждая сторона кото­
рого удовлетворяла бы требованию: одна сторона облицовочного 
материала предназначена для приклеивания к металлической осно - 
ве, а другая является опорной.

Рассмотрим современные структуры и способы получения двух­
слойного трикотажа повышенной толщины.

В работе В.П. Шелеповой / 2 / указано, что основными фак - 
торами, определяющими толщину трикотажа, являются линейная плот­
ность нити и вид переплетения, причём наращивание толщины путём 
изменения переплетения является более эффективным. На основе 
анализа современных структур и способов их получения выделены 
различные способы увеличения толщины трикотажа: ввязывание до­
полнительных нитей в структуру одинарного трикотажа, применение 
двойных переплетений, создание многослойных структур.
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