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ПНЕВМОМЕХАНИЧЕСКАЯ ПРЯДИЛЬНАЯ МАШИНА, КОВРОВАЯ ПРЯЖА, ФИЗИКО-МЕХА­
НИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА, КРИВЫЕ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ, РАЗРЫВНАЯ НАГРУЗКА, 
РАЗРЫВНОЕ УДЛИНЕНИЕ, КОЭФФИЦИЕНТ ВАРИАЦИИ, МАТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИ­
РОВАНИЕ, ЭКСПЕРИМЕНТ, УРАВНЕНИЕ, АДЕКВАТНОСТЬ, КОВРОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ, 
ОПТИМАЛЬНЫЕ ПАРАМЕТРЫ.

Объектом исследования является ковровая пряжа линейной плот­
ности 165 текс, полученная на пневмомеханической прядильной машине 
ППМ-240-Ш1.

В работе исследовано качество питающей ленты, физико-механиче­
ские свойства ковровой пряжи 165 текс и 165 текс х 3, в зависимости 
от линейной плотности ленты, величины вытяжки и крутки на прядиль­
ной машине.

Дан сравнительный анализ свойств пряжи нового и кольцевого 
способов прядения. На основании анализа эксперимента, проведенного 
по матрице композиционного центрального ортогонального эксперимента , 
определены оптимальные величины вытяжки и крутки на машине ППМ-240- 
1HI.

Приведены результаты переработки опытной партии в жаккардовые 
ковровые изделия. Пряжа с пневмомеханических прядильных машин 
может быть использована в ковровом производстве.
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В В Е Д Е Н И Е

Важнейшими задачами промышленности являются более полное 
удовлетворение потребностей народного хозяйства в средствах 
производства, а населения в товарах народного потребления, повы­
шения качества продукции, ликвидировать, в основном, еще имеющийся 
дефицит товаров и приблизить их выпуск к уровню рационального 
потребления, интенсификация производства на основе всемерного 
использования достижений научно-технического прогресса. При этом 
увеличение производства и повышение качества товаров для удовлет­
ворения спроса населения рассматривается как первостепенная зада-

I /
ча всех отраслей промышленности / I / .

На двенадцатую пятилетку в прядильном производстве намечена 
разработка следующих научно-технических проблем: техническое пе­
ревооружение прядильных предприятий путем создания автоматизиро­
ванных производств, комплексных поточных линий и робототехники 
(автоматизированная однопереходная система прядения; опытные 
участки для выработки пряжи на автоматизированных поточных лини­
ях с использованием микропроцессорной техники; автоматизирован­
ные производства на базе поточного способа приготовления чесаной 
ленты и пневмомеханических прядильных машин 1ШМ-240-Ш для выра­
ботки ковровой пряжи, что позволит увеличить производительность 
труда, увеличить выход пряжи из смеси, улучшить условия труда/ 2/.

В настоящее время на Витебском производственном ковровом 
объединении установлено 6 машин пневмомеханического прядения, на 
которых вырабатывается ковровая пряжа 330 текс.

Цель работы - разработать технологию производства ковровой 
пряжи линейной плотностью 165 текс на пневмомеханической прядиль­
ной машине ППМ-240-Ш в условиях Витебского производственного 
коврового объединения.
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I. ЛИТЕРАТУРНЫЙ ОБЗОР t
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IЛ. Пневмомеханическое прядение

До конца 1960-х годов практически вся пряжа вырабатывалась
на кольцевых прядильных машинах. Далее наряду с кольцевыми ста-

>- • ■-... ^
ли использовать пневмомеханические прядильные машины. К их 
преимуществам можно отнести возможность повышения производитель­
ности по сравнению с кольцевой прядильной машиной и возможность 
автоматизации процесса прядения.

В СССР за десятую пятилетку и прошедшие годы одиннадцатой 
пятилетки проведена большая работа по созданию оборудования и 
технологии новых безверетенных способов прядения, а также тех­
ническому перевооружению предприятий шерстяной отрасли промыш­
ленности с учетом нового способа прядения. На основе результа­
тов научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ, 
проведенных ЩИИШерсти разработана новая прогрессивная техно­
логия и создано новое оборудование для производства аппаратной 
пряжи пневмомеханическим способом.

Для проверки новой прогрессивной технологии в производст­
венных условиях были созданы вначале два опытных участка пневмо­
механического прядения на тонкосуконной фабрике "Пролетарская 
победа" производственного объединения шерстяных детских тканей 
"Подмосковье" и на Люберецком ковровом комбинате Московского 
производственного коврового объединения имени 50-летия Велико­
го Октября. Затем эти машины были внедрены на Кайрак-Кумеком 
ковровом комбинате, Черниговском камвольно-суконном комбинате, 
Витебском производственном ковровом объединении.

Основными положительными факторами работы пневмомеханиче­
ской прядильной машины ППМ-240-Ш являются: повышение скорости
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