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В работе проанализировано влияние вида шерстяного компонен­
та на физико-механические свойства пневмомеханической однониточ­
ной и крученой пряжи, дано сравнение их с пряжей кольцевого пря­
дения.

Разработан новый ассортимент нетканого текстильного материа­
ла нитепрошивным способом с использованием хлопколавсановой ком­
бинированной нити в утке. Исследованы свойства суровых и готовых 
нетканых полотен, дан сравнительный анализ.

Разработан технологический процесс формирования фасонных кам­
вольных нитей петельной структуры.

Определены показатели параметров технологического процесса, 
позволяющие получение фасонной нити равномерной, регулярной струк­
туры.

Исследованы физико-механические свойства камвольных фасонных 
нитей петелькой структуры.

По геометрическим моделям строения камвольной ткани с шерсто­

эластичными нитями в утке выведены формулы для определения основ­
ных параметров строения ткани: расчетных диаметров, высот волн 
изгиба, геометрической плотности, коэффициентов наполнения ткани 
волокнистым материалом по основе и по утку.
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б.

В В Е Д Е Н И Е

Главными задачами одиннадцатой пятилетки, которые определил 
ХХУ1 съезд КПСС, является обеспечение дальнейшего роста благо­
состояния советского народа, ускорение научно-технического прог­
ресса и перевода экономики на интенсивный путь развития, более 
рациональное использование производственного потенциала страны, 
всемерная экономия всех видов ресурсов и улучшение качества рабо­
ты.

Осуществляются меры по снижению материалоемкости изделий 
легкой промышленности. Они предусматривают унификацию ассорти­
мента тканей, трикотажных и нетканых полотен, создание и освоение 
новых видов тканей к полотен уменьшенной материалоемкости из хи­
мических волокон и нитей малой линейной плотности.

В шерстяной отрасли намечается создать пальтовые, костюмные 
и плательные ткани улучшенных структур на основе применения новых 
видов пряжи из смеси натуральных и химических волокон, комбини­
рованных и текстурированных нитей.

В выполнении принятых рекомендаций Эстетической комиссии по 
вопросам моды и культуры одежды научно-технического Совета Мин- 
легпрома GGGP по перспективному развитию ассортимента тканей и 
трикотажных изделий и их художественно-колористическому оформле­
нию главную роль играет использование нитей новых структур, 
эффективной пряжи и нитей (с  эффектами непропрядов, меланжирова- 
ния, различной фасонной структуры, полученной вследствие 
применения сокращенной технологии), оказывающих существенное 
влияние на внешний вид и потребительские свойства изделий.



7.
I. ИССЛЕДОВАНИЕ СВОЙСТВ КОМБИНИРОВАННЫХ ШЕРСТОКАПРОНОВЫХ

НИТЕЙ, ПОЛУЧЕННЫХ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ПОЛУШЕРСТЯНОЙ 
АППАРАТНОЙ РОВНИЦЫ

Исследованию подвергались комбинированные нити, полученные 

из полушерстяной аппаратной ровницы и капроновой комплексной 

нити. Общая линейная плотность комбинированных нитей поддержи­

валась постоянной и равной 100 т е к с .

Изучалось изменение основных свойств  комбинированных нитей 

в зависимости от величины давления воздуха, необходимого для 

формирования нити,и процента вложения в нить капрона в виде 

комплексной нити.

Исследование проводилось с  использованием центрального 

композиционного ортогонального планирования второго порядка. 

Уровни и интервалы варьирования факторов представлены в таблице I

Таблица I . I .  

Уровни и интервал варьирования факторов

Факторы Уровни варьирования факторов ! Интервал

- I  ! 0 ! +1 
! !

! варьирова- 
!ния факто- 
! р о в

X -  давление воз­
духа, необходимое 
для формирования 
нити, Ша)

3 ,0  • I05 4 ,5  • 105 6 ,0  • I05 1 ,5  • I05

Хо- процент вложе­
ния капрона, % 10 20 30 10

Параметрами оптимизации служили следующие характеристики: 

число пневмоперепутанных участков , приходящихся на единицу дли­

ны нити и ее диаметр. Кроме т о г о ,  определялись разрывная нагруз­

ка нити и ее относительное удлинение.

Графическая интерпретация полученных зависимостей пред­

ставлена на рисункахП ,Х 2,13,1.4.


