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Круглая основовязальная машина,медицинский чулок с круглой 
основовязальной машины.

Работа посвящена разработке конструкции круглой основовязаль- 
, ной машины для изготовления медицинских чулок,разработке петельной 
структуры медицинских основовязаных чулок и исследованию физико­
механических свойств этих чулок,исследованию условий переработки 
эластомерных нитей на круглой основовязальной машине.

Цель работы- исследование особенностей изготовления медицинских 
чулок на круглой основовязальной машине и свойств полученных образ­
цов чулок.

В результате выполнения работы разработана петельная структура 
медицинских чулок,исследованы условия переработки эластомерных ни­
тей на круглой основовязальной машине,проведены исследования влия­
ния параметров вязания на компрессионные свойства медицинских чулок, 
выполнены исследования физико-механических свойств экспериментальных 
образцов с круглой основовязальной машины.
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ВВЕДЕНИЕ

ХХУЫ съезд КПСС определил темпы развития научно-технического 
прогресса,призвал всех ученых повысить эффективность исследований, 
изыскивать новые способы профилактики и лечения заболеваний [У] .

Перед трикотажной промышленностью наряду с удовлетворением на­
селения товарами широкого потребления стоит также задача производ­
ства трикотажа медицинского назначения,которое является перспектив­
ным направлением в развитии данной отрасли.Перед новым,медицинским 
направлением в трикотажной промышленности возникают трудности,обу­
словленные объективными причинами-молодостью данного направления, 
недостаточностью теоретического и практического опыта и многими 
другими .Успешное разрешение этих проблем позволит продвинуть 
медицину вперед,поможет замедлить процесс старения человека и про­
длит его жизнь.

При создании медицинских трикотажных изделий используются как 
натуральные, так и химические нити. По явление разнообразных химичес­
ких волокон позволило значительно расширить традиционные сферы 
применения волокнистых материалов.

Предприятия легкой промышленности перерабатывают значительное 
количество химических нитей,изготавливаемых путем формирования 
природных или синтетических высокомолекулярных веществ,обладающих 
большой элластичностью.

Выпуск эластомерных нитей позволил приступить к серийному про­
изводству таких,ранее не выпускавшихся изделий,как лечебные и про­
филактические медицинские чулочно-носочные изделия,эластичные по­
лотна для корсетных изделий,изделия верхней бытовой и спортивной 
одежды,а }также целый ряд других изделий медицинского,технического 
и бытового назначения £4 ] .

Несмотря на достаточно широкое применение эластомерных нитей, 
существует еще много проблем в области их текстильной переработки. 
Свойства эластомерных нитей раскрывают широкие возможности в полу­
чении изделий с заранее заданными свойствами-залрограмированными 
величинами упругих сил,способностью изменять величину сдавливающей 
силы. Особенно перспективен в этом отношении цельновязаный способ 
производства.Настоящая работа посвящена анализу современных образ­
цов чулочных изделий,статически сдавливающих тело,разработке кон­
струкции медицинско-чулочной модификации круглой основовязальной 
машины,исследованию условий переработки на ней эластомерных нитей, 
а также исследованию физико-механических характеристик медицинских
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круглой основовязальной машины.
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I. СОВРЕМЕННЫЕ СТРУКТУРЫ И СПОСОБЫ ПРОИЗВОДСТВА 
МЕДИЦИНСКИХ ЧУЛОЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ

I.I. Текстильные изделия, применяемые в медицине

Все текстильные изделия, применяемые в медицине, по способу 
производства могут быть разделены на четыре класса: тканые, трико­
тажные , нетканые и плетеные [ 2 J .В зависимости от назначения 
изделия и материалы каждого класса делятся на три подкласса: санитар­
но-гигиенические, лечебно-профилактические и хирургические (для внут­
реннего протезирования).

Санитарно-гигиенические - это изделия и материалы (главным об­
разом из искусственного и натурального сырья), обеспечивающие вы­
полнение норм санитарии и гигиены для различных профессий, а также 
соблюдение этих требований при оказании медицинской помощи. К ним 
относятся, нательное и постельное белье, хирургические халаты, 
куртки, одежда для больных и медицинского персонала, пеленки, поло­
тенца.

Лечебно-профилактические - это изделия и материалы, способные 
предотвратить заболевания, а при развившемся заболевании оказать 
полезный терапевтический эффект. Это всевозможные перевязочные и 
компрессионные материалы, хирургические тампоны, лечебные чулки, бин­
ты , белье ,лечебно-бандажные изделия.

Хирургические - это изделия и материалы, используемые для 
оперативного лечения с целью фиксирования и восстановления форм и 
функций отдельных органов и тканей. Материалы и изделия для опера­
тивного лечения включают в себя: искусственные кровеносные сосуды, 
сетчатый материал для подкрепления и фиксирования внутренних органов, 
шовный материал, всевозможные ленты для искусственных сухожилий, 
связок и т.д.

В настоящее время в Советском Союзе создано свыше сорока 
текстильных изделий, материалов, применяемых в медицине, и ассор­
тимент их продолжает расширяться £  2 ]

Из существующих способов производства текстильных материалов 
наибольший интерес должен представлять трикотажный,так как его про­
изводительность выше ткацкого, он характеризуется большой скоростью 
вязания, высокой степенью автоматизации и т.д.

I 2 Медицинские трикотажные изделия.
На трикотажном оборудовании можно перерабатывать все виды 

текстильного сырья, в том числе эластомерные нити; разнообразен
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определения воздухопроницаемости.-Взамен ГОСТ 12088-66;Введ. 
01.01.79.;Срок действия до 01.01.89.-Юс.Группа М09.

50.ГОСТ 3816-81.Ткани текстильные.Методы определения гигроскопи­
ческих свойств.-Взамен ГОСТ 3816-81.Введ.01.07.82;Срок действия 
до 01.07.87- 13с.Группа М09.

51.'DT 17 РСФСР 64.2200.80.Чулки медицинские компрессионные.
52.ТУ 106345 - 78.Нити латексные.


