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Р Е Ф Е Р А Т  
Отчет содержит страниц /73 , таблиц 48 ,

рисунков *28 , использованных источников *2$.

Пневматическая форсунка, пневмоперепутанность, "ложные 

узлы", текстурированные пряжеподобные нити, петлистые 

фасонные нити, хлопкоподобные ткани, трикотажные изделия, 

ковровые изделия.

Проведено усовершенствование существующей пневматической 

форсунки с целью получения качественных комбинированных шерсто­

капроновых нитей при скоростях выпуска 200 - 250 м/мин на Пинском

ппто.
На Гродненском производственном прядильно-ниточном объеди­

нении проведена производственная апробация экспериментального 

образца машины ПБК-225-ХЭ для получения хлопкоэластиковых нитей, 

наработаны опытные партии нитей, разработана математическая модель, 

позволяющая прогнозировать разрывную нагрузку комбинированной 

нити в зависимости от технологических параметров и вида сырья.

Разработаны технологическая схема и стенд для получения 

текстурированных пряжеподобных нитей с использованием 2-х камер­

ных пневматических форсунок, наработаны опытные партии нитей и 

тканей из них.

На Витебском комбинате шелковых тканей установлен экспери­

ментальный образец машины ПКФ-100 для производства комбинированных 

фасонных нитей, разработан ассортимент хлопкоподобных тканей с 

использованием данных нитей.

Разработана техническая документация на машину ПКБ-100 для 

производства комбинированных хлопкохимических нитей большой линей­

ной плотности. Наработана опытная партия хлопкокапроновых нитей
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большой линейной плотности, которая проработана в качестве 

коренной основы в ковровую дорожку на Витебском производствен­

ной ковровом объединении, получено заключение о переработке.
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Главной задачей двенадцатой пятилетки является повышение 

темпов и эффективности развития экономики на базе ускорения 

научно-технического прогресса и в достижении, на этой основе, 

дальнейшего подъема благосостояния советского народа.

Перед текстильной промышленностью ставятся задачи расши­

рения ассортимента изделий, повышения их качества при одно­

временном повышении производительности труда на 24 - 26%. Кроме 

того, предполагается расширить применение химических волокон 

и нитей в текстильной промышленности, производство которых 

должно составить 1,85 млн. т.

Поскольку для производства тканей и трикотажа, которые 

составляют основу готовых изделий, необходимы пряжа и нити, 

решение этих задач необходимо искать в создании принципиально 

новых технологий получения нитей новых неординарных структур, 

позволяющих одновременно резко повысить производительность 

труда. В этом аспекте большой интерес представляют технологии 

получения комбинированных нитей, в которых, в идеальном случае, 

должны сочетаться положительные свойства комплексных химических 

нитей (высокая относительная разрывная нагрузка, повышенная уп­

ругость, устойчивость к действию многократных деформаций и т.д.) 

и натуральных волокон (теплозащитные свойства, гигроскопичность 

и т.д.). Особый интерес представляют технологии получения ком­

бинированных нитей, в которых используются высокорастяжимые 

комплексные текстурированные нити, которые могут значительно 

улучшить формоустойчивость готовых изделий.

Ц е л ь  р а б о т ы .  Повысить качество комбинированных 

шерстокапроновых нитей, вырабатываемых на Пинском ППТО.
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Разработать математическую модель, позволяющую прогнози­

ровать величину разрывной нагрузки комбинированной хлопкоэласти­

ковой нити. Исследовать влияние скорости выпуска на физико­

механические свойства комбинированных хлопкоэластиковых нитей.

Разработать технологическую схему и пневматическое устрой­

ство для получения текстурированных пряжеподобных нитей. Разра­

ботать ассортимент тканей из текстурированных нитей.

Создать ткани с применением фасонных нитей петлистой струк­

туры, обладающих высокими показателями физико-механических 

свойств и красивым внешним видом.

Разработать техническую документацию на машину ПКБ-100 

для производства комбинированных хлопкохимических нитей большой 

линейной плотности.

Разработать ассортимент трикотажных изделий и тканей с 

использованием комбинированных нитей.



№

{. КОМБИНИРОВАННЫЕ ШЕРСТОКАПРОНОВЫЕ НИТИ ПНЕВМАТИЧЕСКОГО 
СПОСОБА ФОРМИРОВАНИЯ

^.Усовершенствование пневматической форсунки для 

получения комбинированных шерстокапроновых 

нитей

Разработанная ранее пневматическая форсунка успешно прошла 

производственную апробацию на Пинском производственном прядильно­

трикотажном объединении при скоростях выпуска до 150 м/мин. Полу­

чаемая с ее помощью комбинированная шерстокапроновая нить отвеча­

ла требованиям утвержденных стандартов. Процесс формирования нити 

был стабилен на всех 16 пневматических форсунках, работающих на 

Пинском ППТО.

Одной из проблем любого производства является снижение се­

бестоимости продукции и повышение уровня ее рентабельности. Глав­

ным направлением для решения этой проблемы при производстве ком­

бинированных шерстокапроновых нитей на данном этапе внедрения 

является увеличение производительности оборудования за счет уве­

личения скорости выпуска. Современные высокопроизводительные 

прядильные машины работают при скоростях порядка 200 - 250 м/мин. 

По этим причинам была поставлена задача повысить скорость выпус­

ка комбинированных шерстокапроновых нитей на машинах ПБК-225-ШГ 

со 150 м/мин до 200 - 250 м/мин.

Для решения данной задачи необходимо усовершенствование су­

ществующей пневматической форсунки. Основные результаты такого 

усовершенствования представлены в данном разделе.

Для проведения исследования были изготовлены пневмоперепу­

тывающие камеры, конструкции которых показаны на рис.1А<
Диаметр пневмоперепутывающей камеры Ып изменялся и имел еле-
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