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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет стр. //V ; Илл. 30 ; Табл. 22 ;
Использованных источников: *j
ПЕТЕЛЬНЫЙ ПОЛУАВТОМАТ; ОПТИМАЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ НАСТРАИВАЕМЫХ 
ПАРАМЕТРОВ СХЕМЫ ПИТЬЕВЫХ МЕХАНИЗМОВ; МЕТОДИКА И СРЕДСТВА 
УСТАНОВКИ ОПТИМАЛЬНЫХ ПАРАМЕТРОВ; ЗАКРЕПОЧНЫЙ ПОЛУАВТОМАТ; 
НАТЯЖЕНИЕ ИГОЛЬНОЙ НИТИ; КАЧЕСТВО СТАЧИВАНИЯ И ОБРЫВНОСТЬ 
ИГОЛЬНОЙ НИТИ.

На основании расчётов на ЭЦВМ и испытаний серийных 
образцов петельных полуавтоматов 525 класса определены оп­
тимальные значения настраиваемых параметров шитьевых меха­
низмов, при которых обеспечиваются минимальная обрывность 
игольной нити и заданные параметры петли.

Проведены экспериментальные замеры кинематических па­
раметров шитьевых механизмов для 17 серийных образцов пе­
тельных полуавтоматов 525 класса, выявлен недопустимый 
разброс некоторьх параметров. Выполнены расчёты на точность 
механизма подачи нити петельного полуавтомата 525 класса.

Разработаны методика и устройства для установки опти­
мальных значений настраиваемых параметров шитьевых меха­
низмов петельных полуавтоматов 525 класса.

Исследовано натяжение игольной нити в закрепочном 
полуавтомате 820 класса. Для этого же полуавтомата прове­
дены исследования обрывности игольной нити при различных 
параметрах взаимодействия иглы и челнока.

Проведены экспериментальные замеры кинематических 
параметров шитьевых механизмов для 10 серийньх образцов 
закрепочного полуавтомата 820 класса. Выявлен недопустимый 
разброс угла качания челнока. Выполнены расчеты шитьевых 
механизмов на точность.
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ВВЕДЕНИЕ

В промежуточном отчёте по настоящей теме [ij приведены 
результаты испытаний серийных образцов петельных полуавтома­
тов, показывающие возможность стабильной работы шитьевых ме­
ханизмов при соответствующей наладке полуавтоматов. В связи 
с этим были проведены обмеры кинематических параметров шитье­
вых механизмов 20 серийных образцов петельных полуавтоматов 
в сборочном цехе завода "Легмаш” и на швейных предприятиях.
В результате установлено, что имеет место значительный разб­
рос значений этих параметров, вследствие неточности изготов­
ления деталей, отсутствия калибров для настройки регулируе­
мых параметров. Выполнены испытания серийных образцов петель­
ных полуавтоматов с целью выявления оптимальных значений наст­
раиваемых параметров шитьевых механизмов, при которых наблю­
дается минимальная обрывность игольной нити. Разработаны уст­
ройства и калибры для точной установки настраиваемых парамет­
ров, которые апробированы на швейной фабрике.

По просьбе СКВ Ш0 выполнены обмеры кинематических пара­
метров шитьевых механизмов 10 серийных образцов закрепочных 
полуавтоматов 820 класса, которые выявили значительный разброс 
значений настраиваемых параметров. Для этих же полуавтоматов 
исследовано натяжение игольной нити и определены зоны опти­
мальной настройки взаимодействия иглы и челнока для различных 
материалов. В результате исследований выявлена необходимость 
контроля при сборке полуавтоматов угла качания челнока и па­
раметров взаимодействия иглы и челнока. Предложены устройства 
и калибры для контроля указанных параметров.
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I. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ОПТИМАЛЬНЫХ ЗНАЧЕНИЙ НАСТРАИВАЕМЫХ 
ПАРАМЕТРОВ ШИТЬЕВЫХ МЕХАНИЗМОВ ПЕТЕЛЬНОГО 
ПОЛУАВТОМАТА 525 КЛАССА

В процессе подготовке к работе петельного полуавтомата 
525 класса настройке подлежат:
- регулируемые параметры механизма зигзага,
- общий ход иглы,
- ход иглы между крайним нижним положением и положением захва­
та петли-напуска игольной нити,

- расстояние между острием носика челнока и верхней кромкой 
отверстия в игле в момент захвата петли-напуска игольной 
нити,

- положение пальца шпуледержателя относительно иглы
- регулируемый параметр механизма подачи материала.

В настоящем разделе изложены результаты исследований 
по определению оптимальных значений указанных настраиваемых 
параметров, обеспечивающих минимальную обрывность игольной 
нити при требуемом качестве петли , заданные парамеры петли.

1.1. Расчет регулируемых параметров механизма зигзага
1.1.1. Постановка задачи
Кинематическая схема механизма зигзага приведена на 

рис.1.1. Регулируемыми параметрами схемы механизма являются 
эксцентриситет Осг и расстояние ОС, между осями шарниров С 
и Е • Расстояние между крайней левой точкой прокола ткани 
иглой и осью 0у определяет ширину в петли/ (рис. 1.2 ), а 
расстояние между кр^ей левой и средней левой точкой прокола- 
ширину Q кромок петли. Путем настройки регулируемых пара­
метров X, и Хг механизма ( рис. I.I). Устанавливают требу­
емые параметры CL и 6 петли. Согласно технических условий 
величина Q регулируется в пределах 1,1...2,8 мм, а величина 
/ - в пределах 2,2...5,б мм.

Таким образом, задача расчёта сводится к определению 
Ос, и Х г при заданных CL и 6
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