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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет 22 стр.
Устройство для пневмообрезки нитей, пневмоэжектор, камера 

смешания, коэффициент инжекции, микроманометр.
Разработано и апробировано устройство для пневмообрезки 

цепной краеобметочной строчки к швейным машинам 51 кл, 851 кл.,
П М3 и 708 кл. ВЕЗ. Устройство позволяет выполнять различные 
технологические операции в полуавтоматическом режиме.

Разработана методика расчёта и проектирования пневмоэжекто­
ра устройств для пневмообрезки нитей и определены конструктив­
ные параметры устройства.

Экспериментальные исследования, выполненные на чулочно­
трикотажном комбинате им.КИМ, показали высокое качество выпол­
няемых операций и надежность разработанного устройства и системы 
управления.

Применение системы управления и устройства для пневмообрез­
ки нитей позволяет получить экономический эффект до 1,2 тыс.руб. 
в год на I машину, повысить производительность труда, снизить 
утомляемость работницы, обеспечить чистоту рабочего места0
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I. ПРОЕКТИРОВАНИЕ КИНЕМАТИЧЕСКОЙ СХЕМЫ 
ПРИВОДА НОЖА И ПНЕВМОПРИВОДА

Швейные машины цепного стежка предназначены для сшивания 
эластичных материалов. Особенно широкое применение они полу­
чили в трикотажной промышленности, где требуется эластичная, 
хорошо растягивающая строчка. Эти машины отличаются большим 
разнообразием конструкций и типов строчек и имеют следующие 
особенности Сх]

- I. Вместо челнока имеются петлители различной конструкции.
2. Отсутствует механизм нитепритягивателя. Подача нити игле 

и утяжка игольной нити осуществляется или самим игловодителем, 
или рычагом нитеподатчика, установленного на коромысле механизма 
иглы.

3. Для передачи движения рабочим инструментом широко при­
меняются пространственные механизмы, которые позволяют сокра­
тить кинематические цепи.

4. Главный вал, как правило, расположен в платформе, а не в 
рукаве, как в машинах челночного типа. Машина в этом случае ста­
новится более устойчивой. Работают на скоростях до 10000 об/мин.

Начинать проектирование нужно, как и в машинах челночного 
стежка с механизма иглы, при этом в первую очередь нужно обеспе­
чить заданный ход игловодителя. Затем нужно проектировать левый 
петлитель, так как наиболее ответственным моментом в процессе 
нитеобразования является формирование петлителя. После механизма 
иглы и левого петлителя проектируется правый петлитель, а в ма­
шинах двухниточного стежка - ширитель, После указанных механиз­
мов следует проектировать механизм транспортирования материала.
В последнюю очередь проектируют механизм ножа обрезки края ма­
териала. После этого компонуют все узлы и механизмы в корпусе 
машины, выбирают подшипники на валах и в шарнирах, а также 
систему смазки.

В предлагаемой кинематической схеме машины 51 кл. ПМЗ все 
механизмы получают движение от главного вала. Механизм иглы 
представляет собой шестизвенный шарнирный пространственный меха­
низм. На главном валу I (рисЛ) имеется колено I, на цилиндри­
ческую шейку которого посажен разъёмный шаровой вкладыш 2, 
охватываемый нижней головкой разъёмного шатуна 3. Верхняя головка



4. Проведена апробация, разработанного устройства в 
научно-исследовательской лаборатории комбината им. КИМ и 
промышленные испытания в швейном цехе №1 комбината.

5. Лабораторные и промышленные испытания показали высокую 
эффективность и надёжность разработанного устройства.
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