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Проведен анализ существующих способов производства фильтрую­
щих рукавов. Доказана целесообразность применения трубчатого ос­
нововязаного трикотажа с круглой основовязальной машины для фильт­
рующих рукавов.

Обоснованы требования к петельной структуре фильтрующих рука­
вов. Определены заправки, проведен эксперимент и вьщелен оптималь­
ный вариант для изготовления опытно-промышленной партии.
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ВВЕДЕНИЕ

Ассортимент продукции легкой промышленности непрерывно расши­
ряется. Растет спектр наименований изделий как бытового, так и 
технического назначения. Уже в 1980 году около 20% от общего объе­
ма производства легкой промышленности составляла продукция трико­
тажной отрасли [l], В последующее десятилетие наметилась четкая 
тенденция преимущественного долевого роста производства изделий 
трикотажной отрасли по сравнению, особенно, с ткацкой отраслью тра­
диционного производства материалов для верхней и легкой верхней 
одежды.

Интенсивное развитие трикотажного производства обуславливает­
ся широкими технологическими возможностями вязального оборудования и 

его экономичностью. Производительность вязальных машин в 10+12 раз вы­
ше ткацкого оборудования, трикотажные предприятия окупаются быстрее 
при меньших, чем ткацкие, капиталовложениях. Уровень развития три­
котажной техники в настоящее время таков, что на ней можно выпус­
кать материалы, по своим свойствам не отличающиеся от тканых мате­
риалов. Причем, особенно важным достоинством трикотажного способа 
производства является возможность получения непосредственно на вя­
зальных машинах полностью готовых профолированннх изделий и полу­
фабрикатов^ том числе трубчатых. Ткацкое производство такими воз­
можностями, практически не обладает.

Традиционно широкое применение имеют ткани в технике, особен­
но в качестве материалов для различных фильтрующих элементов^2,33. 
Внедрение трикотажных материалов в эту область, практически, не 
происходит. Для производства фильтрующих материалов до настоящего 
времени используются такие ткани, как байка и сукно, требующие для 
своего изготовления натуральных дефицитных волокон хлопка и шерсти.

Витебским технологическим институтом разработана конструкция 
и изготовлен стендовый образец машины для производства основовя­
зальных женских чулок.[4,5]На этой же машине производились поиско­
вые работы по изготовлению трубок разной степени формоустойчивос- 
ти и степени заполненности поверхности трикотажа нитями [б,7]. Про­
веденные поисковые работы показали возможность использования круг­
лой основовязальной машины для производства трубчатых фильтрующих 
рукавов, пошиваемых в настоящее время из тканей.

На основании поисковых работ Витебским технологическим инсти­
тутом легкой промышленности совместно с Оршанским ПО "Промшвеймаш" 
была спроектирована и изготовлена экспериментальный образец круг­
лой основовязальной машины К0-2Т технического назначения для произ-
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водства трубчатого основовязаного трикотажа.
Настоящая работа посвящена экспериментальной наработке на кру 

глой основовязальной машине основовязаных фильтрующих рукавов раз­
личными переплетениями при разных заправках полиэфирных нитей и 
выявлению оптимального для фильтрации варианта. Одновременная до­
водка экспериментального образца машины, изготовление опытно-про­
мышленной партии и проверка ее в промышленных условиях работы ру­
кавного фильтра ПО "Доломит".



I. СОСТОЯНИЕ ПРОИЗВОДСТВА ФИЛЬТРУЮЩИХ РУКАВОВ

I.I. Фильтрующие рукава и материалы применяемые для их 
производства

Фильтрующие рукава являются непосредственно фильтрующими элемен­
тами рукавных фильтров. Фильтрующий рукав представляет собой труб­
чатый элемент, образованный из текстильного тканого, вяляльно-вой- 
лочного или вязально-прошивного плоского материала[8,9,10]. Труб­
чатую форму рукава придают посредством сшивания вдоль на швейных 
машинах с выступающей платформой, типа распошивальных. Использова­
ние такого способа изготовления фильтрующих рукавов ограничивает 
длину сшиваемого фильтрующего рукава, так как выступающая платфор­
ма имеет ограниченные размеры, которые лимитируют длину располагаю­
щегося на ней сшиваемого рукава.

Кроме того процесс сшивания материала, особенно полученного 
тканым способом ведет к повреждению материала иглой [II,12](так 
называемая "прорубка"). Потеря прочности ткани в зоне шва в резуль­
тате прорубки иглой достигает 10 и более процентов 12. В резуль­
тате разрушение рукава начинается в зоне шва.

Кроме того, перед сшиванием рукавов материал подвергают рас­
крою. При этом отходы при раскрое достигают 20% и более, так как 
для производства рукавных фильтров используют текстильные материалы 
стандартной ширины, а фильтрующие рукава используют диаметром от 
100 мм до 300 мм.

Сама выработка ткани ткацким способом малопроизводительна, а 
многопроцессный способ производства фильтрующего рукава: ткачество, 
раскрой ткани под необходимый диаметр рукава и сшивание раскроен­
ной ткани в рукав - является сложным и, в целом, малоэффективным.

Известен так же способ получения цельнотканого фильтрующего 
рукава в виде трубки, образованной двумя ткаными полотнами, соеди­
ненных между собой по краям двумя так же ткаными продольными реб­
рами [7]. Выработка таких трудок для фильтрующих рукавов на ткацком 
станке малопроизводительна, материалоемка, так как на соединитель­
ные ребра требуется до 30% дополнительного сырья.

Основными недостатками самих фильтрующих рукавов являются: раз­
ная деформируемость продольных ребер и соединяемых ими полотен под 
действием растягивающих их полотен, недостаточное закрепление уточ­
ных нитей в продольных ребрах. Это ведет к неодновременности прило­
жения растягивающих усилий к обоим полотнам и ребрам, разрушению 
ребер, рассоединению полотен и выходу фильтрующего рукава из строя.
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