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Трикотаж, переплетение, антифрикционный, подшипник сколь­
жения, термостабилизация.

В работе рассмотрена возможность получения трикотажных анти­
фрикционных материалов для подшипников скольжения, работающих при 
повышенных температурах.

Наработаны экспериментальные образцы различной петельной 
структуры и с различным содержанием антифрикционных и других ни­
тей.

Проведены исследования полученных образцов.
Разработан технологический режим изготовления трикотажных 

рукавов.
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ВВЕДЕНИЕ

Настоящая работа проведена с целью датьнейшей разработки три­
котажных материалов для работы в подшипниках при повышенных тем­
пературах.

В предыдущей работе [I ] была рассмотрена возможность получе­
ния трикотажных антифрикционных материалов для подшипников скольже­
ния, работающих в гидрожидкостях. Выработаны серии эксперименталь­
ных образцов с различным содержанием антифрикционных и других ни­
тей. Разработан технологический режим изготовления трикотажных 
рукавав для подшипников скольжения, работающих в гидрожидкостях.

Выход из строя полимерных подшипников обычно связан с повы­
шением температуры на поверхности трения, вследствие чего термо­
пластичные материалы оплавляются [  2 ] , что, однако, не приводит к 
быстрому повреждению контактирующей стальной поверхности ваяа и 
значительно упрощает ремонт подшипниковых узлов.

Механические и деформационные свойства антифрикционных поли­
мерных материалов зависят от температуры. С увеличением температу­
ры изменяются коэффициент трения и удельная скорость изнашивания[3]. 
Эти изменения происходят плавно вплоть до достижения критического 
значения температуры.

Задача настоящей работы - получение антифрикционных материа­
лов, способных работать при повышенных температурах.
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I .  РАЗРАБОТКА АНТИФРИКЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ

1.1. Технические требования к разрабатываемым материалам

Толщина трикотажного полотна должна составлять 0,3 4- 0,6 мм 
для основной части изделия в зависимости от конкретного назна­
чения.

Трикотаж должен обладать максимально возможной плотностью и 
объемным заполнением.

Трикотаж должен иметь различную по составу лицевую и изнаноч­
ную стороны. На рабочей (изнаночной) стороне должны преобладать 
волокна антифрикционного назначения, на лицевой - волокна, обла­
дающие адгезией к полимерному связующему.

Трикотаж должен обладать разрывным удлинением не более деся­
ти процентов.

Трикотажные структуры должны обеспечивать повышенные механи­
ческие характеристики покрытий за счет наличия продольно-попереч­
ной укладки нитей (армирующих волокон).

Трикотажные полотна должны содержать армирующие волокна вор­
систой структуры для обеспечения возможности микроармирования 
композита.

При повышенной температуре не должно наблюдаться снижения 
прочности и деформации трикотажа.

1.2. Обоснование выбора сырья

Несмотря на интенсивный рост объема производства химических 
волокон и нитей, их ассортимент расширяется сравнительно медлен­
но [ 4 ]. Волокна каждого вида обладают наряду с отличными, примени­
тельно к данным условиям свойствами, также и отрицательными. Соче­
тание двух или более компонентов разного рода позволяет взаимно 
компенсировать отрицательные свойства и получить трикотажное поло­
тно с оптимальными для данного назначения свойствами. Применение 
неоднородных нитей существенно изменяет в желаемом направлении, в 
первую очередь, механические свойства полотен - разрывные и дефор­
мационные характеристики, включая начальный модуль жесткости, из­
носостойкость при истирании, долговечность, показатели трения.

Согласно техническим требованиям, трикотаж антифрикционного 
назначения, в связи с необходимостью закрепления в опорах скольже-
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