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ТЕХНОЛОГИЯ, ФЕРРИТОВЫЕ ВКЛАДЫШИ, МУНДШТУЧНОЕ 
ПРЕССОВАНИЕ, ПЛАСТИФИЦИРОВАННЫЕ СМЕСИ

Цель работы - разработка технологии получения феррито 
вых вкладышей фазовращателей методом мундштучного прессова 
ния.

Разработана технология подготовки компонентов смеси, 
сердечников, соэкструдирования, сушки и доуплотнения заго­
товок.
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5. ОТРАБОТКА РЕЖИМОВ УТИЛИЗАЦИИ УДАЛЯЕМЫХ 
КОМПОНЕНТОВ СМЕСИ И СПЕКАНИЯ ПРОФИЛЕЙ.
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ОСНАСТКИ. ПЕРЕДАЧА ТЕХНИЧЕСКОГО 
ЗАДАНИЯ НА АВТОМАТИЗИРОВАННУЮ ЛИНИЮ.
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ОПЫТНЫХ ПАРТИЙ ОБРАЗЦОВ

5.1. Количественный анализ продуктов пиролиза

Продукты пиролиза полимеров представляют собой много-, 
компонентную смесь соединений различной полярности, с различ­
ными (функциональными группами и температурами кипения.

На состав и количество образующихся при пиролизе летучих 
веществ большое влияние оказывает температура. До 350°С с по­
лимерными молекулами изменения происходят довольно медленно и 
связаны они в основном с реакциями окисления и дегидрирования, 
при этом образуются в небольшом количестве летучие низкомоле­
кулярные продукты, снижается молекулярная масса полимера, об­
разуются сшивки.

При нагревании свыше 350°С начинается интенсивный распад 
полимерной молекулы с выделением исходных мономеров и других про­
дуктов.

Для идентификации продуктов пиролиза применяют различные 
методы, но наиболее доступным является метод пиролитической 
газовой храматографии (ПГХ). Преимуществами этого метода яв­
ляется возможность использования высоконаполненных и сшитых 
образцов полимера без предварительной их подготовки, сравнитель­
ная простота и доступность аппаратуры и минимальное количество 
образца, необходимое для анализа. Так как состав продуктов 
пиролиза является характерным только для данного полимера, 
поэтому хроматограммы продуктов пиролиза могут быть использо­
ваны для качественного анализа полимера.


