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P E I  E D A T

Отчет 32 стр, рис. 3 , € табл., прилож.

Экструдер, шнек, смесь, связующее, изделие.
Объектом исследования является шнековый экструдер и техноло­

гия экструдирования изделий сложного профиля.
Цель работы - отработка технологии экструдирования изделий 

сложного профиля, изготовление шнекового экструдера.
Разработан и изготовлен шнековый экструдер. Получена опытная 

партия изделий сложного профиля.
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I. Систематизация сведений по технологии 
формования длинномерных изделий 
с полимерным связующим

Методы формования изделий из полимерных материалов различа­
ются по их физическому состоянию в момент выдавливания. Различа­
ются следующие методы:
1) формование из полимеров, находящихся в вязко-текучем состоянии 

- литье под давлением, экструзия, прессование, спекание и др.;
2) формование из полимеров, находящихся в высокоэластичном состоя 

нии - для листов или пленочных материалов (вакуумформование, 
пневмоформование, горячая штамповка и др.);

3) формование из полимеров, находящихся в твердом (кристалличе­
ском или стеклообразом) состоянии, основанное на способности 
таких полимеров проявлять высокоэластичность вынужденную (штам 
повка при комнатной, температуре, прокатка и др.);

4) формование с использованием растворов и дисперсий полимеров 
(получение пленок методом полива, формование изделий окунани­
ем формы, ротационное формование пластизолейК
Экструзия полимерных материалов - метод формования изделий 

или фолуфабрикатов в экструдерах /I, 2/. Экструдеры - машины, 
предназначенные для пластикации и выдавливания полимерного мате­
риала через головку с формующим каналом определенного сечения. 
Рабочим органом экструдера могут быть вращающийся червяк (шнек) 
или диск, а также различные их комбинации.

В экструдерах перерабатывают главным образом термопласты 
(пластифицированный поливинилхлорид, ацетилцеллюлозные и эфиро­
целлюлозные этролы, поливинилбутираль, ударопрочный полистирол). 
Экструдеры используют также при изготовлении различные изделий 
из резиновых смесей и граниченно - при переработке реактоплас- 
тов /3/. С помощью экструдеров могут быть осуществлены следующие
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