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ВВЕДЕНИЕ

В условиях рыночных отношений, когда на первый план вы­

двигаются требования высокого качества изделий и быстрой их 

сменяемости, применение САПР является единственным эффектив­

ным средством реагирования на запросы рынка.

В связи с этим предприятия идут по пути как закупки зару­

бежных- САПР, так и разработки отечественных. Однако, на пред­

приятиях легкой промышленности и бытового обслуживания процесс 

разработки и внедрения САПР, особенно в области конструирова­

ния одежды,до настоящего времени идет довольно медленно. Это 

объясняется сложностью проблемы, большими затратами и отчасти 

психологическим неприятием САПР специалистами и з-за  кажущейся 

сложности освоения. Одним из путей преодоления инерции создав­

шейся обстановки может явиться все большее совершенствование 

систем автоматизированного проектирования, расширение области 

их применения, упрощение задач оператора при эксплуатации ав­

томатизированного оборудования.

В наиболее законченном виде вопросы автоматизации подго­

товки конструкторской документации нашли отражение в зарубеж­

ных системах "ИНВЕСТРОШКА" (Испания), "АЕКТРА" (Франция), 

"САЙЕВДГ (Англия), "ЭТОЙ" (Венгрия).

В нашей стране разработка данной проблемы ведется крупными 

институтами: УкрйИИШ, КТИЛП, ЛЙТШП, МТИДП. Не стоит в сторо­

не от поисков решения и наш институт. Уже несколько лет ведут­

ся исследования в области получения разверток поверхности ма­

некена внешнего вида изделия и дальнейшего их преобразования 

для построения конструкций и лекал моделей одежды.

Целью предлагаемой работы является изучение возможности
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построения лекал методами аппроксимации и создание алгоритмов 

программ для оформления конструкторской документации на но­

вую модель одежды. Эта работа может рассматриваться и как 

составная часть исследований по оформлению конструкторской 

подготовки производства на основе принципов трехмерного проек­

тирования,

* I .  АНАЛИЗ ПРОЦЕССА И МЕТОДОВ ПОЛУЧЕНИЯ КОНСТРУКТОРСКОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ЭВМ 

(аналитический обзор)

I . I .  Анализ процесса конструкторской подготовки 
производства в автоматизированном режиме

В настоящее время сложились и успешно реализуются два 

существенно разных, но одинаково важных подхода к проблеме 

автоматизации процессов проектирования изделий промышленного 

производства. Первый -  создание системы САПР -  предполагает 

централизацию всех видов работ по проектированию изделий: 

подготовительных (по накоплению справочных данных, разработ­

ке новых математических методов переработки информации в 

систему алгоритмов и программ решения частных задач с помощью 

технических средств, моделированию автоматизированных процес­

сов проектирования) и текущих (по созданию проектов новых 

моделей).

Иллюстрацией применения САПР может служить создание сис­

тем классификации и кодирования объектов автоматизации, банков 

данных для хранения информации о конструкциях моделей. Частным 

случаем данных систем являются классификатор внешнего вида мо­

делей предложенный Вашковьяк Л.Д и классификатор деталей.
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