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Во всех передовых в техническом отношении странах мира в 
последние годы большое внимание уделяется проблемам повышения ка­
чества продукции. Обеспечение высокого качества выпускаемой про­
дукции становится подчас единственным средством сохранения своих 
позиций на рынках сбыта, особенно это касается товаров народного 
потребления. В свою очередь, обеспечение стабильного высокого 
качества требует умения его предварительно измерить и оценить.

Качество обуви определяется широким комплексом свойств [Х] . 
Одним из свойств, определяющих удобство обуви, является распорная 
жесткость, которая характеризует сопротивление верха обуви в об­
ласти плюснефалангового сочленения изменению поперечных размеров.

Потребитель в момент приобретения обуви судит об удобстве 
по размещению стопы в продольном направлении, соответствию разме­
ров по ширине и обхватам, особенно в переднем отделе. Обувь мас­
сового производства изготавливается на "неизвестного потребите­
ля" и несмотря на то, что на обувных предприятиях формально 
предусмотрен выпуск обуви в 3х полнотах, практически до покупате­
ля доходит обувь одной полноты. Это слишком мало, чтобы люди с 
одинаковой длиной стопы могли подобрать себе рациональную обувь. 
Для части покупателей она будет узка. Но не колодкой единой реша­
ется вопрос изготовления рациональной обуви, необходимо использо­
вать возможности, которые имеются при комплектации материалов 
верха, подкладки, межподкладки для уменьшения жесткости заготовки. 
В связи с этим встает вопрос о необходимости измерения распорной 
жесткости, особенно при создании базовых коллекций и использова­
нии новых материалов.
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