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Разработан макет модуля приставки механизма программного 
перемещения для швейного полуавтомата с микропроцессорным управ
лением. Основная цель работы: разработка и исследование модуля 
приставки механизма программного перемещения для швейного полуав
томата. с микропроцессорным управлением. Указанная цель была дос
тигнута разработкой конструкторской документации на механизм 
программного перемещения и экспериментальными исследованиями точ
ности позиционирования выходного звена механизма программного 
перемещения изделия. Результаты НИР будут использованы при разра
ботке опытного образца модуля приставки механизма программного 
перемещения изделия.
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В В Е Д Е Н И Е

В Республике Беларусь, в настоящее время, не выпускаются 
швейные полуавтоматы с микропроцессорным управлением, в которых 
перемещение полуфабриката осуществляется с помощью электронного 
программоносителя. Опыт же эксплуатации таких автоматизирован
ных швейных агрегатов зарубежными фирмами показал, что создание 
их вполне целесообразно. Оригинальность данной темы заключается 
в том, что разрабатываемая модуль приставка механизма програм
много перемещения полуфабриката может быть с незначительными 
доработками присоединена к любой швейной машине. Это дает воз
можность расширить ее функциональные возможности: на швейных ма
шинах можно выполнять контурные, отделочные строчки, номограммы 
и спецузоры, расширяется ассортимент, улучшается качество и по
вышается производительность труда.
В данной работе разрабатывается конструкторская документация на. 
механизм перемещения модуля приставки и исследуется точность по
зиционирования выходного звена механизма программного перемеще
ния изделия.


