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ЗУБ00БРАБ0ТКА, ПОВЫШЕНИЕ ЭФФЕКТИВНОСТИ, ЧЕРВЯЧНАЯ ФРЕЗА С
ЗАБОРНЫМ КОНУСОМ, ЗУБ0ФРЕЗЕР0ВАНИЕ С ТАНГЕНЦИАЛЬНОЙ ПОДАЧЕЙ,
МОДЕЛЬНЫЙ СТОЙКОСТНОЙ ЭКСПЕРИМЕНТ, ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ.

В работе исследуются резервы повышения эффективности процесса 
нарезания зубьев цилиндрических зубчатых колес. В качестве 
одного из наиболее перспективных вариантов предлагается 
зубофрезерование конусной червячной фрезой с тангенциальной 
подачей, рассматриваются вопросы, связанные с внедрением данного 
способа зубонарезания.

Целью работы является разработка и внедрение новых способов 
зубофрезерования, позволяющих повысить конкурентоспособность 
зубообрабатывающих станков, выпускаемых Витебским станкострои­
тельным заводом имени Коминтерна.

Результаты работы состоят в следующем.
Составлена систематика резервов повышения эффективности 

зубофрезерования, указаны приоритетные направления совершенство­
вания процесса зубонарезания для различных модулей обрабатываемых 
зубчатых колес.

Разработана методика определения эффективности различных 
вариантов обработки цилиндрических зубчатых колес на зубофрезерных 
станках по величине затрат на нарезание зубьев одного колеса.

Разработано типовое техническое задание на оборудование для 
лезвийной обработки , которое служит основой для разработки целой 
гаммы зубофрезерных станков-полуавтоматов, реализующих различные 
способы зубофрезерования и позволяющих повысить производительность 
и эффективность нарезания зубьев цилиндрических зубчатых колес.

Новизна работы заключается в том, что разработанная методика 
определения эффективности различных способов зубофрезерования, 
позволяет определить наиболее эффективный метод нарезания зубьев 
для конкретного обрабатываемого цилиндрического зубчатого колеса.
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ВВЕДЕНИЕ

Данная работа является продолжением исследований по повыше- 
н и ю эФ Ф е и: т и в н о с т и и к о н к у р е и т о с п о с об н о с т и з у б о о6 р а б а т ы в а ю ш, е г о 
оборудования ,, выпускаемого станкостроительным заводом им. Комин- 
т е р н а . О с н о в н ы м н а п р а в л е н и е м с о в е р ш е н с т в о в а и и я з у б о Ф р е з е р н ь i х 
с т а н к о в я в л я е т с я п о в ь i ш е н и е п р о и з в о д и т е л ь н о с т и п р о ц е с с: а з у б о наре­
зания. В качестве эффективного способа повышения производи­
тельности зубофрезерования предлагается внедрение танген­
циальной прорезки (зубофрезерования конусной червячной Фрезой с 
тангенциальной подачей) .

В данном отчете приведена систематика резервов повышения 
эффективности зубофрезерования, указаны приоритетные направле­
ния совершенствования процесса зубонарезания для различных моду.
лей обрабатываемых зубчатых колес. Кроме этого описана методика 
определения эффективности различных вариантов обработки цилин­
дрических зубчатых колес на зубофрезерных станках. По результа­
там расчетов,, подтвердивших высокую эффективность предлагаемого 
способа нарезания зубьев, сделаны выводы о целесообразности и
порядке внедрения некоторых схем обработки с:: использованием чер.
вячной Фрезы с з а б о р н ы м  конусом ,, а также предложены эксперимен­
ты для подтверждения расчетных данных и уточнения отдельных па­
раметров зубофрезерования с тангенциальной подачей. В отчете 
также определены некоторые параметры модельных экспериментов,, 
имитирующих ус л ов ия резания при нарезании зубчатых колес с осе­
вой и тангенциальной подачей. Кроме этого разработано типовое 
техническое задание на оборудование для лезвийной обработки , 
которое служит основой для разработки целой гаммы зубофрезерных 
с т а н к о в - п о л у а в т о и а т о в , р еа л и з у ю ш, и к р а з л и ч н ы а с п о с о б ы з у б о Ф р е зе - 
рования и позволяющих повысить производительность и эффектив­
ность нарезания зубьев цилиндрических зубчатых колес.
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